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ОПИСАНИЕ ТИПА СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ 

 

Комплекты мер калибровочных для ультразвукового контроля осей при 
изготовлении МК ОИ  
 

Назначение средства измерений 

Комплекты мер калибровочных для ультразвукового контроля осей при изготовлении 
МК ОИ (далее – комплекты мер) предназначены для воспроизведения и (или) хранения значений 
физических величин заданных геометрических размеров искусственных дефектов (эталонных 
плоскодонных отражателей), используемых для проведения настройки, проверки 
чувствительности аппаратуры при выполнении ультразвукового контроля осей колесных пар 
подвижного состава при изготовлении в соответствии с требованиями ГОСТ 34656-2020. 

 
Описание средства измерений 

Принцип действия мер основан на воспроизведении заданных геометрических размеров 
искусственных дефектов (плоскодонных отражателей) на фрагментах осей колесных пар 
подвижного состава при изготовлении в соответствии с требованиями ГОСТ 34656-2020. 

Конструктивно комплект мер состоит из семи мер (МК ОИ №1; мера МК ОИ №2; мера 
МК ОИ №3; мера МК ОИ №4; мера МК ОИ №5; мера МК ОИ №6; мера МК ОИ №7. 

В каждой мере изготовлены искусственные модели дефектов (плоскодонные 
отражатели) с заданными геометрическими размерами. 

Модели дефектов (далее – МД) защищены герметизирующими пробками, 
обеспечивающими антикоррозионную защиту и защиту от постороннего доступа. 

Заводские номера, обеспечивающие идентификацию каждого экземпляра мер, наносятся 
на боковую поверхность клеймением ударным способом или на табличке (шильде), закрепленной 
на боковой поверхности, что обеспечивает возможность прочтения и сохранность номера в 
процессе эксплуатации мер и содержит: сокращенное наименование меры, буквенно-цифровой 
заводской номер и порядковый номер меры. 

Нанесение знака поверки на меру не предусмотрено.  
Общий вид и место маркировки мер представлены на рисунке 1. 
Эскизы мер приведены на рисунках 2, 3 и 4. 
Пломбирование комплекта мер не предусмотрено. 
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Рисунок 1 – Общий вид и места маркировки комплекта мер 
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Рисунок 2 – Эскизы комплекта мер 
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Рисунок 3 – Эскизы комплекта мер 
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Рисунок 4 – Эскизы комплекта мер 
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Метрологические и технические характеристики 

 
Таблица 1 – Метрологические характеристики 

Наименование характеристики Значение  

Номинальное значение диаметра МД и его допустимое отклонение, мм: 
 мера МК ОИ №1  

МД1 
МД2 

 мера МК ОИ №2  
МД1 

  мера МК ОИ №3  
МД1 

 мера МК ОИ №4  
МД1 
МД2 

  мера МК ОИ №5 
МД1 
МД2 

 мера МК ОИ №6  
МД1 
МД2 
МД3 

 мера МК ОИ №7 
МД1 
МД2 

 
 

6 ±0,15 
3 ±0,15 

 
3 ±0,15 

 
3 ±0,15 

 
3 ±0,15 
5 ±0,15 

 
3 ±0,15 
5 ±0,15 

 
3 ±0,15 
3 ±0,15 
3 ±0,15 

 
3 ±0,15 
5 ±0,15 

Пределы допускаемой абсолютной погрешности воспроизведения 
диаметра МД, мм 

 
±0,1 

Номинальное значение глубины залегания МД и его допустимое 
отклонение, мм: 
 мера МК ОИ №1 
 мера МК ОИ №2 
 мера МК ОИ №3 
 мера МК ОИ №4 
 мера МК ОИ №5 

 
 

380 ±0,2 
100 ±0,2 
30 ±0,2 
97 ±0,2 
30 ±0,2 

Пределы допускаемой абсолютной погрешности воспроизведения 
глубины залегания МД, мм 

 
±0,2 

Номинальное значение глубины МД и его допустимое отклонение, мм: 
 мера МК ОИ №6 
 мера МК ОИ №7 

 
25 ±0,2 
5 ±0,1 

Пределы допускаемой абсолютной погрешности воспроизведения 
глубины МД, мм 

 
±0,2 

Номинальное значение угла наклона поверхностей А и Б и их 
допустимое отклонение на мере МК ОИ №6, градус 

 
50±0,5 

Пределы допускаемой абсолютной погрешности воспроизведения угла 
наклона поверхностей А и Б на мере МК ОИ №6, градус 

 
±1 

Номинальное значение угла наклона МД и его допустимое отклонение, 
градус 

 
90±0,5 

Пределы допускаемой абсолютной погрешности воспроизведения угла 
наклона МД, градус 

 
±1 
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Таблица 2 – Основные технические характеристики 

Наименование характеристики Значение  
Шероховатость рабочей поверхности Rz*, мкм: 
мера №1, мера №2 и мера №3 
Шероховатость рабочей поверхности Ra*, мкм: 
мера №4, мера №5, мера №6 и мера №7 

 
20 

 
1,25 

Отклонение от параллельности рабочей и донной 
поверхностей меры, мм 

0,05 

Рабочие условия эксплуатации: 
- температура окружающего воздуха, °С 
- относительная влажность окружающего воздуха, % 
- атмосферное давление, кПа 

 
от +15 до +35 

от 30 до 80 
от 84,0 до 106,7 

* - по ГОСТ 2789-73  
 
Знак утверждения типа 

наносится на титульный лист руководства по эксплуатации и паспорта методом печати. 
 

Комплектность средства измерений 

 
Таблица 3 – Комплектность комплекта мер 

Наименование Обозначение Количество 
Комплект мер калибровочных для ультразвукового 
контроля осей при изготовлении 1):  
 мера МК ОИ №1 
 мера МК ОИ №2 
 мера МК ОИ №3 
 мера МК ОИ №4 
 мера МК ОИ №5 
 мера МК ОИ №6 
 мера МК ОИ №7 

 
МК ОИ 

‒ 
‒ 
‒ 
‒ 
‒ 
‒ 
‒ 

 
1 комплект 

Паспорт  1 экз. 
Руководство по эксплуатации  1 экз. 
Методика поверки  1 экз. 
1) – Допускается поставка комплекта мер с меньшим количеством мер в соответствии с 
заказом 

 

Сведения о методиках (методах) измерений 

приведены в документе «Комплект мер калибровочных для ультразвукового контроля осей при 
изготовлении МК ОИ. Руководство по эксплуатации», раздел 6 «Устройство и принцип работы». 
 

Нормативные и технические документы, устанавливающие требования к средствам 

измерений 

Комплект мер калибровочных для ультразвукового контроля осей при изготовлении 
МК ОИ. Технические условия. ТУ 2651-014-27513459-2022. 
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