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У Д К  531.787Л788.089.6(083.74)(476) М КС 17.100 КП 06
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напором еры , методика поверки, операции поверки
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ГОСУДАРСТВЕННЫЙ СТАНДАРТ РЕСПУБЛИКИ БЕЛАРУСЬ

С ТБ 8056-2015

Система обеспечения единства измерений Республики Беларусь 
МАНОМЕТРЫ, ВАКУУММЕТРЫ, МАН О ВАКУУМ МЕТРЫ, НАПОРОМЕРЫ, ТЯГОМЕРЫ И 

ТЯГОНАПОРОМЕРЫ ПОКАЗЫВАЮЩИЕ И САМОПИШУЩИЕ 
Методика поверки

C ic T 3 M a  забеспячэння адзшетва вымярэнняу Рэспублш Беларусь 
МАНОМЕТРЫ, ВАКУУММЕТРЫ, МАНОВАКУУММЕТРЫ, НАПОРАМЕРЫ, ЦЯГАМЕРЫ I 

ЦЯГАНАПОРАМЕРЫ, ЯК1Я ПАКАЗВАЮЦЬ, I САМАП1СНЫЯ 
Методыка n a e e p K i

System for ensuring the uniformity of measurements of the Republic of Belarus 
Manometers, vacuummeters, manovacuummeters, head gages, draft gages, 

draft-and-head gages whish indication and recording device.
Methods of verification

Д а та  в в е д е н и я  2 0 1 6 - 0 1 - 0 1

1 Область применения

Н астоящ ий  с та н д а р т распространяется на показывающ ие и сам опиш ущ ие манометры, вакуум ­
м етры и мановакуум метры , напором еры , тягом еры  и тягонапором еры  (д а л е е  -  приборы ), предназна­
ченны е д л я  измерения избыточного (полож ительного , отрицательного) и диф ф еренци ального  давления, 
и ус та н а в ли в а е т м етоды  и средства  их первичной и после дую щ е й  поверок.

М ежповерочны й интервал до лж ен  бы ть не б о ле е  12 мес (д ля  приборов, применяемых в сф е ре  
за ко н о да тельн о й  м етрологии).

2 Нормативные ссылки

В настоящ ем  с тан дар те  использованы  ссылки на с ледую щ и е  технические норм ативны е правовы е 
акты в о б ла с ти  технического норм ирования и стан дар ти зац и и  (д а ле е  -  Т Н П А ):

ТК П  8.003-2011 (03220) Систем а обеспечения единства измерений Республики Б еларусь. Поверка 
сре дств  измерений. П р а в и ла  проведения ра б о т

Г О С Т  8.017-79 Государств ен ная  систем а обеспечения единства измерений. Государ ств ен ны й  
первичны й э та ло н  и общ есою зная поверочная схем а д л я  средств  измерений избы точного да в лен и я  
д о  250 М Па

Г О С Т  8.187-76 Государствен ная  систем а обеспечения единства измерений. Государствен ны й  
специальны й эта ло н  и общ есою зная поверочная схем а д л я  средств  измерений разности да в лен и я  
д о  4 • 104 Па

Г О С Т  12.2.003-91 Систем а стан д ар тов  безопасности  тр уд а . О б ор удо ва н и е  производственное. 
О б щ и е  требования безопасности

Г О С Т  2405-88 М анометры, вакуумметры, м ановакуум метры, напоромеры, тягомеры и тягонапоро ­
меры. О б щ и е  технические условия

Г О С Т  8291-83 М аном етры избы точного да в ле н и я  грузопорш невы е. О б щ и е технические услови я  

Примечание -  При пользовании настоящим стандартом целесообразно проверить действие ссылочных 
ТН П А  по каталогу, составленному по состоянию на 1 января текущего года, и по соответствующим инфор­
мационным указателям, опубликованным в текущем году.
Если ссылочные ТН П А заменены (изменены), то при пользовании настоящим стандартом следует руковод­
ствоваться заменяющими (измененными) ТН П А. Если ссылочные ТН П А  отменены без замены, то положе­
ние. в котором дана ссылка на них, применяется в части, не затрагивающей эту ссылку.

Издание официальное
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3 Операции поверки

П ри проведении поверки долж ны  бы ть вы полнены  операции, указанные в та б ли ц е  1.

Таблица 1

Наименование операции Номер пункта, 
раздела стандарта

1 Внеш ний осм отр 8.1
2 О п р обо в ан и е 8.2
3 О п р е д е ле н и е  м етрологических характеристик 8.3
3.1 О п р е д е ле н и е  погреш ности и вариации показаний 8.3.1
3.2 О п р е д е ле н и е  погреш ности и вариации показаний м ногострелочны х приборов 8.3.2
3.3 О п р е д е ле н и е  погреш ности и вариации показаний приборов с контрольны м  
устройством

8.3.3

3.4 О п р еде лен и е  погрешности и вариации показаний приборов с сигнализирующим 
устрой ством

8.3.4

3.5 О п р е д е ле н и е  погреш ности и вариации показаний сам опиш ущ их приборов 8.3.5
4 О ф о р м ле н и е  р е зульта то в  поверки 9

4 Средства поверки

П ри проведении поверки долж ны  прим еняться сре дств а  поверки, указанные в та б ли ц е  2.

Таблица 2

Номер пункта, 
раздела 

стандарта
Наименование и тип (условное обозначение) эталонов и вспомогательных средств поверки, 

их метрологические и основные технические характеристики. Обозначение ТН П А

8.1 В изуально
8.2, 8.3 М аном етры грузопорш невы е по Г О С Т  8291, классы точности  0,05, 0,2 .

М аном етры грузопорш невы е с изм ерительны м  м ультипликатором , класс то чн о сти  
0,2, верхний п р е д е л  изм ерений 1500 М Па.
М ановакуумм етры  избы точного да в ле н и я  грузопорш невы е, класс то чн о сти  0,05; 
верхний п р е де л  измерений 250 кПа.
М икроманом етр ж идкостны й ком пенсационны й типа  МКВ-2500, диапазон измерений 
о т 0,2 д о  2500 П а, погреш ность о т  верхнего п р е д е ла  измерений ±0,02 % .
М аном етры и вакуум метры  де ф о рм ац и он ны е  эталонн ы е, классы точн ости  0,15; 0,4. 
Комплексы д л я  изм ерения д а в ле н и я  циф ровы е ти п а  И П Д Ц , п ределы  измерений о т 0 
д о  63 кПа, о т 0,1 д о  16 М П а; погреш ность ±0,06 % , ±0,1 % , ±0,15 % , ±0,25 % .
Уровен ь с ценой д е ле н и я  не б о ле е  2'.
С екундом ер С О П п р , диапазон изм ерений о т  0 д о  30 мин, класс точн ости  2. 
Терм огигром етр, диапазон изм ерений те м пер атуры  о т 15 °С д о  50 °С, погреш ность 
±0.5 °С.
Устройство д л я  создания давления, обеспечиваю щ ее плавное повышение и понижение 
да в лен и я, а также постоянство  д а в ле н и я  во время отсчета  показаний. 
Газож идкостны е р а зд е ли те ль н ы е  камеры д л я  случая , когда рабочие среды  поверяе ­
мого и эта лонн ого  прибора имею т разны е ф азовы е состояния: (газ и ж идкость) или 
(ж идкость и газ).
Ж идкостны е р а зде ли те льн ы е  камеры на рабочее д а в ле н и е  д о  60 М Па д л я  приборов 
специального  назначения (ки слородны х), имеющих на ц и ф е р б ла та х  обозначение 
измеряемой среды , поверка которы х д о лж н а  производиться на ж идкостях, не реаги­
рую щ их с измеряемой средой.
Устро й ство  д л я  проверки срабаты вания электроконтактов в приборах с сигнализи ­
рующим устройством .

Примечания
1 Допускается применение других средств поверки, обеспечивающих определение метрологических характе­
ристик с требуемой точностью.
2 Все средства поверки должны быть поверены и иметь действующие свидетельства о поверке и (или) пове- 
рительные клейма

2
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5 Требования к квалификации поверителей

К проведению  измерений при поверке и обработке  р е зуль та то в  измерений допускаю тся ли ц а , 
п о дтверди вш и е ком петентность вы полнения да н н ого  вида поверочны х ра бо т.

6 Требования безопасности

6.1 Запрещ ается  создавать да в лен и е , превы ш аю щ ее верхний п р е д е л  измерений прибора.
6.2 З апрещ ается снимать прибор с устро й ств а  д л я  создания да в лен и я  при значениях да в лен и я  

б о ле е :
-  100 кПа д л я  приборов с верхним п ре де лом  изм ерений б о ле е  10 М Па;
-  50 кПа д л я  остальны х приборов.
6.3 П ри  проведении поверки приборов до лж н ы  бы ть соблю дены  общ ие прави ла  техники безопас­

ности в со отв етств ии  с требованиям и Г О С Т  12.2.003.
6.4 П риборы  специального  назначения, предназначенны е д л я  измерения д а в ле н и я  кислорода, 

до лж н ы  бы ть проверены  на о тсутстви е  м асла и органических примесей в изм ерительной п о ло сти .

7 Условия поверки и подготовка к ней

7.1 П ри  проведении поверки долж ны  бы ть соблю дены  следую щ и е условия:
-  те м п ер атура  окружаю щ его воздуха  20 °С или  23 °С с допускаем ы м  отклонением :
-  ±2 °С -  д л я  приборов классов точности  0,4; 0.6 и 1;
-  ±5 °С -  д л я  приборов классов точн ости  1,5; 1,6. 2,5 и 4.
П ри использовании д л я  поверки эта лон н о го  показываю щ его де ф орм ац и он ного  прибора до п уска ­

емое отклонение тем пературы  до лж н о  соотв етств овать  его нормальным условиям , в противном случае  
в показания эта лон н о го  прибора до лж н а  бы ть введена поправка на влияние тем пературы .

При вы боре эта ло н о в  д л я  поверки приборов необходим о руководствоваться требованиям и 
Г О С Т  8.017, Г О С Т  8.187.

7.2 Вибрация (тряска) не до лж н а  вызы вать разм ах колебаний стрелки  или  пера, превыш аю щ ий 
0,1 предела  допускаемой основной погреш ности прибора, если иное не установлено в Т И П А  на прибор.

7.3 П ри бо р  до лж ен  бы ть присоединен к ус тр о й с тв у  д л я  создания да в лен и я  и находиться в п о л о ­
жении, соответствую щ ем  обозначению  рабочего п олож ен и я на приборе или указанию в докум ентации. 
Е с ли  обозначение рабочего полож ения о тс у тс тв у е т , то  при поверке прибор д о лж е н  бы ть уста н о в ле н  
так, чтобы  плоскость  ш калы бы ла вертикальна с допускаем ы м  отклонением  ±5° (е сли  иное не огово­
рено в Т И П А  на прибор).

7.4 Д л я  приборов с верхним пре де лом  изм ерений д о  250 кПа вклю чительно, а также имеющих 
на ш кале обозначение измеряемой среды  (наприм ер, обозначение « Г » ) ,  да в лен и е  в приборе до лж н о  
создаваться воздухом или нейтральным газом, кроме случаев, специально оговоренных в документации 
на прибор.

Д л я  приборов, имеющих на ш кале обозначение измеряемой среды « Г » ,  рабочими средами долж ны  
бы ть воздух или нейтральны й газ (е сли  рабочей средой  эта ло н н о го  прибора я вля е тся  ж идкость, 
необходим о прим енять газожидкостную  р а зд е ли те ль н ую  камеру).

7.5 Р абочие среды  эталонны х приборов до лж н ы  со отв етств о в а ть  их технической докум ентации.
Д опускается  применение др уги х  сред, не вызываю щих коррозии д е та л е й  и узло в , если  они огово­

рены в технической докум ентации на эталонн ы е приборы .
7.6 При специальном исполнении прибора д л я  измерения давления рабочей среды, наименование 

которой нанесено на ш кале или да н о  в с о п р о в о ди те ль н о й  докум ентации, когда недопустим а поверка 
на средах, указанных в 7.4, прибор до лж е н  поверяться с применением р а зд е ли те ль н о й  камеры 
на рабочей среде  или среде, не реагирую щ ей с рабочей средой .

В этом случае  погрешность, вносимая раздели тельной  камерой, не долж на превышать 0,2 предела 
допускаем ой основной погреш ности прибора.

7.7 Приборы , предназначенные д л я  измерения давления кислорода, долж ны  сопровож даться доку­
ментом, гарантирую щ им  проведение обезж иривания (наприм ер, актом об обезж иривании). П ри о тс у т ­
ствии такого докум ента их поверка запрещ ается. В качестве рабочей среды , передаю щ ей д а в ле н и е  
приборам  д л я  измерения да в лени я  кислорода, реком ендуется  вода или воздух.

3
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Д опускается  поверять такие приборы  без прим енения р а зд е ли те ль н о й  камеры. Д л я  этого в н ут­
ренние п о ло сти  устройства  д л я  создания д а в ле н и я  и э та ло н н о го  прибора долж н ы  бы ть обезж ирены  и 
заполнены  чистой водой. Обезж иривание д о лж н о  бы ть по дтв ерж дено  соответствую щ им  докум ентом .

Допускается вместо воды (воздуха) использовать др уги е  жидкости (газы), взаим одействие которых 
с кислородом  безопасно.

7 . 8  У стр о й ств о  д л я  создания да в лен и я  д о л ж н о  обеспечивать п лавное повы ш ение и пониж ение 
д а в ле н и я , постоянство  да в лен и я  во время о тсч е та  показаний и вы держ ку приборов по д  да в лени ем , 
равным верхнем у п р е д е лу  измерений.

7 .9  Если  рабочей средой при поверке является жидкость, то  торец  ш туцера прибора и торец  ш туцера 
эта ло н н о го  деф орм ац и онн ого  м аном етра и ли  то р е ц  порш ня грузопорш невого м аном етра долж н ы  
находиться  в одной горизонтальной плоскости  Д Н , м, с допускаем ой погреш ностью :

Д Н £ 1 0 '3 - у ^ - ,  (1)
Р - 9

где Ртах -  верхний п р е де л  измерений, П а;
у  -  п р е д е л  допускаем ой погреш ности (основной погреш ности) прибора, % ;
р -  п ло тн о с ть  рабочей среды , кг/м^;
д  -  ускорение свободного падения, м/сг.
7 . 1 0  При отсутствии технической возможности вы полнения требований 7 .9  по показаниям э та ло н ­

ного (и ли  поверяем ого) прибора долж н а бы ть внесена поправка Д Р ,  Па, учитываю щ ая влияние столб а  
рабочей среды :

Л Р  = р • g  • А Н .  (2 )

П оправка прибавляется к показаниям то го  прибора, уровен ь располож ения то рц а  которого выше.
Примечание -  Для приборов, имеющих корректор нуля, допускается учитывать поправку путем установки
стрелки на нулевую отметку после подсоединения к эталонному прибору.
7 .1 1  Приборы , представленны е на поверку в комплекте с разделительны м и устройствам и, поверяю т 

с учетом  до п о лн и те ль н о й  погреш ности р а з д е л и те л я  и правил установки, предусм отренны х Т И П А .
7 . 1 2  П рибор предварительно вы держ иваю т в нерабочем  состоянии при тем пературе  окружаю щего 

воздуха, указанной в 7.1, не менее:
- 1 2 ч -  при разнице тем п ер атур  воздуха б о ле е  10 °С в помещ ении д л я  поверки и местом, откуда  

внесли  прибор;
- 1 ч -  при разнице тем ператур воздуха о т  1 °С д о  10 °С в помещении д л я  поверки и местом, откуда 

вн если  прибор.
П ри разнице указанных те м п ер а тур  менее 1 °С выдержка в помещ ении не тр е б уе тс я .
7 . 1 3  П риборы , имеющие на ш кале знак («В н и м а н и е »), долж ны  приним аться на поверку то ль к о  

с с о пр ов о ди тель н о й  докум ентацией (паспортом , руководством  по эксплуатаци и ).
7 .1 4  Если  не указан класс точности прибора, то  поверка проводится по наихудш ем у классу точности 

из возможных д л я  данного  типа приборов.
7 . 1 5  Приборы , не имеющие резьбового ш туц ера  д л я  присоединения к устр о й ств у создания д а в ­

ле н и я , до лж н ы  постав ляться  с переходником .

8 Проведение поверки

8 .1  В н е ш н и й  о с м о т р
8 .1 .1  П ри  внешнем осм отре до лж н о  бы ть ус та н о в ле н о :
-  о тсутств и е  механических повреж дений корпуса и ш туцера (препятствую щ их присоединению  и 

не обеспечиваю щих герметичность и прочность соединения), стрелки (пера), стекла и шкалы, влияю щих 
на эксплуатационны е свойства;

-  о тсутств и е  с лед ов  коррозии на корпусе прибора;
-  со отв етств и е  ком плектности прибора эксплуа тац и онн о й  докум ентации;
-  наличие на приборе маркировки, соответствую щ ей требованиям, установленны м Т И П А  на поверя­

емый прибор, а также включающей в себя порядковы й номер прибора по систем е нум ерации изгото­
вителя либо номер, присвоенный потребителем.

С те к ло  и защ итное покрытие ш калы д о лж н о  бы ть чистыми и не иметь де ф е к то в , препятствую щ их 
п ра в и льн ом у о тсч е ту  показаний.
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8.1.2 Соединение корпуса с держ ателем  до лж н о  бы ть прочным, не допускающим смещения корпуса.
8.1.3 П риборы , не прош едш ие внеш ний осм отр, д а льн е й ш е й  поверке не п о длеж а т.

8.2 О п р о б о в а н и е

8.2.1 П ер ед  установкой стрелки (пера) на нулевую  отм етку (нулевую  отсчетную  линию  диаграммы) 
и ли  проверкой полож ения стрелки  (п ер а) у  н уле в о й  отм етки (н уле в о й  отсчетной  линии диаграм м ы ) 
прибор необходим о вы держ ать под да в лен и ем  в п р е д е ла х  90 %  -  100 %  верхнего п р е д е ла  измерений 
в те че н и е  1 -  2 мин.

8.2.2 С тр е лк а  (п ер о) прибора, имею щего корректор н уля , при о тсутстви и  да в лен и я  д о лж н а  бы ть 
ус та н о в ле н а  по ц е н тр у нулевой  отм етки ш калы (н уле в о й  о тсчетной  ли ни и  диаграм м ы ).

8.2.3 С тр е лк а  (перо) прибора, не имею щ его корректор н уля , до лж н а  при о тсутствии  д а в ле н и я  
ра сп ола га ться  на нулевой  отм етке ш калы (н уле в о й  о тсчетной  линии диаграм м ы ) с отклонением , 
не превыш аю щ им п р е де ла  допускаем ой погреш ности, е сли  иное не оговорено в технической доку­
м ентации на прибор.

Примечание -  У приборов, имеющих упор, стрелка должна быть на упоре. Допускается отклонение стрелки
от упора на значение, не превышающее предела допускаемой погрешности.

8.3 О п р е д е л е н и е  м е тр о л о ги ч е с к и х  х а р а к те р и с ти к

8.3.1 О п р е д е л е н и е  п о гр е ш н о с ти  и в а р и а ц и и  п о к а за н и й

8.3.1.1 А бсолю тную  погреш ность прибора необходим о о п р е д е ля ть  как разность м ежду показаниями 
(записью ) прибора и дей ствительн ы м  значением да в ле н и я  по эта лон н о м у прибору.

8.3.1.2 Поверка приборов с до п олн и те льн ы м и  ш калам и, отградуированны м и в единицах силы , 
те м п ер атуры  и т. д ., до лж н а  проводиться то ль к о  по ш кале да в лен и я ; поверка приборов, не имею щих 
ш калы, градуированной в единицах да в лен и я , д о лж н а  проводиться то ль к о  при наличии соотнош ения 
указанны х выше единиц с единицей да в лен и я .

П ри  поверке приборов специального  назначения периодически в процессе поверки необходим о 
пром ы ть р а зде ли те льн ую  камеру водой, а также пров ерять  камеру и прибор на содерж ание м асла 
в зависим ости о т диам етра  манометра;

- 4 0 ,  60 мм -  после  поверки 10 приборов;
-  100, 160 мм -  по сле  поверки 2-3 приборов.
П ри  обнаруж ении м асла в приборе или  р а з д е ли те ль н о й  камере с л е д у е т  прекратить поверку, 

пром ы ть приборы  этиловы м  ректиф икационны м  спиртом , р а зде ли те льн ую  камеру горячей водой и 
снова проверить на содерж ание м асла.

П ри поверке приборов ди ф ф е р е н ц и а ль н ого  да в лен и я  (разности да в лен и й ) с приемными камерами 
д л я  по дв ода  бо льш его  да в лен и я  («п л ю с о в а я » кам ера) и м еньш его да в лен и я  («м и н ус о в а я » кам ера) 
значение изм еряемой величины уста н ав ли в аю т, подавая соответствую щ ее значение избы точного 
да в ле н и я  в «п л ю с о в ую » камеру прибора, при этом  «м и н ус о в а я » камера сообщ ается с атм осф ерой.

8.3.1.3 П оверка приборов до лж н а  проводиться одним  из способов:
а) заданное да в лен и е  устан ав ли в аю т по эта ло н н о м у прибору, а показание отсчиты ваю т по пове­

ряем ом у прибору;
б ) с тр е лк у  (перо) поверяемого прибора уста н ав ли в аю т на проверяемую  отм етку шкалы (отсчетную  

линию  диаграм м ы ), а де й с тв и те льн о е  значение д а в ле н и я  отсчиты ваю т по эта ло н н о м у прибору.
8.3.1.4 О тсчиты в ан ие  показаний приборов при их поверке д о лж н о  проводиться с то чн остью  д о  

0,1 и ли  0,25 цены д е ле н и я  ш калы. Д л я  устранени я  п а ра лла к са  при о тсче те  показаний н а п рав лени е  
зрения д о лж н о  п роходи ть через указательны й конец с тре лки  перпендикулярно  поверхности ш калы. 
Е с ли  стрелка  им еет ножевой конец, направление зрения до лж н о  бы ть в плоскости лезвия ножа.

8.3.1.5 Ч и с ло  поверяем ы х точек ш калы (диаграм м ы ) приборов класса точн ости  0.6 д о лж н о  бы ть 
не менее 8. класса точности  1; 1,5; 1,6; 2.5 и 4 -  не м енее 5, вклю чая нижнее и верхнее преде льны е  
значения да в ле н и я , класса точности  0,4 -  все оциф рованн ы е точки.

П оверяем ы е точки долж ны  бы ть ра спределен ы  прим ерно равном ерно в п р е де ла х  всей ш калы 
(диаграм м ы ).

П ри  поверке вакуум м етров с верхним п р е де лом  измерений 100 кПа допускается уста н а в ли в а ть  
значение вакуум м етрического да в лен и я , со отв етств ую щ ее  верхнем у п р е д е л у  измерений, равное 90 -  
95 кПа в зависим ости о т значения а тм осф ерного  да в ле н и я  в м ом ент поверки.

Д л я  мановакуум м етров и тягонапором еров в ч и с ло  поверяем ы х точек до лж н а  входить отм етка, 
соотв етств ую щ ая нуле во м у значению да в ле н и я .

5
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Ч и с ло  поверяем ы х точек м ановакуум м етров о тд е л ь н о  д л я  манометрической и вакуум м етри че ­
ской части ш калы ра сп ре деля е тся  пропор ци о нально  д л и н е  соответствую щ ей части  ш калы.

При поверке мановакуумметров классов точности 1; 1,5; 1.6; 2,5 и 4 с верхним пределом  измерений 
избы точного да в лен и я  б о ле е  0,5 М Па, класса то чн о сти  1 -  б о ле е  0,9 М Па и класса то чн о сти  0,6 -  
б о ле е  1,5 М Па показания по вакуум м етрической части  ш калы не отсчиты ваю т, а то ль к о  проверяю т 
движ ение стрелки  в сто р о н у этой части ш калы при сообщ ении п ри б ору вакуум м етрического да в лен и я , 
не превы ш аю щ его 50 кПа.

8.3.1.6 П ри  поверке да в лен и е  плавно  повы ш аю т и после  стабилизации п ро в одят отсчиты вание 
показаний. Затем  прибор вы держиваю т в течени е  5 мин под дав лени ем , равным верхнем у п р е д е л у  
изм ерений. П о с ле  чего д а в ле н и е  плавно пониж аю т и п ро в од ят отсчиты вание показаний при те х  же 
значениях давления, что и при повышении давления. Скорость изменения давления в секунду не долж на 
превы ш ать 10 %  диапазона показаний (записи).

8.3.1.7 Движение стрелки до лж н о  происходить плавно, без заеданий и скачков. С тр елка  не до лж н а  
касаться ш калы и стекла , а также други х стр е ло к  (у  м ногострелочны х приборов). Ук азательны й  конец 
стрелки  прибора на протяжении всей ш калы д о лж е н  перекры вать самые короткие отм етки ш калы .

8.3.1.8 Значение погреш ности прибора на лю бой  отм етке ш калы (отсчетной  линии диаграм м ы ) 
как при прямом, так и при обратном  ходе  стрелки  (п ер а ) не до лж н о  превы ш ать:

- 0 , 8 у -  при поверке приборов, выпускаемых из производства и после  рем онта;
-у -  при поверке приборов, находящ ихся в эксплуатац и и .
8.3.1.9 Вариация показаний (записи) д л я  каждой проверяем ой отм етки ш калы (отсч е тн ой  линии 

диаграм м ы ), кроме значений, соответствую щ их верхнем у и нижнем у п ределам  измерений, о п р е д е л я ­
ется  по следую щ им  ф орм улам :

а) при поверке по 8.3.1.3, перечисление а), вариация Б, % , о п р е д е ля е тс я  по ф о р м уле

В = N i ~ N '  -100, (3 )
D

б) при поверке по пункту 8.3.1.3, перечи слени е  б), вариация Ь ,  % ,  о п р е д е ля е тся  по ф о р м уле

Л/02-Л/01
D

где /Vi и N o  1 -  показания поверяем ого прибора и э та ло н н о го  средства  измерений со отв етств ен н о  
при повыш ении да в лен и я  (прям ой хо д ), М Па;

N 2  и Л/02 ~  показания поверяем ого прибора и э та ло н н о го  средства  измерений со отв етств ен н о  
при понижении да в лен и я  (обратны й х о д ), М Па;

D  -д и а п а з о н  показаний (записи) поверяем ого  прибора, М Па.

Вариация не долж на превыш ать п ре де ла  допускаем ой основной погреш ности, если иное не огово­
рено в докум ентации на прибор.

8.3.1.10 При снижении да в лен и я  д о  н уля  п о сле  поверки стрелка  до лж н а  находиться на н уле во й  
отм етке ш калы с отклонением , не превыш аю щ ем допускаем ого  значения, уста н ов лен н о го  в те хн и ч е ­
ской докум ентации на прибор. П осле дн и й  д о лж е н  бы ть отсоеди н ен  о т  устрой ства  создания да в лен и я  
и н аходи ться  в рабочем полож ении.

8.3.1.11 П ри бор специального  назначения по окончании поверки встряхиваю т ш туцером  вниз над 
чистым ли стом  бумаги. Е сли  после  высыхания на бум аге б у д у т  обнаруж ены  жировы е пятна, прибор 
считается  не прош едш им  поверку, а ки слородная р а зд е ли те ль н а я  камера д о лж н а  бы ть обезж ирена. 
В данном  с луч а е  партия приборов считается также не прош едш ей поверку из-за контакта с м аслом .

8.3.2 О п р е д е л е н и е  п о гр е ш н о с ти  и в а р и а ц и и  п о к а за н и й  м н о го с тр е л о ч н ы х  п р и б о р о в

8.3.2.1 Д л я  м ногострелочны х приборов погреш ность и вариация показаний (записи) д о лж н а  о п р е ­
д е ля ть с я  по каждой стрелке  (п ер у) о тд е ль н о .

8.3.2.2 В двухстрелочны х приборах разность показаний дв ух  стрелок при одном и том же да в лен и и  
как на прямом, так и на обратном  хо да х не д о лж н а  превы ш ать удвоенного  п р е д е ла  допускаем ой 
погреш ности, если  иное не уста н ов лен о  в Т Н П А  на прибор.

8.3.2.3 Поверка сдвоенны х приборов м ож ет производиться по обеим стрелкам  одноврем енно. 
Р азность показаний не до лж н а  превы ш ать удво ен н о го  значения п р е де ла  допускаем ой погреш ности.

8.3.2.4 П о  окончании поверки приборов д о лж н о  бы ть уста н о в ле н о  о тсутств и е  сообщ ения м еж ду 
рабочими полостями упругих чувствительных элементов. Для этого в один из штуцеров прибора подаю т 
да в лен и е , равное верхнем у п р е де лу  измерений в течение 3 - 5  мин. При этом одна из стрелок  до лж н а  
показы вать созданное да в лен и е , др уга я  — о ста е тся  на н улевой  отм етке. Из свободного  ш туцера  
не д о лж н а  вы текать рабочая ж идкость.
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8.3.3 О п р е д е л е н и е  п о гр е ш н о с ти  и в а р и а ц и и  п о к а за н и й  п р и б о р о в  с к о н т р о л ь н о й  с тр е л к о й

8.3.3.1 О п р е д е ле н и е  погреш ности и вариации показаний до лж н о  производиться при отве де н н ой  
за верхний п р е д е л  контрольной стрелки  прибора.

8.3.3.2 О п р е де ле н и е  перестановочного усилия  контрольной стрелки до лж н о  производиться путем  
п о дв ода  контрольной стрелки  к рабочей при постукивании по корпусу прибора при прямом ходе  
на проверяем ы х отм етках ш калы. О тсчи ты вание  показаний прои зводят по рабочей стрелке.

З начение перестановочного уси ли я  о п р е д е ля е тс я  как разность м еж ду показаниями при прямом 
хо де  с кон трольной  стрелкой  и отведенной за верхний п р е д е л  измерений.

Д л я  приборов, не имеющих устрой ства  д л я  установки контрольной  стрелки, по сле дн я я  до лж н а  
уста н а в ли в а ться  в процессе поверки при вскрытом приборе.

П ер еста нов очн ое  усилие  контрольной стрелки  приборов, имею щих на ш кале цветную  отм етку, 
д о лж н о  о п р е д е ля ть с я  то ль ко  в диапазоне ш калы о т цветной  отм етки д о  верхнего п р е д е ла  измерений.

К он тр ольн а я  стрелка  при движении не д о лж н а  касаться ш калы и нижней плоскости рабочей 
стрелки  и плав н о  см ещ аться о т постукивания по корпусу прибора.

Значение перестановочного усилия не д о лж н о  превы ш ать удвоенного  значения п р е д е ла  д о п ус ­
каемой основной погреш ности, если  иное не оговорено в докум ентации на прибор.

П о  окончании поверки контрольная стрелка  д о лж н а  бы ть ус та н о в ле н а  против цветной отм етки, а 
при ее о тсутс тв и и  -  о тведен а  к нулевой  отм етке ш калы.

8.3.4 О п р е д е л е н и е  п о гр е ш н о с ти  и в а р и а ц и и  п о к а за н и й  п р и б о р о в  с с и гн а ли з и р ую щ и м  
у с т р о й с т в о м

8.3.4.1 О п р е д е ле н и е  погреш ности и вариации показаний приборов с сигнализирую щ им  ус тр о й ­
ством  д о л ж н о  производиться при отведенны х за п р е де лы  ш калы сигнальны х стрелках. П огреш ность и 
вариацию  показаний приборов о п р е д е ля ю т по 8.3.1.

О п р е д е ле н и е  погреш ности и вариации срабаты вания сигнализирую щ его устройства до лж н о  произ­
водиться в соответстви и  с требованиям и Г О С Т  2405.

8.3.4.2 П ределы  допускаемой основной погреш ности срабатывания сигнализирую щ его устройства 
приборов долж ны  соответствовать указанным в та б ли ц е  3, если  иное не оговорено в Т И П А  на прибор.

Таблица 3

Класс точности
Пределы допускаемой основной погрешности 

срабатывания сигнализирующего устройства, %

0,4 ±0,6
0,6 ±1,0

1 ±1,5
1,5 ±2,5

2,5 ±4,0

8.3.5 О п р е д е л е н и е  п о гр е ш н о с ти  и в а р и а ц и и  п о к а за н и и  с а м о п и ш ущ и х  п р и б о р о в

8.3.5.1 Самопиш ущ ие приборы, предъявляем ы е на поверку, долж ны  сопровождаться диаграммными 
лен та м и  и дисками д л я  обеспечения возможности поверки. Д л я  таких приборов вместо терм инов 
«п о к а з а н и я », «с тр е л к а » , «ш к а л а » , «о тм е тк а »  при нят терм ин «з а п и с ь », «п е р о » , «диаграм м ны е ле н ты  и 
ди с к и », «о тс ч е тн а я  линия диаграммы л е н т  и ди ск о в ».

8.3.5.2 Д иаграм м ное устрой ство  до лж н о  уд о в ле тв о р я ть  требованиям  Г О С Т  2405.
8.3.5.3 О п р е д е ле н и е  погреш ности записи и вариации д о лж н о  производиться при отклю ченном  

приводе в со отв етств и и  с требованиям и 8.3.1. П ри  небольш ом  повороте  привода вручную  на д и а ­
граммную  л е н т у  или диск наносят отметки.

8.3.5.4 П риборы , имеющие ш калу, поверяю тся одноврем енно по ш кале.
8.3.5.5 Приборы , имеющие сигнализирую щ ее устро й ств о , долж ны  поверяться также в с о о тв е т­

ствии с требованиям и 8.3.4.
8.3.5.6 П огреш ность хода  диаграмм ны х л е н т  и дисков о п р е д е ля е тс я  по Г О С Т  2405 следую щ им  

образом :
-  погреш ность хода  диаграмм ны х л е н т  и дисков с приводом  о т  часового механизма о п р е д е ля ю т 

по секундом еру:
-  погреш ность хода диаграмм ны х л е н т  и дисков с приводом  о т синхронного м икродвигателя  — 

по секундом еру с введением поправки на отклонение частоты  питаю щ ей сети о т ном инальной частоты  
50 Гц.
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8.3.5.7 Поверка сам опиш ущ его устройства  производится следую щ им  образом : при отклю ченном  
приводе в приборе создаю т да в лен и е . П ри повы ш ении да в ле н и я  д о  верхнего п р е д е ла  измерений и 
последую щ ем  снижении да в лени я  д о  н уля  ли н и и  записи на неподвижны х л е н та х  (дисках) долж ны  
совпадать с отсчетными линиями времени с отклонениями, не превышающими допускаемых отклонений 
по Г О С Т  2405.

8.3.5.8 Д виж ение пера до лж н о  бы ть плавны м , ли н и я  записи до лж н а  бы ть непреры вной и им еть 
то лщ и н у  не б о ле е  0,6 мм. При движ ении и остановке пера или л е н т  и дисков не до лж н о  образовы ­
ваться налива чернила.

9 Оформление результатов поверки

9.1 Р е зуль та ты  поверки прибора о ф о р м ля ю т протоколом  по ф орм е, приведенной в прилож ении А .
9.2 Е с ли  прибор по результа та м  поверки признаю т пригодны м к применению, то  на него наносят 

п о в е р и те льн о е  клеймо и (и ли ) вы даю т с в и д е те ль с тв о  о поверке по ф орм е, приведенной в Т К П  8.003 
(п ри лож ени е  Г).

9.3 Е с ли  по р е зульта та м  поверки прибор признаю т непригодны м  к применению , п о ве ри те льн ое  
клейм о гасят, с в и де те льс тв о  о поверке а н н ули р ую т и выписывают заклю чение о непригодности  
по ф орм е Т К П  8.003 (прилож ение Д ) с указанием причин непригодности  или вносят соответствую щ ую  
запись в техническую  докум ентацию  на прибор.
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Приложение А
(рекомендуемое)

Форма протокола поверки 

Наименование организации, проводящей поверку 

ПРОТОКОЛ №

п о в е р к и __________________________________ т и п ______________________№  _____________________________________
наименование средства измерений

п р и н а дле ж а щ е го _____________________________________________________________________________________________
наименование организации

И зго то в и те ль  _______________________________________________________________________________________________
Д а та  проведения п о в е р к и __________________________________________________________________________________
П оверка проводится п о _____________________________________________________________________________________

указывают обозначение документа, по которому проводится поверка
С р е д с т в а  п о в е р к и  _________________________________________________________________________________________

указывают наименование, тип, номер, а при необходимости характеристики
У с л о в и я  п о в е р к и
-  те м п е р а тур а  окружаю щ его в о з д у х а _____________________ °С.

Р е з у л ь т а т ы  п о в е р к и :
1 В н е ш н и й  о с м о тр  ____________________________________________________________________________________ _

соответствует/не соответствует
2 О п р о б о в а н и е  _________________________________________________________________________________

соответствует/не соответствует

3 О п р е д е л е н и е  м е тр о л о ги ч е с к и х  х а р а к те р и с ти к

3.1 О п р е д е л е н и е  п о гр е ш н о с ти  и в а р и а ц и и  п о ка за н и й

Показания эталонного средства 
измерений, МПа

Показания поверяемого прибора. 
МПа

Погрешность
у, %

Допускаемая 
погрешность. %

Вариа­
ция, %

при повышении 
давления

при понижении 
давления

при повышении 
давления

при понижении 
давления

3.2 О п р е д е л е н и е  п о гр е ш н о с ти  и в а р и а ц и и  по ка за н и й  м н о го с тр е л о ч н ы х  п р и б о р о в

3.2.1 О п р е д е л е н и е  п о гр е ш н о с ти  и в а р и а ц и и  п о ка за н и й  п р и б о р о в  с к о н т р о л ь н о й  с тр е л к о й

3.2.2 О п р е д е л е н и е  погре ш но сти  и в ариации показаний п р и б о р о в  с с и гн а ли зи рую щ и м  ус тр о й с тв о м

Номер
контакта

Погрешность срабатывания 
сигнализирующего устройства, %

Предел погрешности срабатывания 
сигнализирующего устройства, %

3.2.3 О п р е д е л е н и е  п о гр е ш н о с ти  и в а р и а ц и и  п о ка за н и и  с а м о п и ш ущ и х  п р и б о р о в

З а к л ю ч е н и е __________ __ ________________________________________________________________
соответствует/не соответствует

П о в е р и те ль  ___________________________  _____________________  __________________
должность подпись Ф.И.О.
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