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РЕКОМЕНДАЦИЯ

ГСИ. Манометры, вакуум м етры ,  м а й о в а к у у м -  В в о д и т с я  в з а м е н  
метры,  напором еры ,  тягомеры и т я г о н а л о -  МИ 9 2 5 - 8 5  
ромеры показывающие и самопишущие.  Дата в в е д е н и я  
методика-  д о в е р н и  _______ ’_______________ ‘ 0 1 . 0 1 . 9 2

Н астоящ ая  р ек о м ен д аци я  р а с п р о с т р а н я е т с я  на показывающие 

и самопишущие манометры,  вакуум м етры  и м ановакуум м етры ,  напо­

ромеры, тяго м ер ы  и т яг о н а п о р о м е р ы  ( в  дальнейшем -  приборы) по 

ГОСТ 2 4 0 5 - 8 8  и ГОСТ 1 7 0 1 -7 5  к л а с с а  т о ч н о с т и  0 , 6  и ниже,  п р ед ­

н а з н а ч е н н ы е  д л я  и зм ер ен и я  и з б ы т о ч н о г о  и в а к у у м м е т р и ч е с к о г о  

д а в л е н и я  и у с т а н а в л и в а е т  м е т о д и к у  их п ервичной  и п е р и о д и ч е с к о й  

п о в е р о к .

Приборы» и з г о т о в л е н н ы е  в СССР до с р о к а  в в е д е н и я  п е р е ч и с ­

ленных выше с т а н д а р т о в ,  а т а к ж е  импортные приборы, должны по­

в е р я т ь с я  в  с о о т в е т с т в и и  с м е т о д а м и ,  установленными в насто ящ ей  

р е к о м е н д а ц и и .

I .  ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ

I . I .  Операции ,  производимые при п о в е р к е  п р и б о р о в ,  должны 

с о о т в е т с т в о в а т ь  указанным в т а б л . 1 .

Таблица I
у*

.Операции п о в е р к и  Номер .пунктов настоящ ей-  
________ ' __________________________  рекомен дации

Внешний .осмотр 5 . 1

У стан овка  с т р е л к и  ( п е р а )  на
нулевую о т м е т к у  шкалы (нулевую
о тсчетн ую  линию диаграммы) 5 . 2
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Продолжение таблицы I  

?
I .. . . .. . 2

П р о в ер к а  полож ения  с т р е л к и  ( п е р а )  у 
н у л е в о й  о т м е т к и  шкалы ( н у л е в о й  о т с ч е т  
ной линии диаграммы)

О п ределение  о с н о в н о й  п о гр еш н о сти  
и в а р и а ц и и

Операции п о в е р к и  м н о г о с т р е л о ч н ы х  
приборов

Операции п о в е р к и  п р и бо р о в  с к о н т -  . 
р о л ьн о й  с т р е л к о й

Операции п о в е р к и  п р и б о р о в  с с и г н а л ь ­
ным у с т р о й с т в о м

Операции п о в е р к и  самопишущих 
п р и бо р о в  ;  .

2 .  СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

2 . 1 .  Для п о в е р к и  приборов  должны п р и м е н я т ь с я  следующие 

и зм е р и те л ь н ы е  приборы и у с т р о й с т в а :

\j-  а )  манометры о б р а з ц о в ы е  грузопоршневые по ГОСТ 8 2 9 1 - 8 3 ;  

б)  манометры образцовв!е  грузопоршневые с измерительным 

м у л ь т и п л и к а т о р о м  к л а с с а  т о ч н о с т и  0 , 2  с верхним- пределом  изме­

р ен и й  до 1500  МПа;

\ /  в )  м ановакуум метры  образц овы е  грузопоршневые к л а с с а  т о ч ­

н о с т и  0 , 0 5  с в ер х н и м  п р еделом  измерений  0 , 2 5  МПа;

г )  а в т о м а т и ч е с к и е  з а д а т ч и к и  д а в л е н и я  типа АЗД, АЗДГ, 

АЗДГМ, АЗДГП;

• •• д)  з а д а т ч и к и  д а в л е н и я  типа В о з д у х - 1 , 6 ,  В о з д у х - 2 , 5 ,  

В о з д у х - 6 , 3 ,  В о з д у х - 0 , 4 В ,  В о з д у х - 2 5 0  и В о з д у х - 1 6 0 0 ;

5 . 2

5 . 3

5 . 4

5 . 5

5 . 6

5 . 7
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\J e )  манометры и вакуумметры  деформационные о б р а з ц о в ы е ;  

ж) комплексы д л я  и з м е р е н и я  д а в л е н и я  цифровые ти па  \ 
или п р е о б р а з о в а т е л и  д а в л е н и я  и зм е р и те л ь н ы е  Э л е к т р и ч е с к и е  

в к о м п л е к те  с цифровыми в о л ь т м е т р а м и ;  .

\у"  з )  у р о в е н ь  с ц ен о й  д е л е н и я  не б о л е е  Zf ; 

ь/ и) х р о н о м е т р ;

\ /  к)  тер м о м етр  с п р ед ел ам и  и зм е р ен и й  1 5 -2 5  °С о погреш но­

стью не б о л е е  0 , 1  °С по ГОСТ 2 8 4 9 8 - 9 0 ;  

л )  м икроскоп  МЩэ-2; д’ ■ ■ 

м) ч а с т о т о м е т р  с погреш ностью  не б о л е е  £ 0 , 1  Гц ;

\ j  н) уст -ройетва  д л я  с о з д а н и я  д а в л е н и я ;

\ ]  о )  га з о ж и д к о с т н ы е  р а з д е л и т е л ь н ы е  камеры д л я  с л у ч а я ,  к о гд а  

р а б о ч и е  среды  п о в е р я е м о г о  и о б р а з ц о в о г о  прибора  имеют р азн ы е  

ф азовые с о с т о я н и я :  ( г а з  и ж и д к о с т ь )  или (ж и д к о с т ь  и г а з ) ;

\ /  п ) жидкостные р а з д е л и т е л ь н ы е  камеры на р а б о ч и е  д а в л е н и я  

до  60 МПа д л я  при б о р о в  с п е ц и а л ь н о г о  н а з н а ч е н и я ,  имеющих на 

ц и ф е р б л а т а х  о б о з н а ч е н и е  и зм е р яем о й  среды ( " К и с л о р о д "  и "ЭДасло -  

о п асно "  -  д ля  к и с л о р о д а ) ,  п о в е р к а  которых должна п р о и з в о д и т ь с я  

на ж и д к о с тя х ,  -не реагирующих с  измеряемой с р е д о й ;

р)  жидкостные микроманометры типа МКМ-4, ПМКМ по ГОСТ

I I I 6 I - 8 4 ;  ■. . .  1 'ЩХ Г', ••• , .

с )  жидкостные микроманометры _;типа МКВ по ГОСТ I I I 6 I - 8 4 ;  

т )  жидкостные микроманометры типа-ММН по ГОСТ I I I 6 I - 8 4 .

2 . 2 . '  О б р азц о в ы е • приборы, применяемые при п о в е р к е ,  должны 

быть поверены и л и - а т т е с т о в а н ы  -в: • органах»  м етр  о л о г и ч е с к о й '  службы.

. 2 ' ,  3 .  Д о п у с к а е т с я  прим енять  образцовые приборы , не  у к а з а н ­

ные в л . 2 . 1 . ,  при у сл о ви и  их с о о т в е т с т в и я  т р еб о в а н и я м  п « 5 . 3 - . 5 .



3 .  ПОДГОТОВКА И УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

3 . 1 .  Т е м п е р а т у р а  окружающего в о з д у х а  должна быть 20  или 

2 3  °С с допускаемым о т к л о н е н и е м :

+2 °С -  д л я  при боров  к л а с с о в  т о ч н о с т и  0 , 6  и I ;

±5 °С — для  приборов  к л а с с а о в  т о ч н о с т и  1 , 5 ;  2 , 5  и 4 .

При и с п о л ь з о в а н и и  д ля  п о в е р к и  о б р а з ц о в о г о  показывающего 

д еф орм ац и он н ого  п р иб о р а  д о п у с к а е м о е  о т к л о н е н и е  температуры 

должно с о о т в е т с т в о в а т ь  е г о  нормальным у с л о в и я м ,  в противном>
с л у ч а е  в п о к а з а н и я  о б р а з ц о в о г о  прибора  должна быть в в е д е н а  

п о п р а в к а  на в л и я н и е  т е м п е р а т у р ы .

■3-2.;  В и б рац и я  ( т р я с к а )  не  должна вы зы вать  р а з м а х  к о л е б а ­

ний с т р е л к и  или п е р а ,  превышающий .0,1 п р е д е л а  допускаемой  

о с н о в н о й  Погрешности  п р и б о р а ,  если иное не у с т а н о в л е н о  в нор­

м а т и в н о - т е х н и ч е с к о й  докум ен тац и и  на п р и б о р .

3 . 3 .  Прибор должен быть пр и со ед и н ен  к у с т р о й с т в у  для  

с о з д а н и я  д а в л е н и я  и н а х о д и т ь с я  в полож ении ,  соответствующем 

о б о зн а ч ен и ю ,  имеющемуся на приборе  или указанию  в до к у м ен та ­

ц и и .  ;Если  о б о з н а ч е н и е  р а б о ч е г о  положения о т с у т с т в у е т ,  то при 

п о в е р к е  прибор  долж ен  быть у с т а н о в л е н  т а к ,  чтобы п л о с к о с т ь  

ц и ф е р б л а т а  была в е р т и к а л ь н а  о допускаемым отклонением +5 ° ,  

( е с л и  иное не о г о в о р е н о  в НТД), а цифры и з н а к и  должны быть 

р асп олож ен ы  б е з  н а к л о н а .

3 . 4 ,  Для п р и б о р о в  с верхним п р ед ел о м  измерений  до 250 кПа 

в к л ю ч и т е л ь н о ,  а т а к ж е  имеющих о б о з н а ч е н и е  " Г п , д а в л е н и е  в при­

б о р е  должно с о з д а в а т ь с я  воздухом  или нейтральны м  г а з о м ,  кроме 

с л у ч а е в ,  с п е ц и а л ь н о  о говорен н ы х  в д о к у м ен тац и и  на прибор .
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Для п р и б о р о в ,  имеющих па циф ер б л ате  о б о з н а ч е н и е  с о с т о я ­

ния с р е д ы ,  на к о то р о й  г р а д у и р о в а н  п р и б о р ,  рабочими  ср едам и  

должны б ы т ь :

а )  в о з д у х  или н е й т р ал ь н ы й  тшз -  д л я  пр и б о р о в  с о б о з н а ч е ­

нием "Г "  ( е с л и  р а б о ч е й  с р е д о й  о б р а з ц о в о г о  прибора  я в л я е т с я  

ж и д к о с т ь ,  необходимо п р и м е н я ть  газож идкостную  р а з д е л и т е л ь н у ю  

к а м е р у ) ;

б) ж и д к о с т ь  -  д л я  п р и бо р о в  с о б о зн ач е н и ем  " д л я  ж идкости"  

или "Ж" ( е с л и  р а б о ч е й  с р е д о й  о б р а з ц о в о г о  прибора  я в л я е т с я  

в о з д у х  или Нейтральный г а з ,  необходимо прим енять  г а з о ж и д к о с т ­

ную р а з д е л и т е л ь н у ю  к а м е р у ) .

3 . 5 .  Р а б о ч и е  средв1 о б р азц о в ы х  приборов  должны с о о т в е т с т ­

в о в а т ь  их д о к у м е н т а ц и и .

Д о п у с к а е т с я  применение  д р у ги х  с р е д ,  не вызывающих к о р ­

р о з и и  д е т а л е й  и у з л о в  о б р а з ц о в о г о  п р и б о р а ,  если  они оговорены  

в т е х д о к у м е н т а ц и и  на поверяемый п рибор .

3 . 6 .  При сп ец и альн ом  исполнении прибора д л я  и з м е р е н и я  

д а в л е н и я  р а б о ч е й  ср еды ,  наи м ен о ван ие  к о то р о й  н а н е с е н о  На ци­

ф е р б л а т е  или дано  в с о п р о в о д и т е л ь н о й  д о к у м е н т а ц и и ,  к о гд а  н е ­

доп у сти м а  п о в е р к а  на с р е д а х ,  указан н ы х  в п . 5 . 5 ,  п р и б о р  должен 

п о в е р я т ь с я  с применением р а з д е л и т е л ь н о й  камеры на р а б о ч е й  

с р е д е  или с р е д е ,  не реагирующей с р а б о ч е й  с р е д о й .

В это м  с л у ч а е  п о гр е ш н о с т ь ,  вносимая  р а з д е л и т е л ь н о й  к а м е ­

р о й ,  не  должна превышать 0 , 2  п р е д е л а  до п у ск аем о й  о с н о в н о й  п о г ­

реш ности  п р и б о р а .

3 . 7 .  Приборы, п р ед н азн ач ен н ы е  для  и зм е р е н и я  д а в л е н и я  

к и с л о р о д а ,  должны с о п р о в о ж д а т ь с я  письменной г а р а н т и е й  обезжи­
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р и в а н и я ,  б е з  к о то р о й  их п о в е р к а  з а п р е щ е н а .  В к а ч е с т в е  рабочей  

ср е д ы ,  передающей д а в л е н и е  приборам  для  и зм е р е н и я  д а в л е н и я  

к и с л о р о д а ,  р е к о м е н д у е т с я  вода  или в о з д у х .  Не д о п у с к а ю тс я  с р е ­

ды, з а г р я з н е н н ы е  маслом и о р ган и ч е ск и м и  примесями.

Д о п у с к а е т с я  п о в е р я т ь  т а к и е  приборы б е з  применения р а з д е ­

л и т е л ь н о й  камеры.  Для э т о г о  в н у т р е н н и е  п о л о с т и  у с т р о й с т в а  для 

с о з д а н и я  д а в л е н и я  и о б р а з ц о в о г о  прибора должны быть обезжире­

ны и заполн ен ы  ч и с т о й  в о д о й .  Обезжиривание должно быть под­

т в е р ж д е н о  соответствую щ им  д о к у м ен то м ,  В к а ч е с т в е  о б р а зц о в о го  

п р и б о р а  должен быть применен деформационный манометр с над ­

писью " к и с л о р о д " .  ■ '

Д о п у с к а е т с я  в м е с т о  воды ( в о з д у х а )  и с п о л ь з о в а т ь  д руги е  

ж и д к о сти  ( г а з ы ) ,  в з а и м о д е й с т в и е  которых с кислородом б е з о п а с н о .

3 . 8 .  ’У с т р о й с т в о  д л я  с о з д а н и я  д а в л е н и я  должно о б е сп еч и ­

в а т ь  п л а в н о е  повышение й понижение д а в л е н и я ,  а также п о с т о я н ­

с т в о  д а в л е н и я  во  в р ем я  о т с ч е т а  п о к а з а н и й  и выдержке приборов 

п од  д а в л е н и е м ,  равным в ер х н е м у  п р ед е л у  и зм е р ен и й .

3 . 9 .  Если р а б о ч е й ' с р е д о й  при п о в е р к е  я в л я е т с я  жидкость ,  

т о  т о р е ц  штуцера п р и б о р а  и т о р е ц  штуцера о б р а з ц о в о г о  деформа­

ц и о н н о г о  м ан о м етр а  или т о р е ц  порш ня■гр у зо п о р ш н е во го  манометра)  

должны н а х о д и т ь с я  в одной г о р и з о н т а л ь н о й  п л о с к о с т и  с д о п у с к а ­

емой п о гр еш н о стью :

г д е  Y  -  п р е д е л  до п у ск аем о й  основной  погрешности прибора 

в п р оцентах -  от нормирующего з н а ч е н и я  (в е р х н е г о  

п р е д е л а  измерений  - Ртсгх ) ;
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J3  -  п л о т н о с т ь  р а б о ч е й  среды;

0  -  у с к о р е н и е  с в о б о д н о г о  п а д е н и я .

3 . 1 0 .  При о т с у т с т в и и  т е х н и ч е с к о й  в озм ож н ости  выполнения 

т р е б о в а н и й  п . 3 . 9  н а с т о я щ е й  м ето д и к и  в п о к а з а н и я  о б р а з ц о в о г о  

( и л и  п о в е р я е м о г о )  п р и б о р а  должна быть в н е с е н а  п о п р а в к а  

учитывающая в л и я н и е  с т о л б а  р а б о ч е й  среды :

д р ^ д л Н  , . , {2 )

П оправка  п р и б а в л я е т с я  К п о к а з а н и я м ’ т о г о  п р и б о р а ,  у р о в е н ь  

р ас п о л о ж ен и я  торца- к о т о р о г о  выше.

П ри м еча н и е .  Для п р и б о р о в ,  имеющих к о р р е к т о р  нуля.,  д о п у с ­

к а е т с я  у ч и т ы в а т ь  п о п р а в к у  п у т е м  у с т а н о в к и  

с т р е л к и ' :  на нулевую о т м е т к у  после  п о д с о е д и н е ­

ни я  к о б р а з ц о в о м у  п р и б о р у .

5 * 1 1 .  Приборы, п р е д с т а в л е н н ы е  на п о в е р к у  в к о м п л е к т е  с 

р а з д е л и те л ь н ы м и  у с т р о й с т в а м и ,п о в е р я ю т  с учетом  д о п о л н и т ел ь н о й  

погреш ности  р а з д е л и т е л я  и п р а в и л  у с т а н о в к и ,  п редусм отрен ны х  

н орма т ив н о - т  е хн ич е с к ой до к у м ен тац и ей  на э т и  комплекты .

“ 3 . 1 2 .  Прибор должен п р е д в а р и т е л ь н о  в ы д ер ж и в а ть с я  в  нера­

бочем с о с т о я н и й  при т е м п е р а т у р е  окружающего в о з д у х а ,  у к а з а н ­

ной в п . 3 . 1 . - ,  не - м е н е е :  ■ •• •

12 ч -  при р а з н и ц е  т е м п е р а т у р  в о з д у х а  в помещении- для 

п о вер ки  и м е с т о м ,  о т к у д а - в н о с и т с я  при бор ,  более.

1 ч  — при р а з н и ц е  т е м п е р а т у р  в о з д у х а  в  помещении д л я  по­

в е р к и  и м е с т о м ,  : о т к у д а  в н о с и т с я  прибор!, от  I  до

ю  °с.-

При р а з н и ц е  у к а з а н н ы х  т е м п е р а т у р  м ен ее  I  °С выдержка
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не т р е б у е т с я .

3 ; 1 3 .  Приборы, имеющие н а  шкале з н а к  Ж  ( "Внимание")  

должны п р и н и м а ть с я  н е  п о в е р к у  т о л ь к о  с со п р о в о д и те л ь н о й  доку­

м е н т а ц и е й . . .

4 .  ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

4 . 1 .  Т р е б о в а н и я  э к с п л у а т а ц и и

4 . 1 . 1 .  З а п р е щ а е т с я  с о з д а в а т ь  д а в л е н и е ,  превышающее 

верхн и й  п р е д е л 'и з м е р е н и й  п р и б о р а .

4 . 1 . 2 .  З а п р е щ а е т с я  с н и м а т ь  прибор с у с т р о й с т в а  д ля  с о з д а ­

ния д а в л е н и я  при з н а ч е н и я х  д а в л е н и я  б о л е е :

-  100  кПа" д л я  п р и б о р о в  с верхним пределом измерений 

б о л е е  10 МПа; ..........  " .

-  50  кПа д л я  о с т а л ь н ы х  п р и б о р о в .

5 .  ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

5 . 1 .  Внешний о см отр

5 . 1 . 1 .  При внешнем осм отре  должно быть у с т а н о в л е н о  о т с у т ­

с т в и е  м е х а н и ч е с к и х  повреж дений  к о р п у с а ,  штуцера (п р е п я тс т ву ю ­

щих присоедин ению  и ' н е  обеспечивающих г е р м е т и ч н о с т ь  и проч-- '  

н о с т ь  с о е д и н е н и я ) ,  с т р е л к и  ( п е р а ) , с т е к л а  и циф ерблата ,-  в л и я ­

ющих на э к с п л у а т а ц и о н н ы е  с в о й с т в а .  •

С т е к л о  и защ итное  покрытие ци ф ер б л ата  должно быть чистыми 

и не и м е ть  д еф ек то в ' ,  препятствую щ их правильному о т с ч е т у  пока-. .



I I

з а н и й .

5 . 1 . 2 .  С оединение  к о р п у с а  с д е р ж ателе м  должно быть п р о ч ­

ным, не допускающим смещения к о р п у с а .

5 . 1 . 3 .  Приборы, в ы пускаем ы е  из  р е м о н т а ,  должны и м еть  на 

п ри боре  или в п а с п о р т е  н а д п и с ь  " р е м о н т "  (или  " р е м " )  и н а и м е н о ­

в а н и е  (или  фирменный з н а к )  р е м о н т н о г о  п р е д п р и я т и я .

5 . 1 . 4 .  Приборы, з а б р а к о в а н н ы е  при внешнем о с м о т р е ,  д а л ь ­

нейшей п о в е р к е  не п о д л е ж а т .

5 . 2 .  У с та н о вк а  с т р е л к и  ( п е р а )  на нулевую о т м е т к у  шкалы 

(нулевую  о тсчетн ую  линию д и а г р а м м ы ) . П роверка  

положения с т р е л к и  ( п е р а )  у нулевой  отм етки  

шкалы (н у л е в о й  о т с ч е т н о й  линии диаграммы)

5 . 2 . 1 .  П еред  у с т а н о в к о й  с т р е л к и  ( п е р а )  на нулевую о т м е т ­

ку (нулевую  отсчетную  линию диаграммы) или пр о вер ко й  полож е­

ния с т р е л к и  ( п е р а )  у н у л ево й  о т м е т к и  (н у л е в о й  о т с ч е т н о й  линии 

диаграммы) прибор  необходимо выдержать  под давлением  в  п р е д е ­

л ах  (90+100)%  в е р х н е г о  п р е д е л а  и зм е р е н и й ,  в т ечен и е  1+2 мин.

5 . 2 . 2 .  С тр ел к а  ( п е р о )  п р и б о р а ,  имеющего к о р р е к т о р  н у л я ,  

при о т с у т с т в и и  д а в л е н и я  должна быть у с т а н о в л е н а  по ц е н т р у  н у ­

л ево й  о т м етки  шкалы (н у л е в о й  о т с ч е т н о й  линии д и а г р а м м ы ) .

5 . 2 . 3 .  С трелка  (п е р о )  п р и б о р а ,  не имеющего к о р р е к т о р  

Нуля, должна при о т с у т с т в и и  д а в л е н и я  р а с п о л а г а т ь с я  на нулевой  

о т м е т к е  шкалы (н у л е в о й  о т с ч е т н о й  линии диаграммы) с о т к л о н е ­

нием не б о л е е  п р ед ел а  д о п у с к а ем о й  основной  погрешности-,  если  

иное не о г о в о р е н о  в до к у м ентац ии  на прибор .

П римечание .  У п р и б о р о в ,  имеющих у п о р ,  с т р е л к а  должна
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быть на у п о р е .  Д о п у с к а е т с я  о т к л о н е н и е  с т р е л к и  от у п ора  на 

з н а ч е н и е ,  не  превышающее п р е д е л а  допускаемой о с н о в н о й  погреш­

н о с т и .

5 . 3 .  О п ределение  о с н о в н о й  погрешности и в ар и ац и и

5 . 3 . 1 .  Основную абсолютную погрешность  п ри бора  необхо­

димо о п р е д е л я т ь  к а к  р а з н о с т ь  между показан и ям и  ( за п и с ь ю )  при­

бора  и д е й с т в и т е л ь н ы м  з н а ч е н и е м  дав лен и я  по о б р а зц о в о м у  при­

б о р у .

5 * 3 . 2 .  Выбор о б р а з ц о в ы х  приборов о с у щ е с т в л я е т  м етр о л о ги ­

ч е с к а я  служба  п р е д п р и я т и я ,  и с х о д я  из т е х н и к о -э к о н о м и ч е с к и х  

р а с ч е т о в  и т е х н и ч е с к и х  во зм о ж н о стей  с учетом к р и т е р и е в  д о с т о ­

в е р н о с т и  п о в е р к и ,  по т а б л . 2 (приложение I ) .

5 . 3 . 3 .  При выборе о б р азц о в ы х  приборов д л я  оп ред елен и я  

по гр е ш н о сти  прибора  должно быть соблюдено следующее у сл о в и е :

г д е  /S-о -  п р е д е л  д о п у с к а е м о й  абсолютной погреш ности  о б р а з -

ъ  -  д и а п а з о н  п о к а з а н и й  ( з а п и с и )  п о в е р я е м о г о  прибора ;  

о ( р  -  отношение п р е д е л а  д о п у ск а е м о го  з н а ч е н и я  погреш­

н о с т и  о б р а з ц о в о г о  п ри бора ,  прим еняемого  при по­

в е р к е ,  к п р е д е л у  д о п у ск аем о го  з н а ч е н и я  основной 

п о гр е ш н о сти  прибора  (для  г о с у д а р с т в е н н о й  и ар­

битражной п о в ер к и  о(р не должно превышать

А (3)

ц о в о г о  п ри бора  на проверяемых о т м е т к а х  шкалы;

(0,25);
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j '  -  п р е д е л  д о п у с к а е м о й  основной п огреш н ости  прибора  

в п р о ц е н т а х  от нор м и р о ван н о го  з н а ч е н и я  ( д и а п а з о ­

на и зм ер ени й  или суммы д и а п а з о н о в  изм ерений  для  

м а п о ва к у у м м е т р о в  и т я г о н а п о р о м е р о в ) .

З н а ч е н и я  Л о  и X )  должны быть выражены в одних и т е х  

же е д и н и ц а х  д а в л е н и я .

5 . 3 . 4 .  П оверка  приборов  с дополнительными шкалами, от ­

градуи рован н ы м и  в еди н и ц а х  силы,  тем п ературы  и т . д . ,  должна 

п р о в о д и т ь с я  т о л ь к о  по шкале д а в л е н и я ;  п о в е р к а  п р и б о р о в ,  не 

имеющих шкалы, г р а д у и р о в а н н о й  в единицах  д а в л е н и я ,  должна 

п р о в о д и т ь с я  т о л ь к о  при наличии  соотношения  у к азан ны х  выше 

единиц с ед и н и ц ей  д а в л е н и я .

5 . 3 . 5 .  П оверка  приборов  должна п р о в о д и т ь с я  одним из  

с п о с о б о в :

а)  з а д а н н о е  д а в л е н и е  у с т а н а вл и в а ю т  по образцовом у  прибо 

р у ,  о п о к а з а н и е  отсчитывают по поверяемому прибору ;

б) с т р е л к у  ( п е р о )  п о в е р я е м о г о  прибора  уст а н а вл и в аю т  на 

п роверяемую  о т м е т к у  шкалы (о тсч етн у ю  линию ди аграм м ы ) ,  а дей 

с т в а г е л ы ю е  д а в л е н и е  отсчитывают по о бр азц о в о м у  прибору .

5 . 3 . 6 .  Отсчиты вание  п о к а за н и й  приборов  при их поверке  

должно п р о в о д и т ь с я  с точностью  до 0 , 1  цены д е л е н и я .  Для ус ­

т р а н е н и я  п а р а л л а к с а  при о т с ч е т е  п о к а з а н и й  н а п р а в л е н и е  зр е н и я  

должно п р о х о д и т ь  ч е р е з  у к а з а те л ь н ы й  к онец  с т р е л к и  перпенди­

к у л я р н о  п о в е р х н о с т и  ц и ф е р б л а т а .  Если с т р е л к а  имеет ножевой 

к о н е ц ,  н а п р а в л е н и е  з р е н и я  должно быть в п л о с к о с т и  л е з в и я  

ножа.

5 . 3 . 7 .  Число  п роверяемы х т о ч е к  шкалы (диаграммы) прибо­
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р о в  к л а с с а  т о ч н о с т и  0 , 6  должно быть не м ен ее  8 ,  к л а с с а  т о ч ­

н о с т и  I ;  1 , 6  и 2 , 5  -  не  м е н е е  5 ,  к л а с с а  т о ч н о с т и  4 -  не менее

3 ,  и в к л ю ч а т ь  нижнее и в е р х н е е  п р е д е л ь н о е  з н а ч е н и е  д а в л е н и я .

Проверяемые то ч к и  должны быть р а с п р е д е л е н ы  примерно р а в ­

номерно  в п р е д е л а х  в с е й  шкалы ( д и а г р а м м ы ) .

При п о в е р к е  в а к у у м м е т р о в  с верхним пределом  измерений  

1 0 0  кПа д о п у с к а е т с я  у с т а н а в л и в а т ь  з н а ч е н и е  д а в л е н и я ,  с о о т в е т ­

ствующее в ер х н е м у  п р ед е л у  и з м е р е н и й ,  р а в н о е  (90-5-95) кПа в з а ­

в и с и м о с т и  от з н а ч е н и я  а т м о с ф е р н о г о  д а в л е н и я  в момент п о в е р к и .

Для м о н овакуум м етров  и т я г о н а п о р о м е р о в  в число  п о в е р я е ­

мых т о ч е к  должна в х о д и т ь  о т м е т к а ,  со о т вет ств у ю щ ая  нулевому  

зн ачен и ю  д а в л е н и я .

Число  п роверяем ы х  т о ч е к  м ан о ва к у у м м ет р о в  о т д е л ь н о  д л я  

м а н о м е т р и ч е с к о й  и в ак у у м м е т р и ч е с к о й  ч а с т и  шкалы р а с п р е д е л я ­

е т с я  ' п р о п о р ц и о н а л ь н о  длине со о тве т с тв у ю щ е й  ч а с т и  шкалы.

При п о в е р к е  м ан о ваку у м м етр о в  к л а с с о в  т о чн о сти  1 , 6 ;  2 , 5  

и 4  с верхним  пределом  изм ерен и й  и зб ы т о ч н о го  д а в л е н и я  б о л е е  

0 , 5  МПа, к л а с с а  т о ч н о с т и  I  -  б о л е е  0 , 9  МПа и к л а с с а  т о ч н о с т и

0 , ь  -  б о л е е  1 , 5  Mila п о к а з а н и я  по в ак у у м м е тр и ч ес к о й  ч а с т и  шка­

лы не о т сч и т ы в а ю т ,  а т о л ь к о  проверяю т  движение с т р е л к и  в с т о ­

рону  э т о й  ч а с т и  шкалы при сообщении прибору  в а к у у м м е т р и ч е с к о -  

г о  д а в л е н и я ,  не превышающего 50 кП а.

5 . 3 . 8 .  При п о в е р к е  д а в л е н и е  пл а в н о  повышают и п р о в о д я т  

о т с ч и т ы в а н и е  п о к а з а н и й .  Затем  п рибор  выдерживают в т е ч е н и е

5 мин под  д а в л е н и е м ,  равном в е р х н е м у  п р е д е л у  и зм е р е н и й .  Пос­

ле ч е г о  д а в л е н и е  п л ав н о  понижают и п р о в о д я т  отсчиты вание  по­

к а з а н и й  при т е х  же з н а ч е н и я х  д а в л е н и я ,  ч то  и при повышении
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д а в л е н и я .  С к о р о с т ь  и з м е н е н и я  д а в л е н и я  не должна превышать 

10#  д и а п а з о н а  п о к а з а н и й  ( з а п и с и )  в с е к у н д у .

5 . 3 . 9 .  Движение с т р е л к и  должно пр о исх о д и ть  п л а в н о ,  б е з  

з а е д а н и й  и с к а ч к о в .  С т р е л к а  не должна к а с а т ь с я  ц и ф е р б л а т а  и 

с т е к л а ,  а т акж е  д р у г и х  с т р е л о к  (в  м н огострелочн ы х  п р и б о р а х ) .

П р и м еча ни е .  Д о п у ск аю тся  з а е д а н и я  и с к а ч к и ,  вел и ч и н а  к о ­

торых не  должна превышать з н а ч е н и й ,  о г о в о ­

ренных в н о р м а т и в н о -т е х н и ч е с к о й  д о к у м ен тац и и .

5 . 3 . 1 0 .  У к а з а т е л ь н ы й  ко н ец  с т р е л к и  прибора на протяжении 

в с е й  шкалы должен п е р е к р ы в а т ь  самые к о р о тк и е  отм етки  шкалы

на з н а ч е н и е ,  у с т а н о в л е н н о е  в с т а н д а р т е  на п р и б о р .

5 . 3 . X I .  З н а ч е н и е  о с н о в н о й  погрешности  прибора  на любой 

о т м е т к е  шкалы ( о т с ч е т н о й  линии диаграммы) к а к  при прямом, 

т а к  и об ратн ом  х о д е  с т р е л к и  ( п е р а )  не должно превышать:

а )  при п о в е р к е  п р и б о р о в ,  выпускаемых из п р о и з в о д с т в а  и 

р е м о н та  -  0 , 3 6

, б) при п о в е р к е  п р и б о р о в ,  находящихся в э к с п л у а т а ц и и :

-  % (при dp , равном  0 , 2 ;  0 , 2 5  и 0 , 3 3 ) ;

(при сip  , равном  0 , 4  и 0 , 5 ) ,  

г д е  fa  -  абсолю тное  з н а ч е н и е  о т н о ш е н и я  к о н тр о л ь н о го  

( п р и е м о ч н о г о )  д о п у ск а  к п р е д ел у  допускаем ой  

о сн о в н о й  п о гр еш н о сти .

5 . 3 . 1 2 .  В ари ац и я  п о к а з а н и й  ( з а п и с и )  для  каждой п р о в е р я ­

емой о т м е т к и  шкалы ( о т с ч е т н о й  линии диаграмм ы) ,  кроме з н а ч е ­

ний ,  со о т в е т с тв у ю щ и х  в ерхн ем у  и нижнему пределам измерений ,  

о п р е д е л я е т с я  по формулам , ■%:

а)  при п о в е р к е  по с п о с о б у  п . 5 . 3 . 7 а :



Л/ z -  N t
6 ^  — ^ — * i t o  . . ,  , (4 )

б) при п о в е р к е  по с п о с о б у  п . 5 . 3 . 7 6 :

г д е  H tu N ty  -  п о к а з а н и я  п о в е р я е м о г о  и о б р а з ц о в о г о  приборов 

с о о т в е т с т в е н н о  при повышении д а в л е н и я  (прямой 

х о д ) ;

М г  U Ncz -  п о к а з а н и я  п о в е р я е м о г о  и о б р а з ц о в о г о  приборов 

с о о т в е т с т в е н н о  при понижении д а в л е н и я  ( о б р а т ­

ный х о д ) ;

Д/ и Р  должны о'ытъ выражены в одних и т е х  же ед и н и ц а х  

д а в л е н и я .

В а р и а ц и я  не должна превышать п р е д е л а  допускаем ой  о сн о в ­

ном п о г р е ш н о с т и ,  е сл и  иное  не о г о в о р е н о  в документации  на 

п р и б о р .

5 . 3 . 1 3 .  При снижении д а в л е н и я  до нуля  п о с л е  поверки 

с т р е л к а  должна н а х о д и т ь с я  на н улевой  о т м е т к е  шкалы с о т к л о н е ­

нием ,  не  превышающим д о п у с к а е м о г о  з н а ч е н и я ,  у с т а н о в л е н н о г о  в 

т е х д о к у м е н т а ц и и  на п р и б о р .  Последний должен быть отсо ед и н ен  

от  у с т р о й с т в а  с о з д а н и я  д а в л е н и я  и н а х о д и т ь с я  в рабочем поло­

жении .

5 . 3 . 1 4 .  Кислородный манометр по окончании поверки  

в с т р я х и в а ю т  штуцером в н и з  над  чистым листом б ум аги .  Если 

п о с л е  в ы сы хания  на б у м а г е  будут  обнаружены жировые п ятн а  -
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прибор б р а к у ю т , - а  к и с л о р о д н а я  р а з д е л и т е л ь н а я  кам ер а  должна 

быть о б езж и р ен а .

3 . 4 .  Операции п оверки  м н о го с т р е л о ч н ы х  приборов

5 . 4 . 1 .  Для м н о г о с т р е л о ч н ы х  при боров  о сн о вн ая  п о гр еш н о сть  

и в ар и а ц и я  п о к а з а н и й  ( з а п и с и )  должна о п р е д е л я т ь с я  по каждой 

с т р е л к е  (п е р у )  о т д е л ь н о .

5 . 4 . 2 .  В д в у х с т р е л о ч н ы х  п р и б о р а х  р а з н о с т ь  п о к азан и й  

д в у х  с т р е л о к  при одном и том же д а в л е н и и  к а к  на прямом, т а к  

и на обратном х о д а х  не должна превышать у д в о ен н о го  п р е д е л а  

до п у ск аем о й  о сн о в н о й  п о гр е ш н о с ти .

5 . 4 . 3 .  П о в ер к а  сдвоен н ы х  приборов  может п р о и з в о д и т ь с я  

по обеим с т р е л к а м  о д н о в р ем ен н о .  Р а з н о с т ь  п о к азан ий  не должна 

превышать у д в о е н н о г о  з н а ч е н и я  п р е д е л а  допускаемой  основной 

п о гр е ш н о с ти .

5 . 4 . 4 .  По окончании  поверки  приборов  должно быть у с т а ­

н о влен о  о т с у т с т в и е  сообщения между рабочими полостями у п р у ги х  

ч у в с т в и т е л ь н ы х  э л е м е н т о в .  Для э т о г о  в один из  штуцеров п рибо­

ра  подают д а в л е н и е ,  р а в н о е  верхнему п р е д е л у  измерений в т е ч е ­

ние 3-5-5 м инут .  При этом  одна из с т р е л о к  должна п о к а зы в ать  

с о з д а н н о е  д а в л е н и е ,  д р у г а я  -  о с т а т ь с я  на нулевой о т м е т к е .

Из с в о б о д н о г о  ш туцера  не должна в ы т е к а т ь  р а б о ч а я  ж и д к о сть .
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5 . 5 . 1 .  О п р ед ел ен и е  о сн о в н о й  погрешности  и в а р и а ц и и  должно 

п р о и з в о д и т ь с я  при о т в е д е н н о й  з а  верхний  п р е д е л  к о н т р о л ь н о й  

с т р е л к и  п р и б о р а .

5 . 5 . 2 .  О п р ед ел ен и е  п е р е с т а н о в о ч н о г о  у с и л и я  к о н тр о л ь н о й  

с т р е л к и  должно п р о и з в о д и т ь с я  путем  подвода к о н т р о л ь н о й  с т р е л к и  

к р а б о ч е й  при п о с т у к и в а н и и  по к орп усу  прибора при прямом ходе 

на п р о в е р я е м ы х  о т м е т к а х  шкалы. Отсчитывание п о к а з а н и й  п р о и з в о ­

д я т  по р а б о ч е й  с т р е л к е .  , •

З н а ч е н и е  п е р е с т а н о в о ч н о г о  у си л и я  о п р е д е л я е т с я  к а к  р а з н о с т ь  

между п о к а з а н и я м и  при прямом ход ё  с включенной к о н т р о л ь н о й  

с т р е л к о й  и о т в е д е н н о й  за  в ер х н и й  п р е д е л  и з м е р е н и й /

5 . 5 . 3 .  Для п р и б о р о в ,  не имеющих у с т р о й с т в а ' - д л я  у с т а н о в к и  

к о н т р о л ь н о й  с т р е л к и ,  п о с л е д н я я  должна у с т а н а в л и в а т ь с я  в п р о ­

ц е с с е  п о в е р к и  при вскрытом п р и б о р е .

5 . 5 . 4 .  П е р е с т а н о в о ч н о е ’ у с и л и е  к о н тр о л ьн о й  с т р е л к и  п рибо­

р о в ,  имеющих на шкале цветную о т м е т к у ,  должно о п р е д е л я т ь с я  

• то л ь к о  в д и а п а з о н е  шкалы от  ц в е тн о й  отм етки  до  в е р х н е г о - п р е д е ­

ла и з м е р е н и й .  л‘ ■: ■ ■

5 * 5 . 5 .  К о н т р о л ь н а я  с т р е л к а  при движении не должна к а с а т ь ­

с я  ц и ф е р б л а т а  и нижней п л о с к о с т и  р аб о ч ей  с т р е л к и  и не должна ' 

с м е щ а т ь с я  о т  п о с т у к и в а н и я  по ко р п у с у  п р и б о р а .

■' ■••• • 5 ; 5 . 6 .  З н а ч е н и е  п е р е с т а н о в о ч н о г о  у с и л и я  не должно превы-
•V * *

шать 2 % / ' е с л и  иное не о го в о р е н о  в документации  на прибор .

' 5 . 5 . 7 .  По окончании п о в ер к и  к о н т р о л ь н а я  с т р е л к а  должна 

быть у с т а н о в л е н а  п р о т и в  ц в е т н о й  отм етки ,  а при е е - о т с у т с т в и и  -

5 , 5 .  Операции поверки приборов с контрольной стрелкой
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отведена, к нулевой отм етке шкалы.

5 .6 .  Операции поверки приборов с сигнальным устройством

5 .6 .1 .  Определение погреш ности и вариации показаний при­

боров должно производиться при отведенных за. пределы шкалы 

сигнальных стрелках .

5 .6 .2 .  Определение погрешности и вариации срабатывания 

сигнального  устройства, должно производиться в соответствии с 

требованиями ГОСТ 2 4 0 5 -8 8 .

5 .6 .3 .  Основная погреш ность и вариация срабатывания сиг­

нального  устрой ства  не должны превышать норм, установленных

в техдокументации на прибор.

5 .7 .  Операции поверки самопишущих приборов

5 .7 .1 .  Самопишущие приборы, предъявляемые на. поверку, 

должны Сопровождаться диаграммными лентами и дисками для 

обеспечения возможности поверки . Для таких приборов вместо 

терминов "п о к азан и я" , " с т р е л к а " , "ш кала", "отметка." приняты 

термины " за п и с ь " , "п ер о ", "диаграммные ленты и ди ски ", "о т -  

сч етн ая  линия диаграммных лент и дисков".

5 .7 .2 .  Диаграммное устройство должно удовлетворять тре­

бованиям ГОСТ 2405-88 .

5 . 7 .3 .  Определение погрешности записи и вариации должно 

п роизводиться при отключенном приводе в соответствии с -тр еб о ­

ваниями п . 5 .3 .  При небольшом повороте привода, вручную на ди­

аграммную ленту  или диск наносят отметки.
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5 .7 .4 .  Приборы, имеющие шкалу, поверяю тся одновременно 

по ш кале.

5 .7 .5 .  Приборы, имеющие сигнальное устр о й ство , должны 

п о в е р я т ь с я  также в соответствии  с требованиями п . 5 .6 .

5 . 7 .6 .  Погрешность хода  диаграммных лент и дисков опре­

д е л я е т с я  следующим образом:

-  погреш ность хода диаграммных лент и дисков с приводом 

от ч асового  механизма, определяют по хронометру;

-  погреш ность хода диаграммных лент и дисков с приводом 

от синхронного м икродвигателя -  по хронометру с введением 

поправки на отклонение частоты  питающей сети  от номинальной 

частоты  50 Гц.

Пускают в ход привод. В момент?, когда перо будет нахо­

д и т ь с я  н а  линии времени, наносят пером отметку на ленте или 

ди ске  и одновременно проводят отсчитывалие показаний хроно­

метра.. В тот момент, когда, перо будет находиться на линии 

врем ени , отстоящей от отмеченной на. промежуток времени £Г 

н ан осят  пером вторую отметку и проводят второе отсчитывание 

показаний  хроном етра.

На дисках  отметки наносят на отсчетной линии верхнего 

п р ед ел а  измерений.

Промежуток времени ZT в часах  принимают равным:

-  при допускаемой погрешности хода лент и дисков 3 мин 

за. 24 ч :

е / (б)



-  при допускаемой погрешности хода лент и дисков 5 мин 

з а  24 ч :

где -  промежуток времени, равный 0 ,2  цены деления

времени ленты или ди ска, в минутах. 

Погрешность хода з а  24 ч для приборов с приводом от ча­

сового механизма, определяют по формуле:

где Тг> и  Т  -  промежуток времени по ленте (д и с к у )  и хроно­

метру соответственн о , мин.- 

Погрешность хода з а  24 ч для приборов с приводом от 

синхронного м икродвигателя определяют по формуле:

снимаемым каждый ч а с , при этом -напряжение питания не должно 

отклоняться от номинального более чем на 10 %.

5 .7 .7 .  Поверка самопишущего устройства производят следу­

ющим образом: при отключенном приводе в приборе создают дав­

лен и е . При повышении давления до верхнего предела измерений 

и последующем снижении давления до нуля линии записи на. не­

подвижных лентах  и дисках  должны совпадать с отсчетными лини-

г  = У, 8  л Т :7 ; (7)

A d  =  1ЧЧО т

т
(9)

где К
-  среднее значение частоты то к а  и сети за. время
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ями времени с отклонениями, не превышающими допусков по 

ГОСТ 2 4 0 5 -8 8 .

5 .7 .9 .  Движение пера должно быть плавным, линия записи 

дол?кна. быть непрерывной и иметь толщину не более 0 ,6  мм. При 

движении и остановке пера или лент и дисков не должно образо­

вывая1 ься  наплыва, чернил.

б . ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

6 .1 .  При положительных р е зу л ь т а т а х  поверки на. прибор, 

пломбу или в паспорте (документе его  заменяющем), наносят 

поверительное клеймо. В па.спорте или докум енте, его зам еня­

ющем, делают зап ись  о годности прибора к применению с у к а за ­

нием даты  поверки и стави тся  подпись лица, выполнившего по­

вер ку , завер ен н ая  в  установленном п орядке, или оттиск личного 

клейма повери теля .

6 .2 .  При отрицательных р е зу л ь т а т а х  поверки (невыполнении 

требований настоящих методических указаний) прибор не допуска­

е т с я  к выпуску из производства и рем онта, а. находящийся в экс­

плуатации -  изы мается из применения. Поверительное клеймо

на. приборе, находившемся в эксплуатации , при этом гаси тся  и 

в п асп орте или документе, его заменяющем, делают запись о не­

пригодности прибора.
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Приложение I  

к МИ 2 1 2 4 - 9 0

Выбор о б р азцо вы х  п р и б о р о в  при п о в е р к е

1 .  Выбор о б р а з ц о в ы х  приборов  при п о в е р к е  о с у щ е с т в л я е т с я  

в с о о т в е т с т в и и  с МИ 1 87-8 .6  и МИ 1 8 8 -8 6 .

2 .  У станавливаю т  следующие к р и тер и и  д о с т о в е р н о с т и  

п о в е р к и :

Рвам ~ наибольш ая в е р о я т н о с т ь  ошибочно п р и зн ан н о го

Допускаемые з н а ч е н и я  к р и т е р и е в  д о с т о в е р н о с т и  поверки 

нринима ют равными:

е с л и  иное не у с т а н о в л е н о  в документации  на п рибор .

3 .  В с о о т в е т с т в и и  с принятыми кри тери ям и  д о ст о в е р н о с т и  

д л я  одн о кр атн о й  п о в е р к и  зн а ч е н и я  ■* и с/р приведены

в т а б л . 2 .

годным любого в д е й с т в и т е л ь н о с т и  д еф ек тн о го  

э к з е м п л я р а  п р и б о р а ;

отношение наибольш его  возм ож ного  модуля о с н о в ­

ной п о гр е ш н о сти  п р и б о р а ,  который может быть 

ошибочно п р и з н а н  годным, к п р е д е л у  допускаем ой  

о сн овн ой  п о гр еш н о сти ;

наибольшая в е р о я т н о с т ь  ошибочно п ри зн ан н ого  

дефектным любого в д е й с т в и т е л ь н о с т и  годного  

э к з е м п л я р а  прибора (фиктивный б р а к ) .
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Таблица 2

d p 0 ,2 0 ,2 5 0 .3 3 0 .4 0 ,5

0 , 9 4 ....... 0 ,9 3 0 ,9 1 0 ,82 0 ,7 0

Рвлм 0 .2 0 0 ,2 0 0 ,2 0 0 ,10 . . 0 , 05

( 6 м )  13Л I . W ........ 1 ,18 1 ,2 4 _ L 2 2 _ 1,20

Рхр 0 .0 0 1 0 ,003 0 ,0 1 2  , 0 ,047 0,133

П рим ечание:  В е р о я т н о с т ь  п р о п у с т и т ь  б р а к  при п о в ер к е  

д л я  п а р а м е т р о в ,  приведенны х в т а б л . 2 не 

превышает при любом с / р  соответствую щ его  

з н а ч е н и я  ф и к ти в н о го  б р ак а  Р<р.




