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Н астоящ и й  д о к у м ен т  р асп р о стр ан яется  на у стр о й ства  о б р аб о тки  ан ал о го вы х  дан ны х  
W T M  (далее устр о й ства) п р ед н азн ачен ы  для ан ал о го -ц и ф р о во го  п р еоб разован и я вы ходн ого  
си гн ал а  весо и зм ер и тел ьн ы х  д атч и к о в , дал ьн ей ш ей  о б р аб о тки  д ан н ы х  и передачи  резу л ьтата  
в звеш и ван и я  в ц и ф ровой  ф орм е через ц иф ровой  интерф ей с.

Н астоящ и й  д о к у м ен т  у стан авл и вает  м ето ди ку  п ерви ч н ой  и п ери оди ческой  п оверок  
приборов как м одулей  весов  или  весо и зм ер и тел ьн ы х  устрой ств .

И н тервал  м еж д у  поверкам и  -  1 год.

1 ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1 П ри п оверке п ровод ятся  о п ер ац и и , указан н ы е в таб л и ц е 1. П ри  п о вер ке  д о п у скается  
п р и м ен ен и е ины х средств  п оверки , не у сту п аю щ и х  по свои м  тех н и чески м  и м етр о ло ги ч ески м  
х ар актер и сти кам  средствам  п оверки , указан ны м  в таб л и ц е  1.

Т аб л и ц а  1 —  О п ераци и  поверки
№
п/п О п ераци я поверки

М етоды  и 
п р оведени я 

оп ерац и и
С р ед ства  п оверки

1 В неш н ий  осм отр п. 4.1 -

2 Опробование п. 4.2 -
3 Испытание на сходимость п. 4.3 К ал и бр ато р  К З 607, класс то ч н о сти  0,025 

или кали б р ато р  К З 608, предел  
д о п у скаем о й  п р и вед ен н о й  погреш н ости  
устан о вки  ко эф ф и ц и ен та  п р еоб разован и я 
±0,01 %  при питани и  и зм ери тельн ой  
части  кали б р ато р а  н ап ряж ени ем  
п о сто ян н о го  то к а  или  кали б р ато р  
п о сто ян н о го  н ап ряж ени я, класса  точности  
не более 0 ,005 , н ап р и м ер  В 1-12

4 О п р ед ел ен и е  п огреш н ости  
п оказан и й  при взвеш и ван и и

п. 4 .4

5 П р о вер ка  п о гр еш н о сти  при 
раб о те  у стр о й ства  тар и р о ван и я

п. 4.5

1.2 В качестве  ал ьтер н ати вы  п о вер ка  м ож ет б ы ть  п р о веден а  с и сп ользован и ем  
весо и зм ер и тел ьн о го  д атч и к а  (грузоп ри ем н ой  п латф орм ы  с в есо и зм ер и тел ьн ы м  д атчи ком ).

П ри этом  и сп ользую тся  оп ерац и и  п оверки  согласн о  п р и л о ж ен и ю  Д А  « М ето д и ка  п оверки  
весов»  Г О С Т  O IM L  R  76-1— 2011 , «В есы  н еавто м ати ч еско го  д ей стви я . Ч асть  1. М етр о л о ги чески е  
и тех н и ч ески е  треб ован и я . И спы тан и я» :

Д А .6.1 «В неш н ий  о см отр»
Д А .6 .2  «О п р о б о ван и е»
Д А .6 .3 .3  «П роверка  сх о д и м о сти  (р азм ах а  п о казан и й )»
Д А .6 .3 .4 .2  « О п р ед ел ен и е п о греш н ости  при ц ен тр ал ьн о -си м м етр и ч н о м  н агруж ен и и »  
Д А .6 .3 .4 .5  « О п р ед ел ен и е п о греш н ости  весов при работе у стр о й ства  тар и р о ван и я»

2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

П ри п роведен и и  п оверки  д о лж н ы  соб лю даться  п р ави л а  тех н и ки  б езо п асн о сти  при работе 
с электр о у стан о вкам и , р аб о таю щ и м и  п од  н ап ряж ени ем  д о  250  В, тр еб о ван и я  б езоп асн ости  
со гл асн о  эксп л у атац и о н н о й  д о ку м ен тац и и  на п о веряем ы й  п ри б ор , ср ед ства  п оверки , а  такж е 
со б л ю даться  тр еб о ван и я  б езо п асн о сти  при и сп ользован и и  д р у ги х  тех н и ч ески х  средств  и 
тр еб о ван и я  б езо п асн о сти  орган и зац и и , в которой  п роводи тся  поверка.
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3.1 Характеристики приборов при поверке.
3.1.1 П ри п роведени и  п оверки  п р и б оров  как м одулей  весов в (весо и зм ер и тел ьн ы х  

у стр о й ств ) п о вер яем ы й  п ри б ор  д олж ен  б ы ть  п ерен астроен  таки м  о б разом , чтобы  ото б р аж ен и е 
зн ач ен и я  м ассы  о су щ ествл ял о сь  с ценой  д ел ен и я  м еньш ей , чем  п оверочн ы й  и нтервал  (н е более 
чем 1/5 • р ; • е). И м и тато р  кали б р у ю т на зн ач ен и е  н ап ряж ени я п итани я, вы д аваем ое п рибором .

И н д и кац и я  п о вер яем о го  п р и б о р а  при п оверке так ж е м о ж ет  бы ть  в служ ебн ом  р еж им е, т.е. 
ко гд а  о тоб раж ается  в виде н ео б р аб о тан н ы х  величин  (и м п у л ьсо в) на вы ходе ан ало го -ц и ф р о во го  
п р еоб разователя .

3 .1 .2  Н астрой ку  п о вер яем о го  п р и б о р а вы п о л н яю т в соответстви и  с указан иям и  
и зготови теля . О п р ед ел ен и е погреш н ости  п оказани й  при взвеш и ван и и  проводят, как м и н им ум , с 
п ятью  р азли чн ы м и  (и м и ти р о ван н ы м и ) н агрузкам и , о т  нуля д о  м акси м ал ьн о го  числа поверочн ы х  
и н тер вал о в  е с м и н и м ал ьн ы м  входн ы м  н ап р яж ен и ем , п ри х о д ящ и м ся  на е. П редп о чти тельн ы  
н агр у зки , б ли зк и е  к тем , при  которы х п р о и сх о ди т  и зм ен ен и е п р ед ел о в  д оп ускаем ой  п огреш н ости .

3.1.3 Ч и сл о  п оверочн ы х  и н тервалов  при п оверке п р и б о р а д о лж н о  б ы ть  равны м  или 
б ольш и м , чем  число  п оверочн ы х  и н тервалов  у  весов, для  которы х  он  п р едназначен .

3 .1 .4  П оверка  о су щ ествл яется  при м и н и м ал ьн о м  входн ом  си гн ал е  (в  м и кр о во л ьтах , м кВ ), 
п р и х о д ящ ем ся  на о д н о  п оверочн ы й  и нтервал  е ,  или входн ом  си гн ал е  равн ы м  или  м еньш ем  чем 
вхо дн о й  си гн ал , п ри ход ящ и й ся  на одно  п оверочн ы й  и нтервал  е весов, д л я  к о то р ы х  он 
п р ед н азн ачен . М и ни м альн ы й  входной  си гн ал , п ри ход ящ и й ся  на п оверочн ы й  и нтервал  (м кВ ), 
д о л ж ен  б ы ть  не более о тн о ш ен и я  ан ал о го во го  вы ход н ого  си гн ал а  весо и зм ер и тел ьн о го (ы х ) 
д атч и к а(о в ) к чи слу  п овер о чн ы х  и н тер вал о в  весов.

3.1.5 Д и ап азон  входн ого  си гн ал а  п оверяем ого  п р и б о р а д о лж ен  б ы ть  такой  ж е или  больш и й , 
чем  д и ап азо н  ан ал о го во го  вы х од н ого  си гн ала п о дк лю ч ен н о го (ы х ) весо и зм ер и тел ьн о го (ы х ) 
д атч и к а(о в ) весов , д ля  которы х  он п редназначен .

3 .1 .6  И м и ти руем ая стати ч еская  (м ер твая) н агр у зка  д о л ж н а  и м еть  м и н и м ал ьн о е  зн ачен ие, 
у казан н о е  и зготови телем . М акси м ал ьн о е  чи сло  весо и зм ер и тел ьн ы х  д атч и к о в  м ож ет б ы ть  
и м и ти р о ван о  введени ем  д о п о л н и тел ьн о го  о м и ческо го  ш ун ти р у ю щ его  р ези сто р а  в ц еп ь  п итани я 
в есо и зм ер и тел ьн о го  датч и ка , со ед и н ен н о го  п ар ал л ел ьн о  с и м и татором  си гн ал а  
в есо и зм ер и тел ьн о го  датчика.

3.2 Условия поверки.
О п ераци и  п оверки  д о л ж н ы  бы ть  п роведен ы  при стаби л ьн о й  тем п ер ату р е  окруж аю щ ей  

среды . Т ем п ер ату р у  сч и таю т стаби льн ой , если  р азн о сть  м еж ду  крайн и м и  зн ачен и ям и  
тем п ер ату р ы , отм ечен н ы м и  во врем я оп ерац и и  п оверки , не п р евы ш ает  1/5 тем п ер ату р н о го  
д и ап азо н а  ан ал и зато р а , но не б олее  5 °С и скорость  и зм ен ен и я тем п ер ату р ы  не п р евы ш ает  5 °С / ч.

У слови я п р оведени я п оверки :
-  тем п ер ату р а  окр у ж аю щ ей  среды  о т  плю с 10 д о  п лю с 40  °С ;
-  и зм ен ен и е тем п ер ату р ы  во зду х а  в п ом ещ ен и и  во врем я п оверки  не д о лж н о  б ы ть  б олее  ±

0,5 °С  в теч ен и е 1 ч;
-  о т н о си тел ь н а я  в л аж н о сть  о т  30 %  д о  80 % ;
-  а тм о сф ер н о е  д ав л ен и е  о т  86 д о  106,7 кП а;
-  о тк л о н ен и е  н ап р я ж е н и я  п и тан и я  о т  н о м и н а л ь н о го  зн ач ен и я  не б о л е е  ± 2  % .

3 У С Л О В И Я  П О В Е Р К И
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4.1 Внешний осмотр.
П ри внеш нем  о см о тр е  д о л ж н о  б ы ть  у стан о вл ен о  со о тветстви е  п о вер яем о го  п рибора 

эксп л у атац и о н н о й  и тех н и ческо й  д о ку м ен тац и и .
П оверяем ы й  п р и б о р  подвергается  вн еш н ем у  осм о тр у  в целях:
-  п роверки  о тсу тстви я  види м ы х  п овреж д ен и й  сборочны х единиц , при необходим ости 

наличия знаков безопасности;
-  п роверки  н аличия об язательн ы х  н адписей  и расп о л о ж ен и я  зн ака  поверки  и кон трольн ы х 

зн ако в  (клей м , п лом б  и т .п .).
-  п роверки  о тсу тстви я  п ри зн аков  н есан к ц и о н и р о ван н о го  д о сту п а  (ц ел о стн о сти  средств  

защ и ты  от  н есан кц и о н и р о ван н о го  доступ а).
П ри н евы п олн ен и и  л ю бого  из тр еб о ван и й  п о веряем ы й  п р и б о р  сч и тается  не п рош едш и м

поверку .

4.2 Опробование.
4.2.1 При опробовании проверяю т:
- работоспособность п рибора;
- работу устр о й ств  устан о вки  нуля;
- работоспособность функциональны х возмож ностей, предусмотренны х эксплуатационной 

документацией.
Э ти  оп ерац и и  м огут б ы ть  со вм ещ ен ы  с п роверкой  м етр о ло ги ч ески х  х ар актер и сти к  

п р и б о р а  по 4 .3 .
4 .2 .3  П ри оп р о бо ван и и  осу щ ествл яется  п р о вер ка  и ден ти ф и кац и о н н ы х  дан ны х  П О  д ля 

п о д т в ер ж д е н и я  со о т в е т с т в и я  п р о гр ам м н о го  о б есп еч ен и я  реком ен дац ии  Р 50.2 .077— 2011 «ГС И . 
И спы тания средств измерений в целях утверждения ти п а  Проверка обеспечения защиты программного 
обеспечения».

4 .2 .4  П ри н евы п олн ен и и  л ю б о го  из тр еб о ван и й  п оверяем ы й  п р и б о р  сч и тается  не 
п рош ед ш и м  поверку.

4.3 Испытание на сходимость.
Д ан н ая  о п ерац и я со о тветству ет»  п. Д А .6.2 с учетом  п р и л о ж ен и я  С  Г О С Т  O IM L  R 76-1—  

2011 «В есы  н еавто м ати ч еско го  дей стви я . Ч асть  1. М етр о л о ги чески е и тех н и чески е  требован ия . 
И спы тан и я.

4.3.1 К али братор  К 3607  (К 3 6 0 8 ) или  В 1-12 п рим ен яется  как  и сто ч н и к  н ап ряж ени я, 
и м и ти р у ю щ и й  вы ходн ой  си гн ал  весо и зм ер и тел ьн о го  д атч и ка . П ри б ор  В 1-12 п ри м ен яется  и как 
в ольтм етр , и зм еряю щ и й  н ап ряж ени я п итани я на входах в есо и зм ер и тел ьн о го  датчика.

4 .3 .2  О п ераци я п оверки  о су щ ествл яется  н агруж ен и ем  п р и б о р а  нагрузкам и  
(и м и ти р у ем ы м и ), со о тветству ю щ и м и  значениям массы  (напряж ения входного сигнала): У г  М ах и М ах 
(Um»x)- К аж дая н агр у зка  д о л ж н а  б ы ть  п р и л о ж ен а д есять  раз.

4 .3 .3  П ри каж дой  и м и тируем ой  н агрузке  п о гр еш н о сть  п оказани й  не д о л ж н а  п ревы ш ать  
п ред елов  п огреш н ости  (для н агрузки  т ,  вы раж ен н ой  в п овер о чн ы х  и нтервалах  е ) :

0 <  ш <  500 ± 0 ,25  е;
500  <  ш  <  2000  ± 0 ,5 0  е ;

2000  <  m <  10000 ± 0 ,7 5  е .

4.4 Определение погрешности показания при взвешивании.
Д ан н ая  о п ер ац и я  со о тветству ет»  п. Д А .6 .3 .4 .2  с учетом  п р и л о ж ен и я  С Г О С Т  O IM L  R 76­

1— 2011 «В есы  н еавто м ати ч еско го  д ей стви я . Ч асть  1. М етр о л о ги чески е  и тех н и чески е  требован ия . 
И спы тан и я.

4 П Р О В Е Д Е Н И Е  П О В Е Р К И
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4.4.1 К али братор  К 3607  (К 3 6 0 8 ) или В 1-12 п ри м ен яется  как и сточ н и к  н ап ряж ени я, 
и м и ти рую щ и й  вы ходн ой  си гн ал  весо и зм ер и тел ьн о го  датч и ка . П ри б ор  В 1-12 п ри м ен яется  и как 
вольтм етр , и зм еряю щ и й  н ап ряж ени я п итани я на входах  в есо и зм ер и тел ьн о го  датчика.

4 .4 .2  О п ераци я п оверки  о су щ ествл яется  н агр у ж ен и ем  и р азгруж ен и ем  п рибора 
н агрузкам и  (и м и ти р у ем ы м и ), со о тветству ю щ и м и  д есяти  значениям массы  (напряж ения входного 
сигнала) равномерно распределенны м во всем диапазоне от 0 до  M ax  (UM«xX ПРИ возможности долж ны  
бы ть выбраны такж е нагрузки, при которых изменяется предел допускаемой погреш ности.

4 .4 .3  П о гр еш н о сть  при каж дой  и м и ти руем ой  н агрузке  оп р ед ел яется  по  ф орм уле:

Е  =  I -  L , (1)

где:
I —  п оказан и е п оверяем ого  п р и б о р а в ед и н и ц ах  м ассы  (в  ц иф ровы х  о тсч етах  или 

п о вер о чн ы х  и н тервалах)

L  = ------- —--------- М ах , (2)
U  - UМах Мт

U —  вел и чи н а н ап ряж ен и я, и м и тирую щ ая си гн ал  в есо и зм ер и тел ьн о го  датч и ка
U м»х —  В ели чи н а н ап ряж ен и я, со о тветству ю щ ая м акси м ал ьн о й  н агрузке весов, в которы х 

и сп ользуется  п о веряем ы й  п рибор , или верхний  предел  и зм ер и тел ьн о го  д и ап азо н а , мВ;
UM,n —  В ели чи н а н ап ряж ени я, со о тветству ю щ ая м и н и м ал ьн о й  н агрузке весов, в которы х 

и сп о л ьзу ется  п о вер яем ы й  п рибор , или м и н и м ал ьн о е  н ап ряж ен и е со о тветству ю щ ее  нулевой  
н агрузке , мВ

М ах —  м акси м альн ая  стати ч еская  н агр у зка  весов  в ед и н и ц ах  м ассы .
П ри каж дой  и м и тируем ой  н агрузке  п о гр еш н о сть  п оказани й  не д о л ж н а  п ревы ш ать  

п р ед ел о в  п огреш н ости  (для н агрузки  т. вы раж ен н ой  в п оверочн ы х  и нтервалах  е ) :

О < ш <  500  0 ,25 е\
500 < m  <  2000  0 ,50  е;
2 0 0 0 < ш <  10 000  0 ,75  е .

4.5 Определение погрешности при работе устройства тарирования.
Д ан н ая  о п ерац и я со о тветству ет  п. Д А .6.3 .4 .5  с учетом  п ри лож ен и я С Г О С Т  O IM L  R 76­

1— 2011 .
О п ерац и я  п ровод и тся  при двух  зн ач ен и ях  м ассы  тары  Т , п р и м ер н о  1/3 и 2/3 

м акси м ал ьн о го  зн ачен ия м ассы , которое  м о ж ет  б ы ть  уравн овеш ен о .
П роводится о п р ед ел ен и е п огреш н ости  п оказани й  при взвеш и ван и и  по 4 .4 .3  в диапазоне 

показаний от  0 до  (М ах -  Т).

4 .6  Проведение поверки с использованием весоизмерительного датчика.
П ри п оверке п ровод ятся  о п ерац и и  со гл асн о  1.1 при со б л ю ден и и  3.3.
П ри б ор  счи тается  п рош едш и м  п оверку , если  п о гр еш н о сть , оп р ед ел ен н ая  по п .Д А .6 .3 .4  

Г О С Т  O IM L  R 76-1— 2011 не п ревы ш ает со о тветству ю щ и х  п ред елов  п о греш н ости  для  весов в 
сборе.
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6 О Ф О Р М Л Е Н И Е  Р Е З У Л Ь Т А Т О В  П О В Е Р К И

6.1 П о л о ж и тел ьн ы е р езу л ьтаты  п ервичн ой  и п ер и о ди ч еско й  п оверок  о ф о р м л яю т 
п рото ко л ам и  по ф орм е п р и л о ж ен и я  Д А  с учетом  п р и лож ен и я С  Г О С Т  O IM L  R 76-1— 2011 «В есы  
н еавто м ати ч еско го  д ей стви я . Ч асть  1. М етр о л о ги чески е  и тех н и чески е  треб ован и я . И спы тан и я.

6.2 Ф орм а д о к у м ен та  о  п оверке —  в соответстви и  н о р м ати вн ы м и  актам и  Р осси й ской  
Ф едераци и .

6.2 П ри о тр и ц ател ьн ы х  резу л ьтатах  п оверки  прибор , н ах о д ящ его ся  в эксп л у атац и и  и 
п осле рем онта , к п р и м ен ен и ю  н е д о п у скаю т, а о тти ски  п овери тельн ы х  клейм  гасят, сви детел ьство
о п о вер ке  ан н у л и р у ю т и вы д аю т и звещ ен и я о  н еп ри год н ости  с указан ием  причин .

Зам .н ач ал ьн и ка отд ел а  
Ф Г У П  «В Н И И М С » Д .А . Г р и го р ьева


