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Настоящий документ предназначен для руководства при эксплуатации 
изделия ФТКС.411713.149 Система ТЕСТ-1102 (далее по тексту - 
изделие), предназначенного для воспроизведения электрических величин в 
процессе проверки объектов контроля.

Руководство по эксплуатации является обязательным руководящим 
документом для лиц, эксплуатирующих изделие.

При изучении и эксплуатации изделия следует дополнительно 
руководствоваться документами, перечисленными в документе 
ФТКС.411713.149ВЭ Система ТЕСТ-1102. Ведомость эксплуатационных 
документов.

ВНИМАНИЕ: ДЛЯ ПОКУПНЫХ СОСТАВНЫХ ЧАСТЕЙ ИЗДЕЛИЯ (SAS, BSS, ELOAD, 
2СН SAS) РУКОВОДСТВОВАТЬСЯ ОРИГИНАЛЬНЫМИ ЭКСПЛУАТАЦИОННЫМИ 
ДОКУМЕНТАМИ, А ДОКУМЕНТЫ, ПЕРЕВЕДЕННЫЕ НА РУССКИЙ ЯЗЫК ИСПОЛЬЗОВАТЬ В 
КАЧЕСТВЕ ДОПОЛНЕНИЯ И ПОЯСНЕНИЯ, Т.К. ФИРМА ИЗГОТОВИТЕЛЬ ГАРАНТИРУЕТ 
РАБОТУ СВОЕЙ АППАРАТУРЫ ТОЛЬКО В СООТВЕТСТВИИ С ОРИГИНАЛЬНЫМ 
РУКОВОДСТВОМ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ!
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1.1 Изделие предназначено для воспроизведения и измерения 
электрических величин в процессе проверки объектов контроля (ОК).

1.2 Изделие предназначено для использования на предприятиях, 
производящих и эксплуатирующих технические объекты, для их контроля, 
испытания и предъявления службам контроля и приёмки готовой продукции.
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2 .1 Общие сведения

2.1.1 Масса изделия с коммутационными адаптерами 
не более 2000 кг.

2.1.2 Токи, потребляемые изделием по фазе, не более:
- стойка SAS (ИБФ) 30 А;
- стойка BSS (ИАБ)50 А;
- стойка EL0AD (ИНШ) 10 А;
- стойка СЭбЗ 15А;
- стойка 2СН SAS (ИПАБ) 21 А.

2.1.3 Изделие обеспечивает непрерывный режим работы в течение 
не менее 240 часов.

2.1.4 Питание изделия осуществляется от однофазной сети 
переменного тока напряжением 220 В ± 10 % частотой (50 ±1) Гц и 
трехфазной сети переменного тока напряжением 380 В ± 10 % частотой 
50/60 Гц.

2.1.5 Электробезопасность изделия соответствует классу I по 
ГОСТ 12.2.007.0-75.

2.1.6 Габаритные размеры изделия с коммутационными адаптерами в 
соответствии с ФТКС.411713.149МЧ.

2.1.7 Программа проверки модулей (ППМ) (См. ФТКС.52054-01 34 01 
Система ТЕСТ-1102. Система проверки функций. Руководство оператора) 
обеспечивает проверку работоспособности составных частей (СЧ) изделия 
в режимах «ОК подкл.» и «ОК откл. 2».

2.1.8 Программа самопроверки СЧ изделия - Имитатора солнечных 
батарей (далее по тексту - ИБФ) запускается при каждом включении 
кнопки SYSTEM POWER ON на каждой стойке и ее можно перезапустить, 
выбрав и запустив Self test.

2.1.9 Программа самопроверки СЧ изделия - имитатора 
аккумуляторных батарей (далее по тексту - ИАБ) запускается только при 
включении кнопки SYSTEM POWER ON.

Лист
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2.1.10 В компьютерах ИАБ, ИБФ и ИПАБ используется дисковая 
матрица RAID 1 для получения 100%-го дублирования информации и 
гарантии того, что работа продолжится в случае отказа одного диска, 
это означает, что все данные на главном жестком диске копируются на 
второй идентичный жесткий диск.

2.1.11 Компьютеры ИАБ, ИБФ и ИПАБ не имеют антивирусных программ. 
Пользоваться только проверенными Flash дисками.

2.1.12 На каждом плюсовом выходе всех каналов ИБФ и ИПАБ стоит 
диод. Заводская калибровка ИБФ и ИПАБ - без диодов.

2.1.13 Диоды можно исключить из схем ИБФ и ИПАБ, закоротив их 
предусмотренными для этого перемычками.

2.1.14 Калибровать ИБФ и ИПАБ в соответствии с инструкцией «SAS 
Calibrator Operation Manual» при помощи документа «Калибровка 
имитатора солнечных батарей Руководство по эксплуатации».

2.1.15 Калибровать ИАБ в соответствии с инструкцией «ON-SITE CAL 
PROCEDURE, 5702433-01 65V, 150А, 66А VNIIEM BSS».

2.1.16 Калибровать ИНШ в соответствии инструкцией «eLOAD RACK 
Operation & Maintenance Manual».

Лист
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2.2.1 Изделие реализует следующие основные функции:

- имитация работы 12 канальной бортовой солнечной батареи с 
параметрами:

- напряжение холостого хода канала (Uoc) до 95 В;
- ток короткого замыкания канала (Isc) до 10,0 А;
- ток короткого замыкания до 115 А;

- имитация работы 1 канальной аккумуляторной батареи с 
параметрами:

- напряжение канала до 65 В;
- ток разряда канала до 150 А;
- ток разряда канала до бб А;

- имитация работы нагрузок шин (ИНШ) с параметрами:
- длительный ток нагрузки первичной шины (от 48,9 до 
65,3 В) до 35 А;
- кратковременный (до 10 минут) ток нагрузки первичной шины 
до 17 5 А;
- длительный ток нагрузки вторичной шины (от 27 до 32,5 В) 
до 60 А;

- имитация работы источника питания для подзарядки аккумуляторных 
батарей (ИПАБ) с параметрами:

- напряжение заряда, В, не более 100;
- ток заряда, А, не более 9;

- имитация сигналов аккумуляторной батареи ИЭБ;
- имитация сигналов контроллера ИКСЭП;
- имитация сигналов аппаратуры регулирования ИАРК;
- имитация обмена информацией бортовой вычислительной машины КА 

(БВМ) с КСЭП по МКО-2.

Интерфейс обмена СЧ изделия с управляющим компьютером (УК)- 
E t h e r n e t .

2.2.2 СЧ изделия не зависимы друг от друга и управляются 
программой пользователя через системный компьютер изделия. Проверка 
работоспособности изделия состоит из проверок работоспособности 
составных частей изделия. Порядок выполнения проверки 
работоспособности изделия приведён в приложении Д.
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2.3.1 ИЭБ

2.3.1.1 ИЭБ содержит 16 каналов, имитирующих напряжение 
аккумуляторных пакетов, с параметрами:

- диапазон воспроизведения напряжений постоянного тока от 0 до
4,7 В,

- дискретность изменения 0,01 В,
- абсолютная погрешность воспроизведения напряжения постоянного 

тока в режиме холостого хода ± 5 мВ.

2.3.1.2 ИЭБ содержит 12 каналов, имитирующих сопротивление 
датчиков температуры ( Д Т ) , с параметрами:

- диапазон воспроизведения сопротивления постоянного тока от 
12000 до 30000 Ом,

- дискретность изменения сопротивления 100 Ом.

2.3.2 ПАРК

2.3.2.1 ИАРК содержит 36 каналов (18 рабочих + 18 резервных), из 
них метрологически значимых - 23 канала вывода аналоговых сигналов с 
параметрами:

- диапазон воспроизведения напряжений постоянного тока от 0 до
4,5 В,

- дискретность изменения 0,01 В,
- абсолютная погрешность воспроизведения напряжения постоянного 

тока в режиме холостого хода ± 5 мВ.

2.3.3 ИКСЭП

2.3.3.1 ИКСЭП содержит 36 каналов, из них метрологически значимых
- 23 канала ввода аналоговых сигналов напряжения постоянного тока с 
параметрами:

- диапазон измерения напряжений постоянного тока от 0 до 4,5 В,
- пределы приведенной (к верхнему пределу (к ВП)) погрешности 

измерения напряжения постоянного тока ± 0,1 %.

2.3.3.2 ИКСЭП содержит 12 каналов ввода аналоговых сигналов 
сопротивления постоянному току с параметрами:

- диапазон измерения сопротивления постоянного тока от
12000 до 30000 Ом,

- предел абсолютной погрешности измерения сопротивления
постоянному току 550 Ом.

Лист
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2 . 4 С о с т а в

2.4.1 В состав изделия входят:

1) покупная система ИБФ (SAS SYSTEM)- 2 стойки;
2) покупная система ИАБ (BSS SYSTEM)- 1 стойка;
3) покупная система ИНШ - 1 стойка;
4) покупная система ИПАБ - 1 стойка;
5) стойка электронная СЭбЗ;
6) комплект ЗИП одиночный (ЗИП-0 );
7) комплект эксплуатационных документов;
8) программное обеспечение.

Подробно комплектность изделия указана в формуляре на изделие 
ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 1 4 9ФО и в ведомости ЗИП-0 ФТКС. 4 1 1 7 1 3 .1 4 93И.

2.4.2 В состав комплекта ЗИП одиночного входят запасные модули, 
служащие для восстановления изделия, а также кабели и принадлежности, 
служащие для проведения поверки и проверок изделия.
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3.1 Конструкция

3.1.1 Конструкция изделия имеет пять основных уровней иерархии:
- стойки;
- источники питания и электронные нагрузки (входят в стойки);
- крейты;
- модули (входят в крейты);
- мезонины (входят в модули).

3.1.2 Стойки, крейты и функциональные модули изделия выполнены в 
конструктиве «Евромеханика» в соответствии с требованиями стандарта 
IEEE Std 1155-1992 и ГОСТ Р 51884-2002.

3.1.3 Источники питания и электронные нагрузки входят в состав 
ИБФ, ИАБ, ИНШ, ИПАБ и представляют собой функционально законченные 
электронные устройства, устанавливаемые в стойки. В стойках имеются 
электровентиляторы для создания воздушного потока, обтекающего 
установленные в стойки блоки.

3.1.4 Крейт представляет собой защищенную кожухом несущую 
конструкцию, снабженную соединителями для подвода информационных и 
энергетических каналов.

Крейт предназначен для размещения модулей и информационного 
взаимодействия их друг с другом и с управляющим процессором.

В крейте размещена кросс-плата, реализующая магистраль VXIbus и 
удовлетворяющая требованиям стандартов IEEE Std 1155-1992 и 
ГОСТ Р 51884-2002.

В крейте размещены также источники вторичного питания, питающиеся 
от сети переменного тока напряжением (220 ± 22) В частотой (50 ± 1) Гц 
и удовлетворяющие требованиям стандартов IEEE Std 1155-1992 и 
ГОСТ Р 51884-2002.

В крейте имеются электровентиляторы для создания воздушного 
потока, обтекающего установленные в крейт модули.

3.1.5 Модуль представляет собой функционально законченное 
электронное устройство, снабженное передней панелью, кожухом (экраном) 
и соединителями для связи с информационной магистралью крейта. Модуль 
устанавливается в крейт по направляющим и крепится к крейту 
механическим разборным соединением.

3.1.6 Мезонин представляет собой функционально законченное 
электронное устройство, устанавливаемое на модуль носитель мезонинов, 
снабженное передней панелью и соединителем для связи с модулем 
носителем мезонинов и через него с информационной магистралью крейта.
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Мезонин крепится к модулю носителю мезонинов механическим разборным 
соединением.

3.2 Структура

3.2.1 Управление работой изделием осуществляется через 
управляющий компьютер, выдающий команды управления и принимающий 
данные по сети Ethernet.

3.2.2 В управляющем компьютере должно быть установлено 
программное обеспечение, входящее в состав изделия.

3.2.3 Посредством управляющего компьютера по сети Ethernet через 
сетевой разветвитель пользователь управляет работой всех составных 
частей изделия.

3.2.4 Исходные Ethernet установки:
-  Маска
- Шлюз 

Статические IT адреса:
- ЭВМ раб. места №
- ЭВМ раб. места №
- ИБФ (SAS SYSTEM)
- ИПАБ (2СН SAS)
- ИАБ (BSS SYSTEM)
- ELOAD 2,5 kW
- ELOAD 4,5 kW
- ELOAD 7,5 kW
- СЭ70 N6701A
- СЭ63 OmniBusBox

255.
192.

192.
192,
192,
192,
192
192
192
192
192
192

- СЭ63 ETHERNET CONTROLLER 192

,255.
,162.

,168,
. 168 ,
.168 ,
.168,
.168
.168
.168
.168
.168
.168
.168

255.0, 
2 . 1 0 ,

2 .1 0 ,
2 .2 0 ,
2.31,
2.32,
2 . 40,
2.51,
2.52,
2.53, 
2. 60, 
2.70, 
2.80.

порт 4944, 

порт 4951,

Настройки могут быть изменены на месте эксплуатации 
квалифицированным персоналом.
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3.2.5 На задней панели каждого источника тока FPCS (в том числе 
из состава ЗИП-0) установлен импеданс адаптер для организации 
выходного каскада канала. Исходная установка диода - в разрыв 
плюсового провода. Диод можно переставить в разрыв минусового провода 
или закоротить.

Рисунок 3.1 Условная схема размещения элементов на импеданс 
адаптере FPCS.
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3 . 3  Р а б о т а

3.3.1 ИБФ, ИАБ, ИНШ, ИПАБ и каждый из модулей СЭбЗ со своими 
драйверами образует «инструмент», реализующий определенный для этого 
инструмента набор функций под управлением УК.

3.3.2 Порядок выполнения изделием реализуемых им функций 
назначения и задаваемые при этом значения параметров при 
взаимодействии изделия с объектом контроля (ОК) определяются 
прикладными программами, управляющими работой изделия.

Прикладные программы разрабатываются пользователем.

3.3.3 Прикладные программы исполняются управляющим компьютером, 
входящим в состав изделия.

Основой прикладной программы являются последовательности 
обращений к функциям инструментов изделия, реализующие требуемые 
рабочие режимы.

Разработка прикладной программы сводится, в основном, к описанию 
последовательностей обращений к функциям инструментов.

Функции каждого инструмента, допустимые значения параметров и 
переменных описаны в соответствующих программных документах (см. 
ведомость эксплуатационных документов ФТКС.411713.149ВЭ).

свнсач

3.3.4 Для реализации некоторой функции назначения изделия 
необходимо открыть сеанс управления инструментом, участвующим в её 
реализации, сообщить драйверу инструмента необходимые данные, 
требуемую последовательность допустимых для драйвера функций и 
передать ему управление.

СОЯ

CGfO
СО

Лf-03=1

3.3.5 Для одного инструмента не рекомендуется открывать 
одновременно более одного сеанса управления.

сt=(ос

03а
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4 Устройство и работа составных частей

4.1 Устройство и работа покупных составных частей изделия 
SAS, SYSTEM BSS, 2СН SAS, ИНШ) изложены в поставляемых с ними 
эксплуатационных документах.

(SYSTEM

4.2 Указания по подсоединению адаптеров к стойкам SAS для работы 
с кабельной сетью заказчика приведена в Приложении Е.

4.3 Работа модулей и мезонинов, входящих в СЭбЗ, описана в 
руководствах по эксплуатации на них согласно ФТКС.411713.149ВЭ.

4.4 Функции, допустимые для драйверов модулей и мезонинов, 
описаны в документах Драйвер инструмента Руководство системного 
программиста согласно ФТКС.411713.149ВЭ.

4.5 Порядок работы с модулями и мезонинами посредством их 
управляющих программных панелей описан в документах Управляющая панель 
инструмента Руководство оператора согласно ФТКС.411713.149ВЭ.
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5 Принадлежности

5.1 Принадлежности, входящие в состав ЗИП-0 изделия, приведены в 
таблице 5.1.

Таблица 5.1
Обозначение Наименование Кол. шт.

Принадлежности собственного 
производства

UNC4.853.185 Кабель ШШ 2
UNC4.853.410 Кабель НШ 1
ФТКС.685621.002 Кабель К-УКСИ 1
ФТКС.685621.003 Кабель БСШ19-6 1

ФТКС.685621. 038 Кабель ШШВ 3

ФТКС.685621.061 Соединитель контрольный 
Т-МН8И 1

ФТКС.685621.370 Кабель НЭ 1

ФТКС.685621. 371 Кабель
АД-ИАРК-ИЗМЕР 1

ФТКС.685621.373 Кабель mSAS-ELOADl 1

ФТКС.685621.379 Кабель ДТизмер 1

ФТКС.685621.380 Кабель ДНизмер 1

ФТКС.685621.381 Кабель МН8И-ИЗМЕР 1

ФТКС.685621.382 Кабель МС8-ИЗМЕР 1

ФТКС.685622.117 Кабель ДТ 2

ФТКС.685622.118 Кабель МН8И-ПИТ 1

ФТКС.685623.141 Адаптер SAS 1 1

ФТКС.685623.148 Адаптер SAS 3 1

ФТКС.685623.190 Кабель ПИТ1 1

ФТКС.685623.191 Кабель ПИТ2 1
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Обозначение Наименование Кол.шт.

ФТКС.685623.192 Кабель ПИТЗ 1

ФТКС.685623.193 Кабель SGA-ELOAD 1

ФТКС.685623.194 Кабель BSS-ELOAD1 1

ФТКС.685623.197 Кабель SAS-ELOAD1 2

ФТКС.685623.198 Кабель ДН 2

ФТКС.685623.208 Кабель PWR 1

ФТКС.685624.238 Кабель ИКСЭПикуИАРК 1

ФТКС.685625.007 Кабель МПС2 1

ФТКС.685625. 203 Кабель ИАРКадИКСЭП 1

ФТКС.685625.210 Кабель ИКСЭПикуИЭБ 1

ФТКС.685625.213 Кабель CAL-ELOAD 1

ФТКС.685661.075 Кабель МКО 4

ФТКС.687420 . 003 УКСИ 1

ФТКС.687420.028 ИОН 1

Принадлежности покупные

Мультиметр Agilent 34401А 1
Power Cord, Europe and South Korea 
C13, 10A, 250V,
8121-1226

1

Cable, RS232, 9 pin, RS232-61601 1
IO Libraries Media Suite, E2094- 
60003 1
Test Lead Set, General Purpose, 
34138-37904 1
CD-ROM-Product Reference, 
34401-13604 1

KIT SAS CAL 5608275-18 1

Лист
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Обозначение Наименование Кол.шт.
CABLE ASSY, SAS CAL, 20CH - SAS, 
5609283-01 1
CABLE, 9P, D-SUB, M-F, SHLD, 10FT, 
CSMN9MF-10 1
CABLE, 9P, D-SUB, F-F, NULL, 10FT, 
CSNULL9FF-10A 1
SGA Power Supply for Cal, 
SGA80X63D-0AAA 1
LOAD RESISTORCALVNIIEM-BSS, 
5609601-01 1

Кабель 5609602-01 1

Кабель 5609602-02 1

Кабель SLK425-E 2

Кабель LK410-L 2

Кабель LK425-A 2
Кабель USB 2.0 cable A plug - В 
plug (от 1 до 4м) 1

Кабель 16038 Ballard Technology 1
езН03=Г

о
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ю
£
£
соX
S

соX
К
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5.2 Мультиметр Agilent 34401А - обязательный инструмент 
калибровки.

5.3 Кабели SLK425-E, LK410-L и LK425-A используются при поверке и 
калибровке модуля ЦММ1.

5.4 Кабели LK425-A также используются для соединения мультиметра 
при калибровке SAS SYSTEM.

5.5 Кабель ШШ, НШ, ШШВ, Т-МН8И, УКСИ, ИОН используется при 
поверке и калибровке мезонинов МН8И-10В.

5.6 Кабель К-УКСИ используются при поверке и калибровке мезонина 
МС8-2Л.

cdняЗ
5.7 Кабель БСШ19-6 используется при поверке калибровке модулей 

ИПТН1б.

5.8 Кабель МПС2 используются при поверке калибровке мезонинов 
МЭМС2-4Л.

5.9 Адаптер SAS 1 и SAS 3 используются при входном контроле ИБФ.

mX
S Изм. Лист

Зам ОТКС165-15
N докум. Подп. Дата

Ф ТК С .411713.149РЭ
Лист

II

Форма 2а ГОСТ 2.104 Копировал Формат А4



cd
н

S

с
чо
С

ю
£
Z
сох
S

г
соXX
?
со
03

сз
н
е*

S

X
чо
С

X
Ч
ОX
Z
С0X
X

5.10 Кабель BSS-ELOAD1 используется при входном контроле ИАБ.

5.11 Кабели SGA-ELOAD и CAL-ELOAD используется при входном 
контроле ИНШ.

5.12 KIT SAS CAL используется вместе с мультиметром 34401А для 
калибровки ИБФ.

5.13 Кабели 5609602-01 и 5609602-01 используются вместе с 
мультиметром 34401А для калибровки ИАБ.

5.14 Остальные кабели используются при проверках и поверке в 
составе изделия.
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6 Маркировка, пломбирование, тара, упаковка и консервация

6.1 Маркировка изделия и его составных частей выполнена:
- в виде шильдиков на стойках - на лицевой и задней панелях;
- в виде шильдиков на БЭ128 - на лицевой и задней части крейта;
- в виде этикеток на кабелях;
- в виде гравировки на модулях.

6.2 Модули, входящие в состав изделия, опломбированы этикетками с 
клеймом ОТК и ПЗ, закрепленными клеем на экране модуля поверх головок 
винтов крепления экрана и сверху закрытых прозрачной липкой лентой, 
обеспечивающей контроль целостности этикеток с клеймом.

Модули носители мезонинов не пломбируются.

6.3 Тара и упаковка

6.3.1 Конструкция тары

6.3.1.1 Транспортная тара изделия конструктивно выполнена в виде 
картонных упаковок.

6.3.1.2 Эксплуатационная документация на изделие укладывается в 
картонную упаковку вместе с составными частями изделия.

6.3.1.3 В картонную упаковку упаковываются составные части СЭ63: 
БЭ128, коммутационные панели, штатные кабели, а также ЗИП-0 (в том 
числе кабели и принадлежности). Часть покупного оборудования 
укладывается в транспортную тару в упаковке изготовителя.

6.3.1.4 Стойки ИБФ, ИАБ, ИНШ, ИПАБ и их запасные части упакованы 
в транспортную тару изготовителя.
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6.4 Расконсервация

6.4.1 Вскрыть транспортную тару и извлечь упакованные составные 
части изделия. Проверить извлеченные из упаковки составные части 
изделия на соответствие описи и ведомости упаковки.

6.4.2 Вскрыть упаковку.
При вскрытии полиэтиленовых мешков необходимо отрезать минимально 

необходимую для вскрытия полоску со швом, обеспечив возможность 
повторного использования упаковки.

6.4.3 Развернуть и удалить обертку с составных частей изделия. 
Снять с распакованных составных частей мешочки с линасилем.

6.4.4 Проверить извлеченные из упаковки составные части на 
соответствие формуляру изделия и ведомости ЗИП-0.

6.4.5 Обеспечьте сохранность деталей и составных частей упаковки 
и тары на случай повторной консервации.

6.5 Консервация

6.5.1 Консервация изделия должна производиться в специально 
оборудованном помещении при температуре воздуха не ниже 15 °С и не 
выше 35 °С и при относительной влажности не более 70 %.

6.5.2 Изделие, поступившее на консервацию, должно быть сухим, 
очищенным от жировых пятен и других загрязнений и пыли.

6.5.3 Подготовить мешочки с предварительно высушенным 
температуре 150 - 200 °С не менее четырёх часов) линасилем 
ИФХАН-100 ТУ-02-7-194-85.

(при

6.5.4 Подготовить к упаковке кабели, для чего свернуть их в 
скрутки и связать шпагатом, а соединители обернуть оберточной бумагой 
и закрепить обертки шпагатом.

6.5.5 Подвязать мешочки с линасилем к ручкам БЭ128 (по одному 
мешочку к каждой ручке), укладкам коммутационных панелей-адаптеров (по 
одному мешочку к укладке), равномерно расположив их по объему.

6.5.6 Снять со стоек ИБФ и ИАБ:
- адаптер SAS Master;
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- адаптер SAS Slave;
- adapter SAS Master ITA;
- adapter SAS Slave ITA;
- adapter BSS Master ITA;
- планки ФТКС.741124.202-06;
- планки ФТКС.741124.202-07 .

6.5.7 Установить на стойки ИБФ и ИАБ планки основания задних 
верхних крышек и сами крышки.

6.5.8 Переведите тумблер, находящийся за задней верхней крышкой, 
в положение «О».

6.5.9 Стойки ИБФ и ИАБ упаковываются вместе с заглушками.

6.5.10 Винты и набор крепежа снятых составных частей установить 
на свои штатные места или упаковать со снятыми частями.

6.5.11 Стойки ИБФ и ИАБ обматываются стрейч пленкой.

6.5.12 Обернуть в оберточную бумагу БЭ128, уложить БЭ128 в 
полиэтиленовый мешок. Мешок заварить.

6.5.13 Уложить упакованный БЭ128 в транспортную тару.

6.5.14 Заполнить свободные пространства между укладкой БЭ128 и 
стенками тарной коробки прокладками из гофрированного картона, 
препятствующими перемещению упаковки относительно тарной коробки.

6.5.15 Уложить в полиэтиленовые мешки составные части ЗИП-0 , 
предварительно обернув их оберточной бумагой. Мешки заварить.

6.5.16 Уложить кабели, составные части ЗИП-0 в коробки согласно 
наклеенным на коробки этикеткам.

6.5.17 Проверить правильность укладки и упаковки на соответствие 
описям.

Проверка (приемка) правильности укладки и упаковки производится в 
соответствии с нормативными документами потребителя (пользователя).

Лист
Ф ТКС .411713.149РЭ

22
Изм. Лист N докум. Подп. Дата

Форма 2а ГОСТ 2.104 Копировал Формат А4



ейfree«=t

et
ОС

vo
£
z
cdяs

09
a
s

SceM
oq

я
Й

4
ОС

сч
ос

7 Меры безопасности при эксплуатации изделия

7.1 К проведению работ с изделием допускаются лица, имеющие 
практические навыки эксплуатации радиоэлектронной аппаратуры, знающие 
необходимые правила техники безопасности, соответствующие 
квалификационной группе не ниже III.

7.2 Перед подключением изделия к сети питания необходимо 
заземлить все составные части.

ВНИМАНИЕ: Система использует два вида сетевого питания:
- 220В однофазное,
- 380В трехфазное (3N+P+PE).

Убедиться, что между корпусными проводами обоих видов питания нет 
разности потенциалов!

7.3 Для электрического соединения составных частей изделия, 
изделия и контролируемого объекта, изделия и питающей сети необходимо 
использовать только предназначенные для соответствующих соединений 
кабели.

7.4 В подключенном к питающей сети изделии запрещается:
- отсоединять составные части изделия от шины заземления;
- извлекать из крейта (или вставлять) установленные в него 

модули;
- извлекать и заменять вставки плавкие;
- отсоединять от составных частей изделия и подсоединять к 

составным частям изделия кабели питания;
- касаться контактов соединителей коммутационной панели и 

контактов соединителей модулей изделия.

7.5 Лица, выполняющие работы по подсоединению и отсоединению 
кабелей, установке и изъятию модулей изделия, должны соблюдать меры 
защиты составных частей изделия от воздействия статического 
электричества.
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Порядок установки

1 Состав персонала

8.1.1 Установка, сборка и разборка изделия должны производиться 
специалистом, имеющим квалификацию не ниже техника-наладчика 
электронной аппаратуры.

,2 Требования к месту установки

8.2.1 Помещение, в котором эксплуатируется изделие, по чистоте 
воздуха и другим параметрам должны удовлетворять нормам согласно 
«СНиП-512-7 9 Инструкции по проектированию зданий и помещений для 
ЭВМ», а также обеспечивать следующие климатические условия:

- температура воздуха от плюс 5 до плюс 4 0 °С;
- относительная влажность воздуха от 45 до 80 %;
- атмосферное давление от 84,0 до 106,7 кПа

(от 645 до 795 мм рт. ст.).
Диапазон неконденсирующейся влажности при 25 °С от 0 до 85 I, а 

диапазон при 40 °С уменьшается на 50 %.

8.2.2 Запрещается установка и эксплуатация изделия в помещениях с 
химически активной средой и с токопроводящей пылью.

8.2.3 Поставьте стойки таким образом, чтобы не блокировался 
доступ воздуха ко всем воздухозаборникам и выходным отверстиям, 
расположенным с задней стороны стойки.

8.2.4 Питание изделия должно осуществляться от промышленной сети 
переменного тока напряжением 220 В ± 10 % и 380 В ± 10 % частотой 
(50 ± 1) Гц.

В климатических зонах с частыми грозами промышленная электросеть 
должна быть оборудована защитой от перенапряжения.

К цепям электропитания, предназначенным для питания изделия, не 
должно подключаться оборудование с высокими токами потребления, а 
также устройства, создающие высокочастотные и пусковые импульсные 
помехи.

8.2.5 Проложенные по полу кабели должны быть защищены от 
повреждения.

Лист
Ф ТКС .411713.149РЭ

24
Изм. Лист N докум. Подп. Дата

Форма 2а ГОСТ 2.104 Копировал Формат А4



сet
О
С

8.2.6 Место для установки изделия должно быть оборудовано:
- шиной (контуром) заземления;
- двумя, подключенными к однофазной сети электропитания, 

«евророзетками» для подключения двух компьютеров через ИБП и сетевой 
адаптер;

- четырьмя трехфазными пятипроводными силовыми розетками для 
подключения стойки ИАБ, двух стоек ИБФ и стойки ИНШ;

- одной однофазной силовой розеткой для подключения стойки СЭ63;
- одной однофазной силовой розеткой для подключения стойки ИПАБ.

8.2.7 Контакты «евророзеток», имеющие маркировку «заземление», 
должны быть подключены к шине заземления проводом, величина 
электрического сопротивления которого на один метр длины не должна 
превышать 0,02 Ом.

8.2.8 Шины (контуры), используемые для заземления составных 
частей изделия, должны быть отделены от шин (контуров) промышленного 
заземления (заземления силовых установок, станков и других 
потребителей с большими токами потребления) и должны использоваться 
только для заземления средств измерений.

ю
£

8.2.9 Для обеспечения погрешностей измерения и воспроизведения 
электрических величин не выше предельных значений, установленных в 
документах на изделие и его составные части, должны выполняться 
следующие условия:

1) место размещения изделия и его составных частей по степени 
интенсивности электромагнитных помех должно соответствовать классу не 
более третьего по ГОСТ Р 51317.2.5-2000;

2) каждый кабель, служащий для передачи измеряемых или 
воспроизводимых электрических величин от изделия и его составных 
частей к контролируемому объекту, должен быть заключен в экран, 
соединенный с заземленным корпусом (с шиной (контуром) заземления);

3) каждую пару цепей прямого и возвратного тока рекомендуется 
выполнять в виде свитой пары, заключенной в экран, соединенный с 
заземленным корпусом (с шиной (контуром) заземления).

шЖ
S

8.2.10 Для установки изделия необходима площадь не менее
10 м кв.
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Примечание - Столы для установки изделия, а также кресло 
оператора обеспечиваются потребителем (пользователем) изделия.

ВНИМАНИЕ: В РОЗЕТКАХ, ПРЕДНАЗНАЧЕННЫХ ДЛЯ ПИТАНИЯ ЛЮБОЙ 
СОСТАВНОЙ ЧАСТИ ИЗДЕЛИЯ, КОНТАКТЫ, ИМЕЮЩИЕ МАРКИРОВКУ «ЗАЗЕМЛЕНИЕ», 
ЗАПРЕЩАЕТСЯ СОЕДИНЯТЬ С «НУЛЕВОЙ» (НЕЙТРАЛЬНОЙ) ЛИНИЕЙ СЕТИ ПИТАНИЯ.

КОНТАКТЫ, ИМЕЮЩИЕ МАРКИРОВКУ «ЗАЗЕМЛЕНИЕ» ДОЛЖНЫ БЫТЬ СОЕДИНЕНЫ С 
ШИНОЙ (КОНТУРОМ) ЗАЗЕМЛЕНИЯ!
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. 3 Порядок установки

8.3.1 Установку изделия выполнять, руководствуясь документами:
- ФТКС.411713.149Э4 Система ТЕСТ-1102. Схема электрическая 

соединений;
- ФТКС.411713.149МЧ Система ТЕСТ-1102. Монтажный чертеж;

8.3.2 Произвести расконсервацию изделия в соответствии с 
разделом 6.4.

8.3.3 Проверить комплектность изделия в соответствии с 
разделом 2.4.

8.3.4 П о д г о т о в и т ь  кабели, входящие в состав изделия, вынув их из 
коробок и пакетов и освободив соединители кабелей от упаковочной 
бумаги.

8.3.5 Составные части изделия (SAS SYSTEM и BSS SYSTEM) упакованы 
с заглушками.

8.3.6 Подготовить стойки SAS SYSTEM, BSS SYSTEM, ИПАБ и ИНШ в 
соответствии с оригинальным руководством на них, используя русский 
перевод в качестве пояснения.

8.3.7 Изделие поставляется с установленными в нём модулями.
В случае самостоятельной установки пользователем модулей в крейт 

стойки СЭ63, необходимо пользоваться документами ФТКС.411259.142Э4 
БЭ128 Схема электрическая соединений.

8.3.8 Выполнить монтаж всех составных частей изделия, 
руководствуясь документами:

- ФТКС.411713.149Э4 Система ТЕСТ-1102. Схема электрическая 
соединений;

- ФТКС.411713.149МЧ Система ТЕСТ-1102. Монтажный чертеж.

8.3.9 Подготовить провода заземления, необходимые для соединения 
корпусов составных частей изделия с шиной (контуром) заземления.

Подготовленными проводами заземления соединить клеммы корпусов 
составных частей изделия с шиной (контуром) заземления.
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8.3.10 Внешние устройства ЭВМ соединяются с шиной (контуром) 
заземления проводниками заземления, расположенными в кабелях питания.

П роверить, что заземляющий контакт каждой из р о зе т о к , используемых 
для подключения составных частей  изделия к сети  питания, надежно 
соединен с шиной (контуром) зазем лен и я .

ВНИМАНИЕ: ЗАПРЕЩАЕТСЯ СОЕДИНЯТЬ КОРПУСНЫЕ КЛЕММЫ И КЛЕММЫ 
ЗАЗЕМЛЕНИЯ СОСТАВНЫХ ЧАСТЕЙ ИЗДЕЛИЯ С «НУЛЕВОЙ» (НЕЙТРАЛЬНОЙ) ЛИНИЕЙ 
СЕТИ ПИТАНИЯ.

КОРПУСНЫЕ КЛЕММЫ И КЛЕММЫ ЗАЗЕМЛЕНИЯ ДОЛЖНЫ БЫТЬ СОЕДИНЕНЫ С 
ШИНОЙ (КОНТУРОМ) ЗАЗЕМЛЕНИЯ!

Изм. Лист N докум. Подп. Дата
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9 Подготовка к работе

9.1 Перед началом работы с изделием необходимо изучить документы, 
перечисленные в ведомости ФТКС.411713.149ВЭ.

9.2 Проверить правильность соединения между собой составных 
частей изделия, руководствуясь документами:

- ФТКС.411713.149Э4 Система ТЕСТ-1102. Схема электрическая
соединений;

- ФТКС.411713.149МЧ Система ТЕСТ-1102. Монтажный чертеж;

9.3 Установить кнопки и переключатели включения питания всех 
устройств изделия в отключенное (отжатое) положение за исключением 
тумблеров питания на лицевой стороне BSS (включение источников питания 
SGA). Они всегда должны оставаться во включенном положении (I).

9.4 Подготовить к работе ЭВМ согласно эксплуатационным документам 
на них.

Изм. Лист N докум. Подп. Дата
ФТКС.411713.149РЭ
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10 Входной контроль

1 0 .1  Если и з д е л и е  з а п у с к а е т с я  в р а б о т у  впервые,  выполнить 
п ров ерку  и з д е л и я ,  с н а ч а л а  п р о в е р я я  вс е  сост ав н ы е  ч а с т и  по о т д е л ь н о с т и .  
Неиспользуемые составны е  ч а с т и  можно не вклю чать .  Р у к о в о д с т в о в а т ь с я  
приложениями:

-  Д . 1 ,  Д . 2 п р о в е р к а  и з д е л и я  в целом и е г о  СЧ -  СЭ63;
-  Д .З  пр о в ер к а  СЧ и з д е л и я  -  ИАБ;
-  Д . 4 п р о в е р к а  СЧ и з д е л и я  -  ИБФ
-  Д . 5 п р о в е р к а  СЧ и з д е л и я  -  ИНШ
-  Д . 6 п р о в е р к а  СЧ и з д е л и я  -  ИПАБ.

1 0 .2  Включить и з д е л и е ,  р у к о в о д с т в у я с ь  указан и я м и  п. 
приложения Б.

Б .1

ВНИМАНИЕ: МЕЖДУ МОМЕНТОМ ВЫКЛЮЧЕНИЯ ЛЮБОЙ СОСТАВНОЙ ЧАСТИ ИЗДЕЛИЯ 
И МОМЕНТОМ ЕЕ ОЧЕРЕДНОГО ВКЛЮЧЕНИЯ, А ТАКЖЕ МЕЖДУ МОМЕНТОМ ВКЛЮЧЕНИЯ 
ЛЮБОЙ СОСТАВНОЙ ЧАСТИ ИЗДЕЛИЯ И МОМЕНТОМ ЕЕ ВЫКЛЮЧЕНИЯ ДОЛЖНА БЫТЬ 
ВЫДЕРЖАНА ПАУЗА НЕ МЕНЕЕ 10 СЕКУНД!

1 0 . 3  У б ед и т ься ,  программы ППМ и ППВ (Д.1 и Д . 2) прошли успешно.

1 0 .4  У б ед и т ься ,  что  входной контроль  (Д1.3) имитатора  
аккумуляторных б а т а р е й  ИАБ (BSS SYSTEM) прошел успешно.

1 0 . 5  У беди т ься ,  что  входной  контроль  (Д1.4) и м и та тора  солнечных 
б а т а р е й  ИБФ (SAS SYSTEM) и ИПАБ (Д1.6) прошел успешно.

1 0 . 6  У б ед и т ься ,  что  входной контроль  ИНШ (Д1.5) прошел успешно.

1 0 .7  При положительных р е з у л ь т а т а х  выполненных п ров ерок  и зд е л и е  
г о т о в о  к р а б о т е .

1 0 .8  При наличии сообщений о н е и с п р а в н о с т и ,  в о с с т а н о в и т ь  и з д е л и е ,  
р у к о в о д с т в у я с ь  указан и я м и  р а з д е л а  13.

1 0 . 9  Повторить п ров ерку  для  вновь у стан овленны х  ч а с т е й  и з д е л и я .  
Окончательный вывод о н е и с п р а в н о с ти  замененных модулей (мезонинов) 
можно д е л а т ь  лишь при положительных р е з у л ь т а т а х  п роверки  вновь  
устан овленны х модулей ( м е з о н и н о в ) .

1 0 .1 0  При в о с с т а н о в л е н и и  р а б о т о с п о с о б н о с т и  и з д е л и я  путем  замены 
н е и с п р а в н о г о  б л о к а ,  модуля (мезонина)  соответствующим исправным из  
с о с т а в а  ЗИП-0 п о в то р н о го  заключения на и з д е л и е  не т р е б у е т с я .

1 0 .1 1  Вновь устан овленны й в СЭ63 модуль (м езо н и н ) ,  должен быть 
п ров ерен  в режиме «ОК о т к л .  2» программой ППМ в с о о т в е т с т в и и  с п.  Д . 2 
приложения Д (См. также ФТКС.5 2 0 5 4 -0 1  34 01 Система ТЕСТ-1102.  
Система п роверки  функций. Р у к о во д ство  о п е р а т о р а ) .  Для вновь
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устан овленны х модулей ( м е з о н и н о в ) , являющихся с р е д с т в а м и  измерении ,  
р е к о м е н д у е т с я  также выполнить по в ер ку  в с о о т в е т с т в и и  с р а з д е л о м  12.

О проведенной  замене  модуля (мезонина)  должна быть с д е л а н а  з ап и сь  
в формуляре ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 149ФО в р а з д е л е  «Особые отм етки»  или в 
специальном  журнале у ч е т а  движения модулей .

При зам ен е  мезонина  д о пол ни тел ьн о  должна быть сд е л а н а  
соответствую щ ая  за п и с ь  в п а с п о р т а х  с н я т о г о  и у с т а н о в л е н н о г о  мезонинов 
в п о д р а з д е л  «Движение мезонина  при э к с п л у а т а ц и и »  и п а с п о р т е  н о с и т ел я  
мезонинов  в п о д р а з д е л  «Сведения  об у с т а н о в к е  и снятии  м езони нов» .

1 0 .1 2  Если п о т р е б у е т с я  п е р е у с т а н о в и т ь  программное о б е с п е ч е н и е  
(ПО) и з д е л и я ,  то у с т а н о в и т ь  е г о  в следующей п о с л е д о в а т е л ь н о с т и .

1 0 . 1 2 . 1  Для си ст ем н о го  компьютера:

1) I n f o r m t e s t  VISA;
2) Комплект ПО модулей Информтест;
3) Система ТЕСТ-1102.  Система проверки  функций.
Порядок у с т а н о в к и  программ при веден  в приложении В.
До з а п у с к а  любой из  программ уп р а в л ен и я  ап п а р а т у р о й  СЭбЗ 

необходимо выполнить операции менеджера р е с у р с о в  VXI, для  ч е г о  
з а п у с т и т ь  на исполнение  программу ResMan: «П уск/Все  программы/ 
I n f o r m t e s t / V I S A / R e s M a n » ,  в открывшемся окне  нажать кнопку  « S ta r tR M » .  
После выполнения программы выйти и з  н е ё .

Для у д о б с т в а  можно включить ярлык з а п у с к а  программы ResMan в 
папку  « А в т о з а г р у з к а »  ОС Windows (меню «Пуск/В се  про г р ам м ы » ) . При этом  
в с в о й с т в а х  ярлыка в конце командной ст р о к и  необходимо д о б а в и т ь  ключ 
« - о » .

1 0 . 1 2 . 2  Для SAS, BSS, ИПАБ, ИНШ и компьютеров -  в с о о т в е т с т в и и  с 
руководящими документами и з г о т о в и т е л я .

1 0 .1 3  Если не у д а л о с ь  в о с с т а н о в и т ь  и з д е л и е  действиями  лиц,  
о т в е т с т в е н н ы х  з а  е г о  эк сп л уатацию ,  необходимо срочно с в я з а т ь с я  с 
п р е д с т а в и т е л я м и  п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я  и сообщить им всю имеющуюся 
информацию:

1) о порядке  Ваших д е й с тв и й  при р а б о т е  с и здел и ем ,
2) о в с е х  сообщениях программного о б е с п е ч е н и я  о подозреваемых 

н е и с п р а в н о с т я х ,
3) о внешних п р и зн а к а х  ( р е з у л ь т а т а х  и зм е р е н и я ,  р е з у л ь т а т а х  

в з а и м о д е й с т в и я  и з д е л и я  с внешними объектами и п р и б о р а м и ) , 
позволяющими судить  о с о ст о я н и и  и з д е л и я ,

4) о д е й с т в и я х  по в осстановлени ю  и з д е л и я  для  а н а л и з а  имеющейся 
информации и у с т а н о в л е н и я  истинных причин поя влен ия  сообщений 
о н е и с п р а в н о с ти .

Изм. Лист
Зам ОТКС165-15

N докум. Подп. Дата
ФТКС.411713.149РЭ
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11 Порядок работы

11.1  Состав обслуживающего персонала

1 1 . 1 . 1  Для э к с п л у а т а ц и и  и з д е л и я  н е о б х о д и м  од и н  с п е ц и а л и с т ,  
имеющий ква л и ф и к а ц и ю  и н ж е н е р а ,  обладаю щ ий  н а вы к а м и  р а б о т ы  на  ЭВМ и 
и с п о л н е н и я  п р и к л ад н ы х  п р о гр а м м ,  н а п и с а н н ы х  на  я з ы к а х  п р о г р а м м и р о в а н и я  

в ы с о к о г о  у р о в н я .

1 1 .2  Общие пол ож е ни я

1 1 . 2 . 1  П о р я д о к  р а б о т ы  с  и з д е л и е м  (п о р я д о к  з а д а н и я  р а б о ч и х  
реж им ов, и с п о л н е н и я  а л г о р и т м о в  к о н т р о л я  э л е к т р о н н ы х  о б ъ е к т о в ,  
д о к у м е н т и р о в а н и я  р е з у л ь т а т о в  к о н т р о л я )  о п р е д е л я е т с я  приклад ны м и  
п р о гр а м м а м и .  П р и кл ад н ы е  п р о гр ам м ы  р а з р а б а т ы в а ю т с я  п о л ь з о в а т е л е м .

1 1 . 2 . 2  При р а з р а б о т к е  п р и к л ад н ы х  п р о гр а м м  н е о б х о д и м о  
р у к о в о д с т в о в а т ь с я  д о к у м е н т а м и ,  п е р е ч и с л е н н ы м и  в р а з д е л е  4.

1 1 . 2 . 3  П р и к л а д н а я  п р о гр а м м а  долж на н а ч и н а т ь с я  о т к р ы т и е м  с е а н с о в  
с в я з и  со  в се м и ,  и с п о л ь з у е м ы м и  п р о гр а м м о й ,  и н с т р у м е н т а м и ,  а 

з а к а н ч и в а т ь с я  з а к р ы т и е м  в с е х  о т к р ы ты х  с е а н с о в .
О тк р ы ти е  в т о р о г о  с е а н с а  с  одним  и н с т р у м е н т о м  п р и  н е з а к р ы т о м  

п е р в о м  с е а н с е  с  э т и м  же и н с т р у м е н т о м  мож ет п р и в е с т и  к н е п р е д с к а з у е м о м у  

п о в е д е н и ю  и н с т р у м е н т а .

1 1 . 2 . 4  Для СЭбЗ  под  д е й с т в и я м и ,  п р ои звод и м ы м и  с м од уля м и  и 
м е з о н и н а м и ,  п о д р а з у м е в а ю т с я  в ы зов ы  ф ункци й  и х  д р а й в е р о в  с у к а з а н и е м  
с е а н с а  д ля  с о о т в е т с т в у ю щ е г о  а д р е с а  (к р е й т ,  с л о т )  м о д у л я  и ( к р е й т ,  

с л о т ,  п о з и ц и я )  м е з о н и н а .

1 1 . 2 . 5  Д р а й в е р ,  в общем с л у ч а е ,  со д е р ж и т  м е л ки е  ф ун кц и и ,  
с о о т в е т с т в у ю щ и е  о тд е л ь н ы м  д е й с т в и я м ,  и кр уп н ы е  ф ункци и ,  
с о о т в е т с т в у ю щ и е  з а д а н н о й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  д е й с т в и й .

При в ы п о л н е н и и  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  б о л ь ш о го  ч и с л а  о д н о ти п н ы х  

д е й с т в и й ,  н а п р и м е р ,  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  и з м е р е н и й  в о д н о м  режиме и 
д и а п а з о н е ,  р е к о м е н д у е т с я  п о л ь з о в а т ь с я  м елки м и  ф ункциям и  д р а й в е р а  д л я :

-  у с т а н о в к и  п а р а м е т р о в  режима до н а ч а л а  д е й с т в и й ;
-  в ы п о л н е н и я  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  д е й с т в и й  б е з  и з м е н е н и я  

п а р а м е т р о в ;
-  о т к л ю ч е н и я  режима по  о к о н ч а н и и  в с е й  п о с л е д о в а т е л ь н о с т и  

д е й с т в и й .

Лист
Ф ТК С .411713.149РЭ
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1 1 . 2 . 6  Каждый м од уль  и м е з о н и н ,  р а б о т а  с к о то р ы м  з а к о н ч е н а ,  
долж ен быть п р и в е д е н  в и с х о д н о е  с о с т о я н и е ,  н а п р и м е р ,  п у т е м  п р и м е не ни я  
ф ун кц и и  е г о  п р о г р а м м н о г о  с б р о с а .

1 1 . 2 . 7  П о р я д о к  р а б о т ы  с покупн ы м и  и з д е л и я м и  о п р е д е л я е т с я  в 

и н с т р у к ц и я х ,  п о с т а в л я е м ы х  п р о и з в о д и т е л е м .

1 1 . 2 . 8  И с х о д н а я  к о н ф и г у р а ц и я  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  и з д е л и я  с о г л а с н о  

Ф Т К С .4 1 1 7 1 3 . 1 4 9 Э 4 .

1 1 . 2 . 9  Для р а б о т ы  в E t h e r n e t  с е т и  в к о м п ь ю т е р а х  с т о е к  ИБФ, ИАБ,  

ИПАБ, С Э 6 3 , а такж е  в каж дой  ELOAD в ы с т а в л е н ы  о п р е д е л е н н ы е  н а с т р о й к и  

а д р е с о в  I P  и P o r t  в с о о т в е т с т в и и  с п .  3 . 2 . 4 .

Н а с т р о й к и  м о г у т  быть и зм е н е н ы  на  м е с т е  э к с п л у а т а ц и и  

к в а л и ф и ц и р о в а н н ы м  п е р с о н а л о м .

1 1 .3  Р е а л и з а ц и я  ф ункци й

1 1 . 3 . 1  Р е а л и з а ц и я  ф у н к ц и й  с т о е к ,  б л о к о в ,  м о д у л е й  и м е з о н и н о в ,  
в х о д я щ и х  в с о с т а в  и з д е л и я ,  д о л ж н а  о с у щ е с т в л я т ь с я  в с о о т в е т с т в и и  с 
д о к у м е н т а м и :

-  Ф Т К С . 4 6 8 2 6 0 . 007РЭ  ИПТН16 Р у к о в о д с т в о  по  э к с п л у а т а ц и и ;
-  Ф Т К С .4 6 8 2 6 6 . 039РЭ  МФТКЭ Р у к о в о д с т в о  по  э к с п л у а т а ц и и ;
-  Ф Т К С . 4 6 8 2 6 0 . 0 4 1РЭ ETH ERN ET  CO N T R O LLER  Р у к о в о д с т в о  по  

э к с п л у а т а ц и и ;
-  Ф Т К С . 4 6 8 2 6 9 . 011РЭ  НМ-М Р у к о в о д с т в о  по  э к с п л у а т а ц и и ;
-  Ф Т К С .4 6 8 2 6 6 . 009РЭ  МДС32 Р у к о в о д с т в о  по  э к с п л у а т а ц и и ;
-  Ф Т К С . 4 6 8 2 6 6 . 053РЭ  Э л е к т р о н н ы й  м а г а з и н  с о п р о т и в л е н и я  п о с т о я н н о м у  

т о к у  М ЭМ С2-4Л ;
-  Ф Т К С . 4 6 8 2 6 6 . 004РЭ  И з м е р и т е л ь  с о п р о т и в л е н и я  п о с т о я н н о м у  т о к у  

MC8-2J I Р у к о в о д с т в о  по э к с п л у а т а ц и и ;
-  Ф Т К С . 4 6 8 2 6 6 . 023РЭ  И з м е р и т е л ь  м г н о в е н н ы х  з н а ч е н и й  н а п р я ж е н и я  

М Н 8И -1 0В  Р у к о в о д с т в о  по  э к с п л у а т а ц и и ;
-  Ф Т К С .4 6 8 2 6 6 . 040РЭ  М Ф СК-24Э  Р у к о в о д с т в о  по  э к с п л у а т а ц и и ;
-  U N C 3 . 0 3 1 . 144РЭ  М у л ь т и м е т р  ц и ф р о во й  ЦММ1 Р у к о в о д с т в о  по  

э к с п л у а т а ц и и ;

- Ф Т К С .7 6 0 0 7 -0 1  32 01 Д р а й в е р  ИПТН16
Р у к о в о д с т в о  с и с т е м н о г о  п р о г р а м м и с т а ;

- Ф Т К С .7 5 0 1 2 - 0 1  32 01 Д р а й в е р  м е з о н и н а  МФТК
Р у к о в о д с т в о  с и с т е м н о г о  п р о г р а м м и с т а ;

- Ф Т К С .7 5 0 0 9 -0 1  32 01 Д р а й в е р  м е з о н и н а  МДС32
Р у к о в о д с т в о  с и с т е м н о г о  п р о г р а м м и с т а ;

- Ф ТКС.7 5 0 5 3 - 0 1  32 01 Д р а й в е р  м е з о н и н а  М ЭМ С2-4Л

Ф ТК С .411713.149РЭ
Лист
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Р у к о в о д с т в о  с и с т е м н о г о  п р о г р а м м и с т а ;
- ФТКС. 7 5 0 0 4 - 0 1  32 01 Д р а й в е р  м е з о н и н а  MC8-2JI

Р у к о в о д с т в о  с и с т е м н о г о  п р о г р а м м и с т а ;
-  ФТКС. 7 5 0 2 3 - 0 1  32 01 Д р а й в е р  м е з о н и н а  МН8И-10В

Р у к о в о д с т в о  с и с т е м н о г о  п р о г р а м м и с т а ;
- ФТКС. 7 5 0 1 0 - 0 1  32 01 Д р а й в е р  м е з о н и н а  МФСК-24

Р у к о в о д с т в о  с и с т е м н о г о  п р о г р а м м и с т а ;
-  ФТКС. 7  6 1 4 4 - 0 1  32 01 Д р а й в е р  ЦММ1 Р у к о в о д с т в о  с и с т е м н о г о

п р о г р а м м и с т а ;

-  O p e r a t i o n  a n d  M a i n t e n a n c e  M a n u a l  10 0V ,  10A,  6 CH S A S M a s t e r  & 6 
CH S l a v e  SAS;

-  B a t t e r y  S i m u l a t o r  S y s t e m  O p e r a t i o n  a n d  M a i n t e n a n c e  M a n u a l ;
-  eLOAD RACK O p e r a t i o n  & M a i n t e n a n c e  M a n u a l ;
-  O p e r a t i o n  a n d  M a i n t e n a n c e  M a n u a l  2 - C h a n n e l ,  1 00V ,  4 . 5 A ,  900W 

S y s t e m .

1 1 . 3 . 2  В р у к о в о д с т в е  « O p e r a t i o n  a n d  M a i n t e n a n c e  M a n u a l  100V ,  10A,  
6 CH SAS M a s t e r  & 6 CH S l a v e  SAS» д а ю т с я  о п и с а н и е  в ы п о л н я е м ы х  ф у н к ц и й  
и у к а з а н и я  д л я  п р о в е д е н и я  к а л и б р о в к и ,  п р о ц е д у р а  к о т о р о й  о п и с а н а  в «SAS 
C a l i b r a t o r  O p e r a t i o n  M a n u a l »  пр и  помощи и н с т р у м е н т а  SAS CAL и з  с о с т а в а  
ЗИП-О.

1 1 . 3 . 3  В р у к о в о д с т в е  « B a t t e r y  S i m u l a t o r  S y s t e m  O p e r a t i o n  a n d  
M a i n t e n a n c e  M a n u a l »  д а ю т с я  о п и с а н и е  в ы п о л н я е м ы х  ф у н к ц и й ,  но н е т  
у к а з а н и й  д л я  п р о в е д е н и я  к а л и б р о в о к .  Но в д о к у м е н т е  « O N - S IT E  CAL 
PROCEDURE, 5 7 0 2 4 3 3 - 0 1  65V,  1 50А ,  66А VNIIEM BSS» о н и  п р и в е д е н ы .

1 1 . 3 . 4  В р у к о в о д с т в е  «eLOAD RACK O p e r a t i o n  & M a i n t e n a n c e  M a n u a l »  
д а ю т с я  о п и с а н и е  в ы п о л н я е м ы х  ф у н к ц и й  и у к а з а н и я  д л я  п р о в е д е н и я  
к а л и б р о в к и  к а ж д о г о  в х о д я щ е г о  в с т о й к у  ELOAD.

1 1 . 3 . 5 В  р у к о в о д с т в е  « O p e r a t i o n  a n d  M a i n t e n a n c e  M a n u a l  2 - C h a n n e l ,  
100V ,  4 . 5A, 900W S y s t e m »  д а ю т с я  т е х н и ч е с к и е  д а н н ы е  и о п и с а н и е  
в ы п о л н я е м ы х  ф у н к ц и й .

Зам
Изм. Лист N докум

ФТКС165-1>
Подп. Дата

ФТКС.411713.149РЭ
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12 Поверка

Н а с т о я щ а я  м е т о д и к а  р а с п р о с т р а н я е т с я  н а  и з д е л и е  ФТКС. 4 1 1 7 1 3  . 1 4 9  
С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .

12 .1  Общие т р е б о в а н и я

1 2 . 1 . 1  П о в е р к а  и з д е л и я  д о л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я  м е т р о л о г и ч е с к о й  
с л у ж б о й ,  а к к р е д и т о в а н н о й  в у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е  н а  п р о в е д е н и е  д а н н ы х  
р а б о т .

1 2 . 1 . 2  П о в е р к а  и з д е л и я  д о л ж н а  п р о и з в о д и т ь с я  н е  р е ж е  о д н о г о  р а з а  в 
г о д ,  п е р е д  н а ч а л о м  э к с п л у а т а ц и и ,  а  т а к ж е  п о с л е  х р а н е н и я ,  
п р о д о л ж а в ш е г о с я  б о л е е  6 м е с я ц е в .

1 2 . 1 . 3  При п о в е р к е  долж ны  и с п о л ь з о в а т ь с я  п о в е р е н н ы е  в 
у с т а н о в л е н н о м  п о р я д к е  с р е д с т в а  и з м е р е н и я  и к о н т р о л я ,  имеющие 
д е й с т в у ю щ и е  с в и д е т е л ь с т в а  о п о в е р к е .

1 2 . 1 . 4  П е р е д  н а ч а л о м  п о в е р к и  н е о б х о д и м о  п р о в е р и т ь  п о в е р я е м ы й  
к о м п л е к с  в р еж и м е  «ОК о т к л . »  п р о г р а м м ы  ППМ в с о о т в е т с т в и и  с 
п р и л о ж е н и е м  Д (См. т а к ж е  ФТКС. 5 2 0 5 4 - 0 1  34 01 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  
С и с т е м а  п р о в е р к и  ф у н к ц и й .  Р у к о в о д с т в о  о п е р а т о р а ) .

В ы я в л е н н ы е  н е и с п р а в н о с т и  у с т р а н и т ь ,  р у к о в о д с т в у я с ь  р а з д е л о м  1 3 .

1 2 . 1 . 5  П о в е р к у  в ы п о л н я т ь  т о л ь к о  п р и  п о л о ж и т е л ь н о м  р е з у л ь т а т е  
в ы п о л н е н и я  п р о в е р к и  в с е х  м о д у л е й  и м е з о н и н о в  и з д е л и я .

1 2 . 1 . 6  П о в е р к а  п о к у п н ы х  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  и з д е л и я ,  е с л и  о н а  
т р е б у е т с я ,  д о л ж н а  в ы п о л н я т ь с я  в с о о т в е т с т в и и  с  э к с п л у а т а ц и о н н ы м и  
д о к у м е н т а м и  н а  н и х .

1 2 . 1 . 7  П о в е р к у  и з д е л и я  в ы п о л н я т ь  п р и  помощи м у л ь т и м е т р а  ц и ф р о в о г о  
ЦММ1.

1 2 . 1 . 8  П о в е р к у  м у л ь т и м е т р а  ц и ф р о в о г о  ЦММ1 и з  с о с т а в а  и з д е л и я ,  
в ы п о л н я т ь  в р е ж и м а х  и з м е р е н и я  н а п р я ж е н и я  п о с т о я н н о г о  т о к а  ( д и а п а з о н  д о  
10В) и  с о п р о т и в л е н и я  п о с т о я н н о м у  т о к у  по д в у х п р о в о д н о й  с х е м е  и з м е р е н и я  
( д и а п а з о н а х  д о  30 к О м ) .

П о в е р к у  в у к а з а н н ы х  в н а с т о я щ е м  п у н к т е  р е ж и м а х  и д и а п а з о н а х  
и з м е р е н и я  в ы п о л н я т ь  по м е т о д и к е ,  п р и в е д ё н н о й  в р а з д е л е  5 
UNC3. 0 3 1 . 1 4 4 Р Э .

1 2 . 1 . 9  П о в е р к у  и з д е л и я  в ы п о л н я т ь ,  з а г р у з и в  к  и с п о л н е н и ю  п р о г р а м м у  
ППВ Т Е С Т - 1 1 0 2 ,  в ы б и р а я  п р о г р а м м ы  п р о в е р к и  к а ж д о г о  м о д у л я  и л и  м е з о н и н а
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и с л е д у я  у к а з а н и я м  в п р о г р а м м а х .  Н о м е р а  к а н а л о в  ИЭБ, ИКСЭП, ИАРК не 
с о о т в е т с т в у ю т  н о м е р а м  п р о в е р я е м ы х  к а н а л о в  м о д у л е й  и м е з о н и н о в .  
К о л и ч е с т в о  к а н а л о в  т а к  же н е  и м е е т  п р я м о г о  с о о т в е т с т в и я ,  в в и д у  
д у б л и р о в а н и я  н е к о т о р ы х  к а н а л о в .  П о в е р к у  и з д е л и я  п р о в о д и т ь ,  и з м е р я я  
п о г р е ш н о с т и  к а н а л о в  м о д у л е й  и м е з о н и н о в ,  ч т о  с о о т в е т с т в у е т  в ы п о л н е н и ю  
т р е б о в а н и й  п п .  2 . 3 . 1  -  2 . 3 . 3 .

1 2 . 1 . 1 0  П е р е д  в ы п о л н е н и е м  п о в е р к и  и с п о л ь з у е м ы е  и з м е р и т е л ь н ы е  
п р и б о р ы  долж ны  б ы ть  в ы д е р ж а н ы  в о  в к л ю ч ё н н о м  с о с т о я н и и  в т е ч е н и е  
в р е м е н и ,  н е о б х о д и м о м  д л я  и х  п р о г р е в а  в с о о т в е т с т в и и  с  э к с п л у а т а ц и о н н о й  
д о к у м е н т а ц и е й  н а  н и х .

1 2 . 1 . 1 1  При в к л ю ч е н и и  и в ы к л ю ч е н и и  и з д е л и я  н е о б х о д и м о  
р у к о в о д с т в о в а т ь с я  п р и л о ж е н и е м  Б .

1 2 . 1 . 1 2  Д о п у с к а е т с я  н е  о т к л ю ч а т ь  и з д е л и е  по о к о н ч а н и и  в ы п о л н е н и я  
о ч е р е д н о г о  п у н к т а  п о в е р к и ,  е с л и  в с л е д  з а  ним с р а з у  же н а ч и н а е т с я  
в ы п о л н е н и е  с л е д у ю щ е г о  п у н к т а  п о в е р к и ,  т р е б у ю щ е г о  в к л ю ч е н и я  и з д е л и я .

1 2 . 1 . 1 3  При з а п у с к е  п р о г р а м м  н а  и с п о л н е н и е  р е к о м е н д у е т с я  
р у к о в о д с т в о в а т ь с я  п р и л о ж е н и е м  Г .

1 2 . 1 . 1 4  При в ы п о л н е н и и  п о в е р к и  в е д у т с я  п р о т о к о л ы  в в и д е  ф а й л о в .  
В се  в в о д и м ы е  в ЭВМ з н а ч е н и я  в е л и ч и н  п р е д с т а в л е н ы  в о с н о в н ы х  е д и н и ц а х  
м е ж д у н а р о д н о й  с и с т е м ы  е д и н и ц  ф и з и ч е с к и х  в е л и ч и н  СИ в ф о р м а т е  с 
п л а в а ю щ е й  т о ч к о й .

Д ля  н е ц е л ы х  ч и с е л  р а з д е л и т е л е м  ц е л о й  и д р о б н о й  ч а с т е й  ч и с л а  
я в л я е т с я  с и м в о л  « . »  ( т о ч к а ) .

Р а з д е л и т е л е м  м а н т и с с ы  и п о р я д к а  я в л я е т с я  с и м в о л  ( б у к в а )  « Е » ,  л и б о  
с и м в о л  ( б у к в а )  « е »  л а т и н с к о г о  ш р и ф т а .

1 2 . 1 . 1 5  О р е з у л ь т а т а х  п о в е р к и  д о л ж н а  б ы т ь  с д е л а н а  з а п и с ь  в 
ф о р м у л я р е  и з д е л и я .

1 2 . 1 . 1 6  При о т р и ц а т е л ь н ы х  р е з у л ь т а т а х  п о в е р к и  м о д у л е й  ( м е з о н и н о в )  
н е о б х о д и м о  в ы п о л н и т ь  к а л и б р о в к у  с  и с п о л ь з о в а н и е м  в н е ш н и х  э т а л о н н ы х  
п р и б о р о в  в с о о т в е т с т в и и  с  р у к о в о д с т в о м  по э к с п л у а т а ц и и  на 
с о о т в е т с т в у ю щ и й  м о д у л ь  ( м е з о н и н ) .

Д о п у с к а е т с я  к а л и б р о в а т ь  м о д у л ь  ( м е з о н и н )  т о л ь к о  д л я  т е х  в е л и ч и н  и 
т е х  д и а п а з о н о в ,  п о в е р к а  д л я  к о т о р ы х  д а л а  о т р и ц а т е л ь н ы й  р е з у л ь т а т .

П о с л е  к а л и б р о в к и  п о в т о р и т ь  п о в е р к у  о т к а л и б р о в а н н о г о  м о д у л я  
( м е з о н и н а )  .

Д о п у с к а е т с я  п о в е р я т ь  о т к а л и б р о в а н н ы й  м о д у л ь  ( м е з о н и н )  т о л ь к о  д л я  
т е х  в е л и ч и н  и т е х  д и а п а з о н о в ,  д л я  к о т о р ы х  б ы л а  в ы п о л н е н а  к а л и б р о в к а .
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12.2  Операции поверки

1 2 . 2 . 1  При проведении поверки должны выполняться операции,
указанные в таблице 1 2 .1 .

Т а б л и ц а  1 2 . 1

Н а и м е н о в а н и е  о п е р а ц и и
Номер п у н к т а  
ФТКС.4 1 1 7 1 3 .  

149РЭ

П р о в е д е н и е  о п е р а ц и и  
п ри

п е р в и ч н о й  
п о в е р к е  

и л и  п о с л е  
р е м о н т а

п е р и о д и 
ч е с к о й

п о в е р к е

1 Внешний о с м о т р 1 2 . б . 1 + +
2 О п р о б о в а н и е 1 2 . 6 . 2 + +

3 П р о в е р к а  с о п р о т и в л е н и я  ц е п и  
з а щ и т н о г о  з а з е м л е н и я ,  
э л е к т р и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  и 
с о п р о т и в л е н и я  и з о л я ц и и  ц е п е й  
п и т а н и я

1 2 . 6 . 3 +

4 О п р е д е л е н и е  м е т р о л о г и ч е с к и х  
х а р а к т е р и с т и к :

1 2 . 6 . 4 + +

4 . 1  О п р е д е л е н и е  а б с о л ю т н о й  
п о г р е ш н о с т и  в о с п р о и з в е д е н и я  
н а п р я ж е н и я  п о с т о я н н о г о  т о к а

1 2 . 6 . 4 . 1 + +

4 . 2  О п р е д е л е н и е  а б с о л ю т н о й  
п о г р е ш н о с т и  в о с п р о и з в е д е н и я  
с о п р о т и в л е н и я  п о с т о я н н о м у  т о к у

1 2 . 6 . 4 . 2 + +

4 . 3  О п р е д е л е н и е  п р и в е д е н н о й  
п о г р е ш н о с т и  и з м е р е н и я  
н а п р я ж е н и я  п о с т о я н н о г о  т о к а

1 2 . 6 . 4 . 3 + +

4 . 4  О п р е д е л е н и е  а б с о л ю т н о й  
п о г р е ш н о с т и  и з м е р е н и я  
с о п р о т и в л е н и я  п о с т о я н н о г о  т о к а

1 2 . 6 . 4 . 4 + +

4 . 5  П р о в е р к а  к о н т р о л ь н о й  суммы 
и с п о л н я е м о г о  к о д а  ( ц и ф р о в о г о  
и д е н т и ф и к а т о р а  ПО)

1 2 . 6 . 5 + +

СвнЛt=t
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12.3  Средства поверки

1 2 . 3 . 1  При проведении поверки должны применяться средства
поверки, указанные в таблице 1 2 .2 .

Т а б л и ц а  1 2 . 2

Номер  п у н к т а  
ФТКС.4 1 1 7 1 3 .  

149РЭ

Н а и м е н о в а н и е  и  т и п  ( у с л о в н о е  о б о з н а ч е н и е )  о с н о в н о г о  
и л и  в с п о м о г а т е л ь н о г о  с р е д с т в а  п о в е р к и ,  о б о з н а ч е н и е  

н о р м а т и в н о г о  д о к у м е н т а ,  р е г л а м е н т и р у ю щ е г о  т е х н и ч е с к и е  
т р е б о в а н и я  и (или)  м е т р о л о г и ч е с к и е  и о с н о в н ы е  

т е х н и ч е с к и е  х а р а к т е р и с т и к и  с р е д с т в  п о в е р к и

03
и4

СЧ
О

С

ю

г
шX
S

5свм
СО

га
ёч

счо
С

с4 о с
Z
СОX5

1 2 . 6 . 3 . 1
1 2 . 6 . 3 . 3

1 2 . 6 . 4 . 1
1 2 . 6 . 4 . 4

У с т а н о в к а  G P I - 7 4 5 A :
-  и с п ы т а т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  д о  1 5 0 0  В;
-  д и а п а з о н  и з м е р е н и й  с о п р о т и в л е н и я  (в  р еж и м е  и з м е р е н и я  
с о п р о т и в л е н и я  и з о л я ц и и )  о т  1 д о  9 9 9 9  МОм, п р е д е л ы  
д о п у с к а е м о й  о т н о с и т е л ь н о й  п о г р е ш н о с т и  и з м е р е н и й  
с о п р о т и в л е н и я  ± ( 5 - 2 0 )  %;
-  д и а п а з о н  и з м е р е н и й  с о п р о т и в л е н и я  (в р е ж и м е  и з м е р е н и я  
с о п р о т и в л е н и я  з а з е м л е н и я )  о т  0 , 0 0 0 1  д о  0 , 6  Ом пр и  
и с п ы т а т е л ь н о м  т о к е  д о  32 А, п р е д е л ы  д о п у с к а е м о й  
а б с о л ю т н о й  п о г р е ш н о с т и  и з м е р е н и й  с о п р о т и в л е н и я  ± 
( 0 , 0 1 - R h 3 m  + 0 , 0 0 3 ) ,  г д е  Иизм  -  и з м е р е н н о е  з н а ч е н и е  
с о п р о т и в л е н и я ,  Ом
М у л ь т и м е т р  ц и ф р о в о й  н а  о с н о в е  м о д у л я  ЦММ1:

Д и а п а з о н  и з м е р е н и я  с о п р о т и в л е н и я  п о с т о я н н о м у  т о к у  о т
0 д о  1 0 0 0  Ом с  о т н о с и т е л ь н о й  п о г р е ш н о с т ь ю  и з м е р е н и я  не  
б о л е е  ( 0 , 0 0 8 + 0 , 0 0 4 Rk / R x ) % в д и а п а з о н е  о т  0 д о  10 0 Ом и 
н е  б о л е е  ( 0 , 0 0 8 + 0 , 0 0 1 Rk / R x ) % в д и а п а з о н е  о т  10 0  д о  
1 0 0 0  Ом, г д е  Rk -  з н а ч е н и е  в е р х н е й  г р а н и ц ы  д и а п а з о н а  
и з м е р е н и й ,  Rx -  и з м е р е н н о е  з н а ч е н и е .

Д и а п а з о н  и з м е р е н и я  н а п р я ж е н и я  п о с т о я н н о г о  т о к а  о т  0 
д о  10 В с  о т н о с и т е л ь н о й  п о г р е ш н о с т ь ю  и з м е р е н и я  не  
б о л е е  ( 0 , 0 0 4 + 0 , 0 0 3 5 Uk / U x ) % в д и а п а з о н е  о т  0 д о  100 мВ, 
не  б о л е е  ( 0 , 0 0 3  + 0 ,  0 0 0 7 Uk / U x ) % в д и а п а з о н е  о т  0 , 1  д о  1 
В и н е  б о л е е  ( 0 ,  002  + 0 , 0 0 0 5 Uk / U x ) % в д и а п а з о н е  о т  1 д о
10 В, г д е  Uk -  з н а ч е н и е  в е р х н е й  г р а н и ц ы  д и а п а з о н а  
и з м е р е н и й ,  Ux -  и з м е р е н н о е  з н а ч е н и е .

И с т о ч н и к  п и т а н и я  п о с т о я н н о г о  т о к а  N 670 1A :  в ы х о д н о е  
н а п р я ж е н и е  1 -  60 В, н е с т а б и л ь н о с т ь  в ы х о д н о г о  
н а п р я ж е н и я  н е  б о л е е  10 мВ._________________________________
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Магазин электр и ческо го  сопротивления Р4834: 
диапазон выставляемых значений сопротивления 
постоянному току от 0 Ом до 100 кОм, класс  точности 
0, 05

Примечания
1 Вместо указанных в таблице сред ств  поверки разреш ается 

применять другие типы сред ств  поверки, обеспечивающие определение 
м етрологических х арактери сти к  поверяемых сред ств  измерений с 
требуемой точностью .

2 Применяемые ср ед ства  поверки должны быть исправны, поверены и 
иметь св и д етел ь ства  (отметки в формулярах или паспортах) о п оверке .
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12.4  Требования безопасности

1 2 . 4 . 1  При п р о в е д е н и и  п о в е р к и  долж ны  б ы ть  с о б л ю д е н ы  т р е б о в а н и я  
б е з о п а с н о с т и ,  п р е д у с м о т р е н н ы е  « П р а в и л а м и  т е х н и ч е с к о й  э к с п л у а т а ц и и  
э л е к т р о у с т а н о в о к  п о т р е б и т е л е й » ,  « П р а в и л а м и  т е х н и к и  б е з о п а с н о с т и  п ри  
э к с п л у а т а ц и и  э л е к т р о у с т а н о в о к  п о т р е б и т е л е й » ,  а  т а к ж е  т р е б о в а н и я  
б е з о п а с н о с т и ,  и з л о ж е н н ы е  в р у к о в о д с т в е  по э к с п л у а т а ц и и  н а  и з д е л и е ,  в 
т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и и  н а  п р и м е н я е м ы е  п р и  п о в е р к е  п р и б о р ы ,  р а б о ч и е  
э т а л о н ы  и в с п о м о г а т е л ь н о е  о б о р у д о в а н и е .

1 2 . 5  У с л о в и я  п о в е р к и  и п о д г о т о в к а  к н е й

1 2 . 5 . 1  При п р о в е д е н и и  п о в е р к и  долж ны  б ы ть  с о б л ю д е н ы  след у ю щ и е  
у с л о в и я :

-  т е м п е р а т у р а  о к р у ж а ю щ е г о  в о з д у х а ,  °С
-  о т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь  в о з д у х а ,  %
-  а т м о с ф е р н о е  д а в л е н и е ,  кПа (мм р т .  с т . )
-  н а п р я ж е н и е  п ита ю щ ей  с е т и ,  В
-  ч а с т о т а  п итаю щ ей  с е т и ,  Гц

23  + 5;
65 ± 1 5 ;
10 0  ± 4 ( 7 5 0  ± 3 0 ) ;  
2 2 0  ± 4 , 4 ;
50 ± 0 , 5 .

1 2 . 5 . 2  П е р е д  п р о в е д е н и е м  п о в е р к и  н е о б х о д и м о  в ы п о л н и т ь  с л ед у ю щ и е  
п о д г о т о в и т е л ь н ы е  р а б о т ы :

-  в ы п о л н и т ь  о п е р а ц и и ,  о г о в о р е н н ы е  в р а з д е л е  9 « П о д г о т о в к а  к 
р а б о т е » ;

-  в ы д е р ж а т ь  и з д е л и е  в у с л о в и я х ,  у к а з а н н ы х  в п .  1 2 . 5 . 1  в т е ч е н и е  
н е  м е н е е  ч а с а ;

-  в ы п о л н и т ь  о п е р а ц и и ,  о г о в о р е н н ы е  в т е х н и ч е с к о й  д о к у м е н т а ц и и  на 
п р и м е н я е м ы е  с р е д с т в а  п о в е р к и  по и х  п о д г о т о в к е  к  и з м е р е н и я м ;

-  с о б р а т ь  с х е м у  п о в е р к и  в с о о т в е т с т в и и  с  п р о в о д и м о й  о п е р а ц и е й .
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1 2 . 6 . 1  Внешний о с м о т р

1 2 . 6 . 1 . 1  При в н е ш н е м  о с м о т р е  п р о в е р и т ь  н а л и ч и е  т о в а р н о г о  з н а к а  
и з г о т о в и т е л я ,  з а в о д с к о г о  н о м е р а  и з д е л и я  и с о с т о я н и е  п о к р ы т и й .

1 2 . 6 . 2  О п р о б о в а н и е

1 2 . 6 . 2 . 1  О п р о б о в а н и е  и з д е л и я  в ы п о л н я т ь  в с л ед у ю щ е м  п о р я д к е :
1) в к л ю ч и т ь  СЭ63,  в ы ж д а т ь  10 м и н у т ;
2) з а п у с т и т ь  н а  и с п о л н е н и е  п р о г р а м м у  ППМ (См. ФТКС. 5 2 0 5 4 - 0 1  34 01 

С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С и с т е м а  п р о в е р к и  ф у н к ц и й .  Р у к о в о д с т в о  о п е р а т о р а ) ;
3) в ы п о л н и т ь  п р о в е р к у  и з д е л и я  в р е ж и м е  «ОК п о д к л ю ч е н » .
Р е з у л ь т а т  о п р о б о в а н и я  с ч и т а т ь  п о л о ж и т е л ь н ы м ,  е с л и  п р и  п р о в е р к е  не

было  с о о б щ е н и й  о н е и с п р а в н о с т я х .

1 2 . 6 . 3  П р о в е р к а  с о п р о т и в л е н и я  ц е п и  з а щ и т н о г о  з а з е м л е н и я ,  
э л е к т р и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  и с о п р о т и в л е н и я  и з о л я ц и и  ц е п е й  п и т а н и я

1 2 . 6 . 3 . 1  П р о в е р к у  э л е к т р и ч е с к о г о  с о п р о т и в л е н и я  з а щ и т н о г о  
з а з е м л е н и я  в ы п о л н я т ь  в с л ед у ю щ е м  п о р я д к е :

1) п о д г о т о в и т ь  у с т а н о в к у  д л я  п р о в е р к и  п а р а м е т р о в  э л е к т р и ч е с к о й  
б е з о п а с н о с т и  G P I - 7 4 5 A  ( д а л е е  -  у с т а н о в к а  G P I - 7 4 5 A ) , 
у с т а н о в и т ь  р еж и м  и з м е р е н и я  э л е к т р и ч е с к о г о  с о п р о т и в л е н и я  
з а з е м л е н и я ,  и с п ы т а т е л ь н ы й  т о к  у с т а н о в и т ь  р а в н ы м  25 А;

2) и з м е р и т ь  у с т а н о в к о й  G P I - 7 4 5 A  с о п р о т и в л е н и е  ц е п и  м е ж д у  к л е м м о й  
з а з е м л е н и я  к о р п у с а  к р е й т а  СЭ63 и к л е м м о й  к о р п у с а  
к о м м у т а ц и о н н о й  п а н е л и  к р е й т а .

Р е з у л ь т а т  п р о в е р к и  с ч и т а т ь  п о л о ж и т е л ь н ы м ,  е с л и  и з м е р е н н ы е  
з н а ч е н и я  с о п р о т и в л е н и я  з а з е м л е н и я  н е  прев ыш аю т 0 , 1  Ом.

1 2 . 6 . 3 . 2  П р о в е р к у  э л е к т р и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  и з о л я ц и и  ц е п е й  с е т е в о г о  
п и т а н и я  в ы п о л н я т ь  в с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :

1) п о д г о т о в и т ь  у с т а н о в к у  G P I - 7 4 5 A ,  у с т а н о в и т ь  р еж и м  п р о в е р к и  
э л е к т р и ч е с к о й  п р о ч н о с т и  и з о л я ц и и  с  п а р а м е т р а м и :
-  и с п ы т а т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  1 5 0 0  В,
-  в р е м я  в ы д е р ж к и  и с п ы т а т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  1 м и н у т а ,
-  в р е м я  н а р а с т а н и я  и с п ы т а т е л ь н о г о  н а п р я ж е н и я  не  м е н е е  1 с ;

2) в ы к л ю ч и т ь  и з д е л и е ,  е с л и  о н о  было в к л ю ч е н о ,  о т с о е д и н и т ь  к а б е л ь  
с е т е в о г о  п и т а н и я ,  в х о д я щ и й  в с о с т а в  к р е й т а ,  о т  м е с т  е г о  
п о д с о е д и н е н и я ;

3) общий ( с о е д и н е н н ы й  с  к о р п у с о м )  в ы х о д  п р о б о й н о й  у с т а н о в к и  
с о е д и н и т ь  с  к о н т а к т о м  ц е п и  з а щ и т н о г о  з а з е м л е н и я  к а б е л я ;

4) в ы с о к о в о л ь т н ы й  в ы х о д  п р о б о й н о й  у с т а н о в к и  с о е д и н и т ь  с  п е р в ы м  
к о н т а к т о м  в и л к и ,  с о е д и н я е м ы м  с  с е т ь ю  п и т а н и я ;

1 2 .6  Порядок проведения поверки
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5)
6)

7)

9)

в ы п о л н и т ь  п р о в е р к у  э л е к т р и ч е с к о м  п р о ч н о с т и  и з о л я ц и и ;  
в ы с о к о в о л ь т н ы й  в ы х о д  п р о б о й н о й  у с т а н о в к и  о т с о е д и н и т ь  о т  
п е р в о г о  к о н т а к т а  в и л к и  и с о е д и н и т ь  е г о  с о  в т о р ы м  к о н т а к т о м  
в и л к и ,  с о е д и н я е м ы м  с  с е т ь ю  п и т а н и я ;  
п о в т о р и т ь  д е й с т в и е  п .  5 ) ;
в ы к л ю ч и т ь  п р о б о й н у ю  у с т а н о в к у ,  о т с о е д и н и т ь  в ыходы  п р о б о й н о й  
у с т а н о в к и  о т  к о н т а к т о в  в и л к и  к а б е л я  п и т а н и я  к р е й т а ;  
п о д с о е д и н и т ь  к а б е л ь  п и т а н и я  к  м е с т у  е г о  п о д с о е д и н е н и я  
с о г л а с н о  д о к у м е н т у  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 149Э4 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2  С х ема  
э л е к т р и ч е с к а я  с о е д и н е н и й .

Р е з у л ь т а т ы  п р о в е р к и  с ч и т а т ь  п о л о ж и т е л ь н ы м и ,  е с л и  н е  п р о и з о ш л о  
п р о б о я  э л е к т р и ч е с к о й  и з о л я ц и и .

1 2 . 6 . 3 . 3  П р о в е р к у  с о п р о т и в л е н и я  и з о л я ц и и  ц е п е й  с е т е в о г о  п и т а н и я  
в ы п о л н я т ь  в с л ед у ю щ е м  п о р я д к е :

1) п о д г о т о в и т ь  у с т а н о в к у  G P I - 7 4 5 A ,  у с т а н о в и т ь  р еж и м  и з м е р е н и я  
с о п р о т и в л е н и я  и з о л я ц и и  с  п а р а м е т р а м и :
-  и с п ы т а т е л ь н о е  н а п р я ж е н и е  50 0  В,
-  в е р х н я я  г р а н и ц а  д и а п а з о н а  и з м е р е н и й  не м е н е е  30 МОм;

2) в ы к л ю ч и т ь  и з д е л и е ,  е с л и  о н о  было  в к л ю ч е н о ,  о т с о е д и н и т ь  к а б е л ь  
с е т е в о г о  п и т а н и я ,  в х о д я щ и й  в с о с т а в  СЭ63 о т  м е с т  е г о  
п о д с о е д и н е н и я ;

3) и з м е р и т ь  с о п р о т и в л е н и е  и з о л я ц и и :
-  м е ж д у  к о н т а к т о м  ц е п и  з а щ и т н о г о  з а з е м л е н и я  к а б е л я  и  п е р в ы м  

к о н т а к т о м  в и л к и ,  с о е д и н я е м ы м  с  с е т ь ю  п и т а н и я ,
-  м е ж д у  к о н т а к т о м  ц е п и  з а щ и т н о г о  з а з е м л е н и я  к а б е л я  и  в т о р ы м  

к о н т а к т о м  в и л к и ,  с о е д и н я е м ы м  с  с е т ь ю  п и т а н и я ;
4) п о д с о е д и н и т ь  к а б е л ь  п и т а н и я  к  м е с т у  е г о  п о д с о е д и н е н и я  

с о г л а с н о  д о к у м е н т у  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 1 4 9Э4 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2  С х ема  
э л е к т р и ч е с к а я  с о е д и н е н и й .

Р е з у л ь т а т ы  п р о в е р к и  с ч и т а т ь  п о л о ж и т е л ь н ы м и ,  е с л и  в с е  и з м е р е н н ы е  
з н а ч е н и я  с о п р о т и в л е н и я  и з о л я ц и и  н е  м е н е е  20 МОм.

1 2 . 6 . 4  О п р е д е л е н и е  м е т р о л о г и ч е с к и х  х а р а к т е р и с т и к

1 2 . 6 . 4 . 1  О п р е д е л е н и е  а б с о л ю т н о й  п о г р е ш н о с т и  в о с п р о и з в е д е н и я  
н а п р я ж е н и я  п о с т о я н н о г о  т о к а  в ы п о л н я т ь  в с л ед у ю щ е м  п о р я д к е :

1) п е р е д  в ы п о л н е н и е м  п о в е р к и  в в ы к л ю ч е н н о м  и з д е л и и  в ы п о л н и т ь  
с л е д у ю щ и е  п о д г о т о в и т е л ь н ы е  д е й с т в и я :
-  п о д г о т о в и т ь  к а б е л ь  Д Н из м ер  ФТКС. 6 8 5 6 2 1 .  3 80  и з  с о с т а в а  
ЗИП-О ;
-  п о д г о т о в и т ь  к а б е л ь  АД-ИАРК_ИЗМЕР ФТКС. 6 8 5 6 2 1 . 3 7 1  и з  с о с т а в а  
ЗИ П -0  ;
-  в к л ю ч и т ь  и з д е л и е  р у к о в о д с т в у я с ь  п .  Б 1 ( п п . 2 ) - 3 ) )  П р и л о ж е н и я  

Б и  п р и л о ж е н и е м  Г;
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2) у б е д и т ь с я  в о т с у т с т в и и  с о о б щ е н и й  о б  о ш и б к а х  с а м о т е с т и р о в а н и я  
ЭВМ и з а г р у з к и  о п е р а ц и о н н ы х  с и с т е м ;

3) в ы д е р ж а т ь  с и с т е м у  в о  в к л ю ч е н н о м  с о с т о я н и и  н е  м е н е е  10 м и н у т ;
4) р у к о в о д с т в у я с ь  п р и л о ж е н и е м  Г « П о р я д о к  з а п у с к а  п р о г р а м м  на 

и с п о л н е н и е »  з а п у с т и т ь  н а  и с п о л н е н и е  п р о г р а м м у  п о в е р к и  (ППВ) 
(См. ФТКС. 5 2 0 5 4 - 0 1  34 01 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С и с т е м а  п р о в е р к и  

ф у н к ц и й .  Р у к о в о д с т в о  о п е р а т о р а ) ;
5) в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  « П о в е р к а  м о д у л е й »  в ы б р а т ь  п о в е р я е м ы й  

м о д у л ь  ИПТН1б ( р а с п о л о ж и т ь  к у р с о р  м а н и п у л я т о р а  «мышь» 
н а п р о т и в  п р о в е р я е м о г о  м о д у л я  и  н а ж а т ь  л е в у ю  к л а в и ш у  
м а н и п у л я т о р а ,  з а т е м  н а ж а т ь  к н о п к у  «ПРОВЕРКА» п р о г р а м м н о й  
п а н е л и ) ;

6) в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  «В ыбор  ф а й л а  п р о т о к о л а »  в ы б р а т ь  
п р е д л о ж е н н ы й  ф ай л  п р о т о к о л а  и л и  в п о л е  «Имя Ф а й л а »  у к а з а т ь  
ж е л а е м о е  им я  ф а й л а  п р о т о к о л а  ( р е к о м е н д у е т с я  у к а з а т ь  в и м е н и  
з а в о д с к о й  н о м е р  м о д у л я )  и  н а ж а т ь  к н о п к у  «ОК»;

7) в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  «Фай л  п р о т о к о л а » ,  в с л у ч а е  в ы б о р а  
п р е д л о ж е н н о г о  ф а й л а  п р о т о к о л а ,  п о с л е д у е т  у к а з а н и е  « Т а к о й  ф ай л  
уже  с у щ е с т в у е т .  П р о д о л ж и т ь  з а п и с ь  в ф а й л  и л и  о ч и с т и т ь  е г о ? » .  
Н а ж ат ь  к н о п к у  « П р о д о л ж и т ь »  и л и  « О ч и с т и т ь » ;

8) с л е д о в а т ь  у к а з а н и я м  н а  п а н е л я х  о п е р а т о р а  « П о в е р к а »  и 
« С о о б щ е н и е  о п е р а т о р у » ;

9) з н а ч е н и я  п р о в е р я е м о г о  н а п р я ж е н и я  д л я  к а ж д о г о  к а н а л а :  0 , 1 ;
1 , 0 ;  2 , 0 ;  3 , 0 ;  4 , 0 ;  4 , 5  ( 4 , 7 )  В;

10)  п о в т о р и т ь  п п . 5 ) - 1 1 )  д л я  с л е д у ю щ е г о  м о д у л я  ИПТН1б.

Р е з у л ь т а т ы  п р о в е р к и  с ч и т а т ь  п о л о ж и т е л ь н ы м и ,  е с л и  д л я  в с е х  к а н а л о в  
п р о в е р е н н ы х  м о д у л е й  з н а ч е н и я  а б с о л ю т н о й  п о г р е ш н о с т и  в о с п р о и з в е д е н и я  
н а п р я ж е н и я  п о с т о я н н о г о  т о к а  н а х о д я т с я  в п р е д е л а х  ± 5 мВ.

П р и м е ч а н и е  -  З н а ч е н и е  а б с о л ю т н о й  п о г р е ш н о с т и  в о с п р о и з в е д е н и я
н а п р я ж е н и я  п о с т о я н н о м у  т о к у  ди, В, р а с с ч и т ы в а е т с я  по ф о р м у л е :
ди = (Ux -  и у с т ) ,
г д е  Ux -  и з м е р е н н о е  з н а ч е н и е  н а п р я ж е н и я ,  В; 

и у с т  -  у с т а н о в л е н н о е  з н а ч е н и е ,  В.

П о с л е  в ы п о л н е н и я  п о в е р к и  в ы й т и  и з  п р о г р а м м ы  ППВ, в ы к л ю ч и т ь  
и з д е л и е ,  р у к о в о д с т в у я с ь  П р и л о ж е н и е м  Д.

Д о п у с к а е т с я  н е  в ы к л ю ч а т ь  и з д е л и я ,  е с л и  п р о ц е с с  п о в е р к и  
п р е д п о л а г а е т с я  п р о д о л ж и т ь .
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1 2 . 6 . 4 . 2  О п р е д е л е н и е  а б с о л ю т н о й  п о г р е ш н о с т и  в о с п о и з в е д е н и я  
с о п р о т и в л е н и я  п о с т о я н н о м у  т о к у  в ы п о л н я т ь  в с л ед у ю щ е м  п о р я д к е :

1) п е р е д  в ы п о л н е н и е м  п о в е р к и  в в ы к л ю ч е н н о м  и з д е л и и  в ы п о л н и т ь  
с л е д у ю щ и е  п о д г о т о в и т е л ь н ы е  д е й с т в и я :

-  п о д г о т о в и т ь  к а б е л ь  Д Т и з м е р  ФТКС. 6 8 5 6 2 1 . 3 7 9  и з  с о с т а в а  ЗИП -0  
и з д е л и я ;
-  в к л ю ч и т ь  и з д е л и е  р у к о в о д с т в у я с ь  п .  Б 1 ( п п . 2 ) - 3 ) )
П р и л о ж е н и я  Б и  п р и л о ж е н и е м  Г;

2) у б е д и т ь с я  в о т с у т с т в и и  с о о б щ е н и й  о б  о ш и б к а х  с а м о т е с т и р о в а н и я  
ЭВМ и з а г р у з к и  о п е р а ц и о н н ы х  с и с т е м ;

3) в ы д е р ж а т ь  с и с т е м у  в о  в к л ю ч е н н о м  с о с т о я н и и  н е  м е н е е  10 м и н у т ;
4) р у к о в о д с т в у я с ь  п р и л о ж е н и е м  Г « П о р я д о к  з а п у с к а  п р о г р а м м  на 

и с п о л н е н и е »  з а п у с т и т ь  н а  и с п о л н е н и е  п р о г р а м м у  п о в е р к и  (ППВ)
(См. ФТКС. 5 2 0 5 4 - 0 1  34 01 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С и с т е м а  п р о в е р к и  

ф у н к ц и й .  Р у к о в о д с т в о  о п е р а т о р а ) ;
5) в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  « П о в е р к а  м о д у л е й »  в ы б р а т ь  п о в е р я е м ы й  

м е з о н и н  МЭМС2-4Л ( р а с п о л о ж и т ь  к у р с о р  м а н и п у л я т о р а  «мышь» 
н а п р о т и в  п р о в е р я е м о г о  м о д у л я  и н а ж а т ь  л е в у ю  к л а в и ш у  
м а н и п у л я т о р а ,  з а т е м  н а ж а т ь  к н о п к у  «ПРОВЕРКА» п р о г р а м м н о й  
п а н е л и ) ;

6) в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  «Выбор  ф а й л а  п р о т о к о л а »  в ы б р а т ь  
п р е д л о ж е н н ы й  ф а й л  п р о т о к о л а  и л и  в п о л е  «Имя Ф а й л а »  у к а з а т ь  
ж е л а е м о е  имя  ф а й л а  п р о т о к о л а  ( р е к о м е н д у е т с я  у к а з а т ь  в и м е н и  
з а в о д с к о й  н о м е р  м о д у л я )  и  н а ж а т ь  к н о п к у  «ОК»;

7) в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  «Фай л  п р о т о к о л а » ,  в с л у ч а е  в ы б о р а  
п р е д л о ж е н н о г о  ф а й л а  п р о т о к о л а ,  п о с л е д у е т  у к а з а н и е  « Т а к о й  ф ай л  
уже с у щ е с т в у е т .  П р о д о л ж и т ь  з а п и с ь  в ф а й л  и л и  о ч и с т и т ь  е г о ? » .  
Н а ж а т ь  к н о п к у  « П р о д о л ж и т ь »  и л и  « О ч и с т и т ь » ;

8) с л е д о в а т ь  у к а з а н и я м  н а  п а н е л я х  о п е р а т о р а  « П о в е р к а »  и 
« С о о б щ е н и е  о п е р а т о р у » ;

9) з н а ч е н и я  п р о в е р я е м о г о  с о п р о т и в л е н и я  д л я  к а ж д о г о  к а н а л а :
1 2 0 0 0 ;  1 5 0 0 0 ;  2 0 0 0 0 ;  2 5 0 0 0 ;  3 0 0 0 0  Ом;

10)  п о в т о р я т ь  п п . 5 ) - 1 1 )  д л я  к а ж д о г о  п о с л е д у ю щ е г о  м е з о н и н а  
МЭМС2-4Л;

П р и м е ч а н и е  -  З н а ч е н и е  а б с о л ю т н о й  п о г р е ш н о с т и  и з м е р е н и й
с о п р о т и в л е н и я  п о с т о я н н о м у  т о к у  AR, Ом, р а с с ч и т ы в а е т с я  по ф о р м у л е :
AR = (Rx -  R y c T ) ,
г д е  Rx -  и з м е р е н н о е  з н а ч е н и е  с о п р о т и в л е н и я ,  Ом;

RycT -  у с т а н о в л е н н о е  з н а ч е н и е ,  Ом.

Р е з у л ь т а т ы  п о в е р к и  с ч и т а т ь  п о л о ж и т е л ь н ы м и ,  е с л и  д л я  в с е х  к а н а л о в  
в с е х  м е з о н и н о в  МЭМС2-4Л в е л и ч и н а  а б с о л ю т н о й  п о г р е ш н о с т и  
в о с п р о и з в е д е н и я  с о п р о т и в л е н и я  п о с т о я н н о м у  т о к у  н е  п р е в ы ш а е т  п р е д е л о в  
± ( 0 , 0 0 2  Rx + 2) Ом, г д е  Rx -  у с т а н а в л и в а е м о е  з н а ч е н и е .
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1 2 . 6 . 4 . 3  О п р е д е л е н и е  п р и в е д е н н о й  п о г р е ш н о с т и  и з м е р е н и я  н а п р я ж е н и я  
п о с т о я н н о г о  т о к а  в ы п о л н я т ь  в с л ед у ю щ е м  п о р я д к е :

1) п е р е д  в ы п о л н е н и е м  п о в е р к и  в в ы к л ю ч е н н о м  и з д е л и и  в ы п о л н и т ь  
с л ед у ю щ и е  п о д г о т о в и т е л ь н ы е  д е й с т в и я :

-  п о д г о т о в и т ь  м а г а з и н  с о п р о т и в л е н и я  Р 4 8 3 4 ;
-  п о д г о т о в и т ь  ИОН ФТКС. 6 8 7 4 2 0 . 0 2 8  и з  с о с т а в а  ЗИ П -0  и з д е л и я ;
-  п о д г о т о в и т ь  к а б е л ь  МН8И-ИЗМЕР ФТКС. 6 8 5 6 2 1 . 3 8 1  и з  с о с т а в а  З И П -0 ;
-  п о д г о т о в и т ь  к а б е л ь  МН8И-ПИТ ФТКС. 6 8 5 6 2 2 . 1 1 8  и з  с о с т а в а
З И П -0 ;
-  п о д г о т о в и т ь  д в а  к а б е л я  ШШ U N C 4 . 8 5 3 . 4 1 0  и з  с о с т а в а
З И П -0 ;
-  в к л ю ч и т ь  и з д е л и е  р у к о в о д с т в у я с ь  п .  Б 1 ( п п . 2 ) - 3 ) )
П р и л о ж е н и я  Б и  п р и л о ж е н и е м  Г;
2) у б е д и т ь с я  в о т с у т с т в и и  с о о б щ е н и й  о б  о ш и б к а х  с а м о т е с т и р о в а н и я  

ЭВМ и з а г р у з к и  о п е р а ц и о н н ы х  с и с т е м ;
3) в ы д е р ж а т ь  с и с т е м у  в о  в к л ю ч е н н о м  с о с т о я н и и  н е  м е н е е  10 м и н у т ;
4) р у к о в о д с т в у я с ь  п р и л о ж е н и е м  Г « П о р я д о к  з а п у с к а  п р о г р а м м  на 

и с п о л н е н и е »  з а п у с т и т ь  н а  и с п о л н е н и е  п р о г р а м м у  п о в е р к и  (ППВ)
(См. ФТКС. 5 2 0 5 4 - 0 1  34 01 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С и с т е м а  п р о в е р к и  

ф у н к ц и й .  Р у к о в о д с т в о  о п е р а т о р а ) ;
5) в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  « П о в е р к а  м о д у л е й »  в ы б р а т ь  п о в е р я е м ы й  

м е з о н и н  МН8И-10В ( р а с п о л о ж и т ь  к у р с о р  м а н и п у л я т о р а  «мышь» 
н а п р о т и в  п р о в е р я е м о г о  м о д у л я  и  н а ж а т ь  л е в у ю  к л а в и ш у  
м а н и п у л я т о р а ,  з а т е м  н а ж а т ь  к н о п к у  «ПРОВЕРКА» п р о г р а м м н о й  
п а н е л и ) ;

6) в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  «В ыбор ф а й л а  п р о т о к о л а »  в ы б р а т ь  
п р е д л о ж е н н ы й  ф а й л  п р о т о к о л а  и л и  в п о л е  «Имя Ф а й л а »  у к а з а т ь  
ж е л а е м о е  и м я  ф а й л а  п р о т о к о л а  ( р е к о м е н д у е т с я  у к а з а т ь  в и м е н и  
з а в о д с к о й  н о м е р  м о д у л я )  и  н а ж а т ь  к н о п к у  «ОК»;

7) в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  «Фай л  п р о т о к о л а » ,  в с л у ч а е  в ы б о р а  
п р е д л о ж е н н о г о  ф а й л а  п р о т о к о л а ,  п о с л е д у е т  у к а з а н и е  « Т а к о й  ф ай л  
уже с у щ е с т в у е т .  П р о д о л ж и т ь  з а п и с ь  в ф а й л  и л и  о ч и с т и т ь  е г о ? » .  
Н а ж ат ь  к н о п к у  « П р о д о л ж и т ь »  и л и  « О ч и с т и т ь » ;

8) с л е д о в а т ь  у к а з а н и я м  н а  п а н е л я х  о п е р а т о р а  « П о в е р к а »  и 
« С о о б щ е н и е  о п е р а т о р у » ;

9) з н а ч е н и я  и з м е р е н н о г о  н а п р я ж е н и я  д л я  к а ж д о г о  к а н а л а :  0 , 0 1 ;
0 , 1 0 ;  1 , 0 0 ;  2 , 0 0 ;  3 , 0 0 ;  4 , 0 0 ;  4 , 5 0  ( 4 , 7 0 )  В;

10)  п о в т о р я т ь  п п .  5) -  11) д л я  к а ж д о г о  п о с л е д у ю щ е г о  м е з о н и н а  
МН8И-10В;

П р и м е ч а н и е  -  З н а ч е н и е  п р и в е д е н н о й  п о г р е ш н о с т и  и з м е р е н и й  
н а п р я ж е н и я  п о с т о я н н о г о  т о к а  5U, %, р а с с ч и т ы в а е т с я  по ф о р м у л е :

5U = ( ( U x  -  и у с т ) / U n p )  • 100  %,
г д е  Ux -  и з м е р е н н о е  з н а ч е н и е  н а п р я ж е н и я ,  В; 

и у с т  -  у с т а н о в л е н н о е  з н а ч е н и е ,  В;
Unp -  з н а ч е н и е  в е р х н е г о  п р е д е л а ,  В.

Р е з у л ь т а т ы  п о в е р к и  с ч и т а т ь  п о л о ж и т е л ь н ы м и ,  е с л и  д л я  в с е х  к а н а л о в  
в с е х  м е з о н и н о в  МН8И-10В в е л и ч и н а  п р и в е д е н н о й  к  в е р х н е м у  п р е д е л у
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п о г р е ш н о с т и  и з м е р е н и я  н а п р я ж е н и я  п о с т о я н н о г о  т о к а  н е  п р е в ы ш а е т  
п р е д е л о в  ± 0 , 1  %.

12 . 6 .  4 . 4 О п р е д е л е н и е  а б с о л ю т н о й  п о г р е ш н о с т и  и з м е р е н и я  
с о п р о т и в л е н и я  п о с т о я н н о м у  т о к у  в ы п о л н я т ь  в с л ед у ю щ е м  п о р я д к е :

1) п е р е д  в ы п о л н е н и е м  п о в е р к и  в в ы к л ю ч е н н о м  и з д е л и и  в ы п о л н и т ь  
сл ед у ю щ и е  п о д г о т о в и т е л ь н ы е  д е й с т в и я :

-  п о д г о т о в и т ь  м а г а з и н  с о п р о т и в л е н и я  Р 4 8 3 4 ;
-  п о д г о т о в и т ь  к а б е л ь  МС8-ИЗМЕР ФТКС. 6 8 5 6 2 1 . 3 8 2  и з  с о с т а в а  
ЗИ П -0  и з д е л и я ;
-  в к л ю ч и т ь  и з д е л и е  р у к о в о д с т в у я с ь  п .  Б 1 ( п п .  2) - 3 ) )  
П р и л о ж е н и я  Б и  п р и л о ж е н и е м  Г;

2) у б е д и т ь с я  в о т с у т с т в и и  с о о б щ е н и й  о б  о ш и б к а х  с а м о т е с т и р о в а н и я  
ЭВМ и з а г р у з к и  о п е р а ц и о н н ы х  с и с т е м ;

3) в ы д е р ж а т ь  с и с т е м у  в о  в к л ю ч е н н о м  с о с т о я н и и  н е  м е н е е  10 м и н у т ;
4) р у к о в о д с т в у я с ь  п р и л о ж е н и е м  Г « П о р я д о к  з а п у с к а  п р о г р а м м  на 

и с п о л н е н и е »  з а п у с т и т ь  н а  и с п о л н е н и е  п р о г р а м м у  п о в е р к и  (ППВ)
(См. ФТКС. 5 2 0 5 4 - 0 1  34 01 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С и с т е м а  п р о в е р к и  

ф у н к ц и й .  Р у к о в о д с т в о  о п е р а т о р а ) ;
5) в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  « П о в е р к а  м о д у л е й »  в ы б р а т ь  п о в е р я е м ы й  

м е з о н и н  MC8-2JI ( р а с п о л о ж и т ь  к у р с о р  м а н и п у л я т о р а  «мышь» 
н а п р о т и в  п р о в е р я е м о г о  м о д у л я  и  н а ж а т ь  л е в у ю  к л а в и ш у  
м а н и п у л я т о р а ,  з а т е м  н а ж а т ь  к н о п к у  «ПРОВЕРКА» п р о г р а м м н о й  
п а н е л и ) ;

6) в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  «В ыбор ф а й л а  п р о т о к о л а »  в ы б р а т ь  
п р е д л о ж е н н ы й  ф а й л  п р о т о к о л а  и л и  в п о л е  «Имя Ф а й л а »  у к а з а т ь  
ж е л а е м о е  и м я  ф а й л а  п р о т о к о л а  ( р е к о м е н д у е т с я  у к а з а т ь  в и м е н и  
з а в о д с к о й  н о м е р  м о д у л я )  и  н а ж а т ь  к н о п к у  «ОК»;

7) в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  «Ф айл  п р о т о к о л а » ,  в с л у ч а е  в ы б о р а  
п р е д л о ж е н н о г о  ф а й л а  п р о т о к о л а ,  п о с л е д у е т  у к а з а н и е  « Т а к о й  ф а й л  
уже  с у щ е с т в у е т .  П р о д о л ж и т ь  з а п и с ь  в ф а й л  и л и  о ч и с т и т ь  е г о ? » .  
Н а ж ат ь  к н о п к у  « П р о д о л ж и т ь »  и л и  « О ч и с т и т ь » ;

8) с л е д о в а т ь  у к а з а н и я м  н а  п а н е л я х  о п е р а т о р а  « П о в е р к а »  и 
« С о о б щ е н и е  о п е р а т о р у » ;

9) з н а ч е н и я  п р о в е р я е м о г о  с о п р о т и в л е н и я  д л я  к а ж д о г о  к а н а л а :
1 2 0 0 0 ;  1 5 0 0 0 ;  2 0 0 0 0 ;  2 5 0 0 0 ;  3 0 0 0 0  Ом;

10)  п о в т о р я т ь  п п .  5) -  11) д л я  к а ж д о г о  п о с л е д у ю щ е г о  м е з о н и н а  
МС8-2Л;

П р и м е ч а н и е  -  З н а ч е н и е  а б с о л ю т н о й  п о г р е ш н о с т и  и з м е р е н и й  
с о п р о т и в л е н и я  п о с т о я н н о м у  т о к у  AR, Ом, р а с с ч и т ы в а е т с я  по ф о р м у л е :

AR = (Rx -  R y c T ) ,
г д е  Rx -  и з м е р е н н о е  з н а ч е н и е  с о п р о т и в л е н и я ,  Ом;

RycT -  у с т а н о в л е н н о е  з н а ч е н и е ,  Ом.

Р е з у л ь т а т ы  п о в е р к и  с ч и т а т ь  п о л о ж и т е л ь н ы м и ,  е с л и  д л я  в с е х  к а н а л о в  
в с е х  м е з о н и н о в  МС8-2Л в е л и ч и н а  а б с о л ю т н о й  п о г р е ш н о с т и  в о с п р о и з в е д е н и я  
с о п р о т и в л е н и я  п о с т о я н н о м у  т о к у  н е  п р е в ы ш а е т  п р е д е л о в  ± 5 5 0  Ом.
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П о с л е  в ы п о л н е н и я  п о в е р к и  в ы й т и  и з  п р о г р а м м ы  ППВ, в ы к л ю ч и т ь  
и з д е л и е ,  в о с с т а н о в и т ь  с о с т а в  и  с т р у к т у р у  и з д е л и я ,  р у к о в о д с т в у я с ь  
д о к у м е н т а м и :

-  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 149Э4 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С х ем а  э л е к т р и ч е с к а я  
с о е д и н е н и й ;

-  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 149МЧ С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  Монтажный ч е р т е ж .

Д о п у с к а е т с я  н е  в о с с т а н а в л и в а т ь  с о с т а в  и  с т р у к т у р у  и з д е л и я ,  е с л и  
п р о ц е с с  п о в е р к и  п р е д п о л а г а е т с я  п р о д о л ж и т ь .

1 2 . 6 . 5  П р о в е р к а  к о н т р о л ь н о й  суммы и с п о л н я е м о г о  к о д а  ( ц и ф р о в о г о  
и д е н т и ф и к а т о р а  П О ) .

П р о в е р к у  к о н т р о л ь н о й  суммы и с п о л н я е м о г о  к о д а  ( ц и ф р о в о г о  
и д е н т и ф и к а т о р а  ПО) в ы п о л н и т ь  следую щим  о б р а з о м :

1) н а  ПЭВМ з а п у с т и т ь  н а  и с п о л н е н и е  п р о г р а м м н ы й  ф а й л  « p p v . e x e » ,  
р а с п о л о ж е н н ы й  в д и р е к т о р и и  ПЭВМ « C : \ P r o g r a m  П 1 е з \ С П Ф  1 1 0 2 \ p p v » ;

2) в о т к р ы в ш е й с я  п а н е л и  в ы б р а т ь  в к л а д к у  «О п р о г р а м м е ! » ;
3) в о т к р ы в ш е й с я  п а н е л и  в п о л е  « М е т р о л о г и ч е с к и  з н а ч и м ы е  ч а с т и  ПО 

» в ы б р а т ь  и  з а р е г и с т р и р о в а т ь  н о м е р  в е р с и и  и к о н т р о л ь н у ю  с у м м у  ф а й л а  
P o v C a l c . d l l  р а с с ч и т а н н ы е  по а л г о р и т м у  CRC32;

4) с р а в н и т ь  н о м е р а  в е р с и й  и к о н т р о л ь н ы е  суммы,  з а р е г и с т р и р о в а н н ы е  
в д е й с т в и и  3 ) ,  с  н о м е р а м и  в е р с и й  и к о н т р о л ь н ы м и  с у м м а м и ,  з а п и с а н н ы м и  
в д о к у м е н т е  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 1 4 9 Ф 0 .

Р е з у л ь т а т ы  п р о в е р к и  с ч и т а т ь  п о л о ж и т е л ь н ы м и ,  е с л и  п о л у ч е н н ы е  
и д е н т и ф и к а ц и о н н ы е  д а н н ы е  п р о г р а м м н о г о  к о м п о н е н т а  ( н о м е р  в е р с и й  и 
ц и ф р о в о й  и д е н т и ф и к а т о р )  с о о т в е т с т в у ю т  и д е н т и ф и к а ц и о н н ы м  д а н н ы м ,  
з а п и с а н н ы м  ФТКС.4 1 1 7 1 3 . 149ФО.

1 2 . 6 . 6  О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в  и з м е р е н и й

1 2 . 6 . 6 . 1  О б р а б о т к а  р е з у л ь т а т о в  и з м е р е н и й ,  п о л у ч е н н ы х  
э к с п е р и м е н т а л ь н о ,  о с у щ е с т в л я е т с я  в с о о т в е т с т в и и  с  ГОСТ 8 . 2 0 7 .

1 2 . 6 . 6 . 2  Р е з у л ь т а т ы  и з м е р е н и й  з а н о с я т с я  в ф ай л ы  п р о т о к о л о в ,  
с о д е р ж а щ и х  и нф о р м ац ию  о в ы п о л н е н и и  п о в е р к и  по м е т о д и к е ,  и з л о ж е н н о й  в 
р а з д е л е  1 2 .

1 2 . 6 . 7  О ф о р м л е н и е  р е з у л ь т а т о в  п о в е р к и

1 2 . 6 . 7 . 1  Д ля  к а ж д о й  и з м е р я е м о й  в е л и ч и н ы ,  п о г р е ш н о с т ь  к о т о р о й  
о п р е д е л я е т с я ,  с о с т а в л я е т с я  п р о т о к о л ,  в к о т о р о м  у к а з ы в а ю т с я :

-  р е з у л ь т а т  и з м е р е н и я  в е л и ч и н ы ;
-  з н а ч е н и е  п о г р е ш н о с т и  и з м е р е н и я ,  о п р е д е л ё н н о е  в р е з у л ь т а т е  

о б р а б о т к и  р е з у л ь т а т о в  и з м е р е н и й ;
-  п р е д е л ы  д о п у с к а е м о й  п о г р е ш н о с т и  д л я  к а ж д о г о  и з м е р е н н о г о  

з н а ч е н и я  и з м е р я е м о й  в е л и ч и н ы ;
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-  р е з у л ь т а т  с р а в н е н и я  з н а ч е н и й  п о г р е ш н о с т и ,  р е а л и з о в а в ш и х с я  пр и  
и з м е р е н и я х ,  с  д о п у с к а е м ы м и  п р е д е л а м и .

1 2 . 6 . 7 . 2  Р е з у л ь т а т ы  п о в е р к и  о ф о р м л я ю т с я  в с о о т в е т с т в и и  с  П р и к а з о м  
М и н п р о м т о р г а  Р о с с и и  о т  02 июля  2 0 1 5  г .  № 1 8 1 5  «Об у т в е р ж д е н и и  п о р я д к а  
п р о в е д е н и я  п о в е р к и  с р е д с т в  и з м е р е н и й ,  т р е б о в а н и я  к з н а к у  п о в е р к и  и 
с о д е р ж а н и ю  С в и д е т е л ь с т в а  о п о в е р к е » .

Н а ч а л ь н и к  о т д е л а  2 0 6 . 1  
ФГУП «ВНИИМС»

Н а ч а л ь н и к  с е к т о р а  о т д е л а  2 0 6 . 1  
ФГУП «ВНИИМС»
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13 Возможные неисправности и способы их устранения

1 3 . 1  Возможные н е и с п р а в н о с т и  и с п о с о б ы  и х  у с т р а н е н и я  д л я  СЭбЗ 
п р и в е д е н ы  в т а б л и ц е  1 3 . 1 .

Т а б л и ц а  1 3 . 1  __________________________
Н а и м е н о в а н и е  

н е и с п р а в н о с т и ,  
в н е ш н е е  

п р о я в л е н и е  и 
д о п о л н и т е л ь н ы е  

п р и з н а к и

В е р о я т н а я
п р и ч и н а

С п о с о б  у с т р а н е н и я П р и м е ч а н и я

Не в к л ю ч а е т с я
э л е к т р о п и т а н и е
БЭ128

С р а б о т а л  
п р е д о х р а н и т е л ь  
ц е п и  с е т е в о г о  
п и т а н и я

На з а д н е й  п а н е л и  
БЭ128  п р о в е р и т ь  
с о с т о я н и е  
п р е д о х р а н и т е л я . 
При н е о б х о д и м о с т и  
п р е д о х р а н и т е л ь  
з а м е н и т ь

Не о б н а р у ж и в а ю т с я  
н е к о т о р ы е  м о д у л и  
( м е з о н и н ы )  

и з д е л и я  пр и  
и н и ц и а л и з а ц и и  
м о д у л е й  и л и  пр и  
п р о г р а м м н о й  
п р о в е р к е  и з д е л и я

1 .  Не в к л ю ч е н о  
п и т а н и е  Б Э 1 2 8 .

1 .  В кл ю чи т ь  
э л е к т р о п и т а н и е  
Б Э 1 2 8 .

2 .  Не о б н а р у ж и 
в а е м ы е  п р о г р а м 
м ой  м о д у л и  
(м е з о н и н ы )  не  

д о  к о н ц а  
у с т а н о в л е н ы  в 
с л о т ы  к р е й т а  (в 
с о е д и н и т е л и  
н о с и т е л я  
м е з о н и н о в )

2 .  Выключить  и з д е 
л и е .  П р о в е р и т ь  
у с т а н о в к у  м о д у л е й  
в к р е й т е ,  п р о в е 
р и т ь ,  ч т о  в и н т ы  
к р е п л е н и я  м о д у л е й  
в к р е й т е  з а в и н 
ч е н ы  д о  у п о р а .
Д ля  м е з о н и н о в  
п р о в е р и т ь  у с т а н о в 
к у  м е з о н и н о в  н а  
н о с и т е л е ,  п р о в е 
р и т ь ,  ч т о  в и н т ы  
к р е п л е н и я  м е з о н и 
н о в  н а  н о с и т е л е  
з а в и н ч е н ы  д о  у п о р а

В ыдан о  с о о б щ е н и е  
о н е и с п р а в н о с т и  
м о д у л я  ( м е з о н и н а )  
п р и  п р о г р а м м н о й  
п р о в е р к е  и з д е л и я

Н е и с п р а в е н
у к а з а н н ы й
м о д у л ь
( м е з о н и н )

О т р е м о н т и р о в а т ь  
н е и с п р а в н ы й  м о д у л ь  
( м е з о н и н )
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Продолжение таблицы 13.1
Н а и м е н о в а н и е  

н е и с п р а в н о с т и ,  
в н е ш н е е  п р о я в л е н и е  

и д о п о л н и т е л ь н ы е  
п р и з н а к и

В е р о я т н а я
п р и ч и н а

С п о с о б  у с т р а н е н и я
П р и м е ч а 

н и я

П о г р е ш н о с т ь И з м е н и л и с ь В ы п о л н и т ь
и з м е р е н и я  и л и у с л о в и я к а л и б р о в к у
ф о р м и р о в а н и я э к с п л у а т а ц и и с о о т в е т с т у ю щ е г о
э л е к т р и ч е с к о й и з д е л и я , м о д у л я  ( м е з о н и н а )  в
в е л и ч и н ы  п р е в ы ш а е т влия ющие н а с о о т в е т с т в и и  с  РЭ
п р е д е л ь н о  д о п у с т и  в е л и ч и н у н а  м о д у л ь
мые з н а ч е н и я ,  
у к а з а н н ы е  в 
р у к о в о д с т в е  по 
э к с п л у а т а ц и и

п о г р е ш н о с т и ( м е з о н и н ) , 
и с п о л ь з у я  к а б е л и  и 
п р и н а д л е ж н о с т и  и з  
с о с т а в а  ЗИ П -0  .

1 3 . 2  Возм ожные н е и с п р а в н о с т и  и с п о с о б ы  и х  у с т р а н е н и я  п о к у п н ы х  
ч а с т е й  и з д е л и я  ( SAS SYSTEM, BSS SYSTEM, ELOAD, 2СН SAS и ЭВМ) у к а з а н ы  
в и н с т р у к ц и я х ,  п о с т а в л я е м ы х  и з г о т о в и т е л я м и .

1 3 . 3  Е с л и  н е  у д а л о с ь  в о с с т а н о в и т ь  и з д е л и е ,  с р о ч н о  с в я ж и т е с ь  с 
п р е д с т а в и т е л я м и  п р е д п р и я т и я - и з г о т о в и т е л я  и  с о о б щ и т е  им  всю  имеющуюся 
инф о р м ац и ю :

-  о п о р я д к е  ваших  д е й с т в и й  п р и  р а б о т е  с  и з д е л и е м ,
-  о в с е х  с о о б щ е н и я х  п р о г р а м м н о г о  о б е с п е ч е н и я  о п о д о з р е в а е м ы х  

н е и с п р а в н о с т я х ,
-  о в н е ш н и х  п р и з н а к а х  ( р е з у л ь т а т а х  и з м е р е н и я ,  р е з у л ь т а т а х  

в з а и м о д е й с т в и я  и з д е л и я  с  внешним и  о б ъ е к т а м и  и п р и б о р а м и ) , п о з в о л я ю щ и м и  
с у д и т ь  о с о с т о я н и и  и з д е л и я ,

-  о д е й с т в и я х  по в о с с т а н о в л е н и ю  и з д е л и я
д л я  а н а л и з а  им ею щ е й ся  и н ф о р м а ц и и  и  у с т а н о в л е н и я  и с т и н н ы х  п р и ч и н  

п о я в л е н и я  с о о б щ е н и й  о н е и с п р а в н о с т и .
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14 Техническое обслуживание

1 4 . 1  Виды и п е р и о д и ч н о с т ь  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я

1 4 . 1 . 1  Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  и з д е л и я  в к л ю ч а е т  с л ед у ю щ и е  в и д ы :
-  е ж е д н е в н о е  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  ( Е Т О ) ;
-  е ж е м е с я ч н о е  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  ( Т О - 1 ) ;
-  е ж е г о д н о е  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  ( Т О - 2 ) .

1 4 . 1 . 2  ЕТО п р о в о д и т с я  п р и  п о д г о т о в к е  и з д е л и я  к  и с п о л ь з о в а н и ю  по 
н а з н а ч е н и ю .

1 4 . 1 . 3  ТО-1 п р о в о д и т ь с я  о д и н  р а з  в м е с я ц ,  н е з а в и с и м о  о т  
и н т е н с и в н о с т и  э к с п л у а т а ц и и  и з д е л и я ,  а т а к ж е  п е р е д  п о с т а н о в к о й  и з д е л и я  
н а  к р а т к о в р е м е н н о е  х р а н е н и е .

1 4 . 1 . 4  ТО-2 п р о в о д и т с я  о д и н  р а з  в г о д ,  н е з а в и с и м о  о т  
и н т е н с и в н о с т и  э к с п л у а т а ц и и  и з д е л и я ,  а  т а к ж е  п е р е д  п о с т а н о в к о й  и з д е л и я  
н а  д л и т е л ь н о е  х р а н е н и е .

1 4 . 1 . 5  Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  п о к у п н ы х  ч а с т е й  и з д е л и я  п р о в о д и т ь  
в с о о т в е т с т в и и  с  и н с т р у к ц и я м и ,  п о с т а в л я е м ы м и  и з г о т о в и т е л я м и .

1 4 . 2  П о р я д о к  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я

1 4 . 2 . 1  П о р я д о к  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  с о о т в е т с т в у е т  п о р я д к у  
з а п и с и  о п е р а ц и й  в т а б л и ц е  1 4 . 1 .

1 4 . 2 . 2  О п е р а ц и я  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  в ы п о л н я е т с я  в 
с о о т в е т с т в и и  с  е е  т е х н о л о г и ч е с к о й  к а р т о й .

1 4 . 2 . 3  При т е х н и ч е с к о м  о б с л у ж и в а н и и  и з д е л и я  о б я з а т е л ь н ы м  я в л я е т с я  
в ы п о л н е н и е  в с е х  д е й с т в и й ,  и з л о ж е н н ы х  в т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р т а х  
о п е р а ц и й .

1 4 . 2 . 4  Т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е  п о к у п н ы х  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  
и з д е л и я ,  в ы п о л н я т ь  в с о о т в е т с т в и и  с  э к с п л у а т а ц и о н н ы м и  д о к у м е н т а м и  н а  
н и х .
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1 4 . 2 . 5  В с е  н е и с п р а в н о с т и ,  в ы я в л е н н ы е  в п р о ц е с с е  т е х н и ч е с к о г о  
о б с л у ж и в а н и я ,  долж ны  б ы ть  у с т р а н е н ы .  При э т о м  д о л ж н а  б ы ть  с д е л а н а  
з а п и с ь  в с о о т в е т с т в у ю щ е м  р а з д е л е  ф о р м у л я р а  о б с л у ж и в а е м о г о  и з д е л и я .

1 4 . 2 . 6  О п р о в е д е н и и  и р е з у л ь т а т а х  ТО-2 д о л ж н а  б ы ть  с д е л а н а  з а п и с ь  
в с о о т в е т с т в у ю щ е м  р а з д е л е  ф о р м у л я р а  о б с л у ж и в а е м о г о  и з д е л и я .

Т а б л и ц а  1 4 . 1  _________________________

Н а и м е н о в а н и е  о п е р а ц и и  
т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я

1 П р о в е р к а  с о с т о я н и я  и ч и с т к а  
н ар у ж н ы х  п о в е р х н о с т е й  и з д е л и я

2 П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  СЧ 
и з д е л и я  в р е ж и м а х :
«ОК п о д к л ю ч е н »  д л я  СЭ63;
S e l f t e s t  д л я  ИБФ;
POST д л я  ИАБ _________

3 П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  
и з д е л и я  в р е ж и м а х :
«ОК о т к л .  2 »  д л я  СЭ63;  
в х о д н о й  к о н т р о л ь  д л я  ИБФ; 
в х о д н о й  к о н т р о л ь  д л я  ИАБ; 
в х о д н о й  к о н т р о л ь  д л я  ИНШ; 
в х о д н о й  к о н т р о л ь  д л я  ИПАБ

4 П р о в е р к а  к о м п л е к т н о с т и  и 
с о с т о я н и я  ЗИП -0

5 Д е т а л ь н ы й  о с м о т р  и ч и с т к а  
и з д е л и я .  П р о в е р к а  и  з а т я ж к а  
к о н т а к т н ы х  в и н т о в  р а з ъ е м о в  в 
с е т е в ы х  к а б е л я х  ИБФ, ИАБ, ИНШ, 
СЭ63

6 П р о в е р к а  э к с п л у а т а ц и о н н ы х  
д о к у м е н т о в  ___________________

Номер 
т е н о л о г и ч е  
с к о й  к а р т ы

Виды т е х н и ч е с к о г о  
о б с л у ж и в а н и я

ЕТО ТО-1 ТО-2
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14. 3  Технологические карты операций технического  обслуживания

Т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а  1

П р о в е р к а  с о с т о я н и я  и ч и с т к а  н ар у ж н ы х  п о в е р х н о с т е й  и з д е л и я
С р е д с т в а  и з м е р е н и я :  н е т .
И н с т р у м е н т :  н е т .
Р а с х о д н ы е  м а т е р и а л ы :
-  в е т о ш ь  о б т и р о ч н а я  627 ГОСТ 5 3 6 4 - 7 9  -  1 , 5  к г ,
-  к и с т ь  ф л е й ц е в а я  КФ251 -  4 шт.

Д е й с т в и я :
1) в ы к л ю ч и т ь  и з д е л и е ;
2) п р о и з в е с т и  в н е ш н и й  о с м о т р  и з д е л и я ,  у б е д и т ь с я  в о т с у т с т в и и  

д е ф о р м а ц и й  к о ж у х о в  и к о р п у с о в  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  и з д е л и я ,  
ц е л о с т н о с т и  -  о р г а н о в  у п р а в л е н и я  и и н д и к а ц и и ;

3) у д а л и т ь  пыль с  н ар у ж н ы х  п о в е р х н о с т е й  в с е х  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  
и з д е л и я  с у х о й  в е т о ш ь ю  ( к и с т ь ю ) .

Т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а  2

П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  СЭ63 в р еж и м е  «ОК п о д к л ю ч е н » .  
П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  ИБФ в р е ж и м е  S e l f t e s t .
П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  ИАБ в р е ж и м е  POST.
П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  ИПАБ в р е ж и м е  S e l f t e s t .
С р е д с т в а  и з м е р е н и й :  н е т .
И н с т р у м е н т :  н е т .
Р а с х о д н ы е  м а т е р и а л ы :  н е т .

Д е й с т в и я  д л я  СЭ63:
-  в ы п о л н и т ь  п р о в е р к у  в р е ж и м е  «ОК п о д к л . »  ( с м .

ФТКС. 5 2 0 5 4 - 0 1  34 01 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С и с т е м а  п р о в е р к и  ф у н к ц и й .  
Р у к о в о д с т в о  о п е р а т о р а )  в с о о т в е т с т в и и  с  п .  Д . 1  п р и л о ж е н и я  Д.

Д е й с т в и я  д л я  ИБФ:
-  в ы п о л н и т ь  п р о в е р к у  в р еж и м е  S e l f t e s t .
Д е й с т в и я  д л я  ИАБ:
-  в ы п о л н и т ь  п р о в е р к у  в р еж и м е  POST.
Д е й с т в и я  д л я  ИПАБ:
-  в ы п о л н и т ь  п р о в е р к у  в р еж и м е  S e l f t e s t .

При п о л о ж и т е л ь н о м  р е з у л ь т а т е  п р о в е р к и  и з д е л и е  г о т о в о  к  р а б о т е ,  
Е с л и  о б н а р у ж е н а  н е и с п р а в н о с т ь  и з д е л и я ,  у с т р а н и т ь  е е ,  

р у к о в о д с т в у я с ь  у к а з а н и я м и  р а з д е л а  1 3 .
П о с л е  у с т р а н е н и я  н е и с п р а в н о с т и  у б е д и т ь с я  в е е  о т с у т с т в и и ,  

в т о р и ч н о  в ы п о л н и в  н е о б х о д и м ы й  р е ж и м  п р о в е р к и .

Изм.

З а м
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П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  и з д е л и я  в ц е л о м  и СЭбЗ в р еж и м е  
«ОК о т к л .  2 » .

П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  ИБФ в р е ж и м е  в х о д н о г о  к о н т р о л я .
П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  ИАБ в р е ж и м е  в х о д н о г о  к о н т р о л я .
П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  ИНШ в р е ж и м е  в х о д н о г о  к о н т р о л я .
П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  ИПАБ в р е ж и м е  в х о д н о г о  к о н т р о л я .
С р е д с т в а  и з м е р е н и й :  н е т .
И н с т р у м е н т :  н е т .
Р а с х о д н ы е  м а т е р и а л ы :  н е т .

Д е й с т в и я  д л я  и з д е л и я  в ц е л о м  и СЭбЗ:
-  в ы п о л н и т ь  п р о в е р к у  и з д е л и я  в р еж и м е  «ОК о т к л .  2 »  в с о о т в е т с т в и и  

с  п .  Д . 2 п р и л о ж е н и я  Д (См. т а к ж е  ФТКС. 5 2 0 5 4 - 0 1  34 01 С и с т е м а  ТЕСТ- 
1 1 0 2 .  С и с т е м а  п р о в е р к и  ф у н к ц и й .  Р у к о в о д с т в о  о п е р а т о р а ) .
При в ы п о л н е н и и  п р о в е р к и  н е о б х о д и м о  н а б л ю д а т ь  с о о б щ е н и я  п р о г р а м м ы  и 
в ы п о л н я т ь  в ы д а в а е м ы е  п р о г р а м м о й  у к а з а н и я .

Д е й с т в и я  д л я  ИБФ:
в с о о т в е т с т в и и  с  п .  Д . 4 п р и л о ж е н и я  Д.

Д е й с т в и я  д л я  ИАБ:
в с о о т в е т с т в и и  с  п .  Д . З  п р и л о ж е н и я  Д.

Д е й с т в и я  д л я  ИНШ:
в с о о т в е т с т в и и  с  п .  Д . 5 п р и л о ж е н и я  Д.

Д е й с т в и я  д л я  ИПАБ:
в с о о т в е т с т в и и  с  п .  Д . 6 п р и л о ж е н и я  Д.

Е с л и  о б н а р у ж е н а  н е и с п р а в н о с т ь  и з д е л и я ,  у с т р а н и т ь  е е ,  
р у к о в о д с т в у я с ь  у к а з а н и я м и  р а з д е л а  1 3 ,  и  у б е д и т ь с я  в е е  о т с у т с т в и и ,  
в т о р и ч н о  в ы п о л н и в  н е о б х о д и м ы й  р еж и м  п р о в е р к и .

При п о л о ж и т е л ь н о м  р е з у л ь т а т е  п р о в е р к и  и з д е л и е  г о т о в о  к  р а б о т е .

Технологическая карта  3

Т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а  4

П р о в е р к а  к о м п л е к т н о с т и  и с о с т о я н и я  ЗИ П -0  
С р е д с т в а  и з м е р е н и я :  н е т .
И н с т р у м е н т :  н е т .
Р а с х о д н ы е  м а т е р и а л ы :  н е т .

Д е й с т в и я :
1) п р о в е р и т ь  н а л и ч и е  п р и н а д л е ж н о с т е й  ЗИ П -0  и з д е л и я  по в е д о м о с т и  

ФТКС.4 1 1 7 1 3 . 1 4 9 3 И ;
2) п р о в е р и т ь  в н е ш н и й  в и д  п р и н а д л е ж н о с т е й  и с о х р а н н о с т ь  у п а к о в к и  

З И П - 0 .

Изм.

Зам
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Д е т а л ь н ы й  о с м о т р  и ч и с т к а  
С р е д с т в а  и з м е р е н и я :  н е т .
И н с т р у м е н т :
-  о т в е р т к а  7 8 1 0 - 1 0 3 7
-  о т в е р т к а  7 8 1 0 - 1 0 3 8
-  п ы л е с о с .
Р а с х о д н ы е  м а т е р и а л ы :
-  б я з ь  о т б е л е н н а я  а р т  

( с а л ф е т к а  2 0 0 x 2 0 0  мм
-  с п и р т  э т и л о в ы й  р е к т и ф и к о в а н ы й  ГОСТ 1 1 5 4 7
-  к и с т ь  ф л е й ц е в а я  КФ251

Технологическая карта  5

Г О С Т 1 7 1 9 9 - 8 8
Г О С Т 1 7 1 9 9 - 8 8

п о д  ш л и ц ) , 
к р е с т о в а я )

2 24  ГОСТ 1 1 6 8 0 - 7 6
14 ш т . ) ;  
1 , 4  л  ;
4 ш т .

При р а з б о р к е  р а з б о р н ы х  м е х а н и ч е с к и х  с о е д и н е н и й  ( к р е п л е н и й )  
н е о б х о д и м о  п о з а б о т и т ь с я  о с о х р а н н о с т и  к р е п е ж а  и д е т а л е й .

Д е й с т в и я  д л я  СЭ63:

1) в ы к л ю ч и т ь  в с е  с о с т а в н ы е  ч а с т и  и з д е л и я ;
2) о т с о е д и н и т ь  в и л к и  в с е х  с е т е в ы х  к а б е л е й  и з д е л и я  о т  с е т и ;
3) о т с о е д и н и т ь  в с е  о т с о е д и н я е м ы е  к а б е л и  о т  в с е х  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  

и з д е л и я ;
4) о т с о е д и н и т ь  к о м м у т а ц и о н н ы е  п а н е л и  о т  СЭ63 и к р е й т а ;
5) о т в и н т и т ь  в и н т ы ,  к р е п я щ и е  м о д у л и  к  к р е й т у ;
6) и з в л е ч ь  м о д у л и  и з  к р е й т а  и  а к к у р а т н о  с л о ж и т ь  и х  н а  з а р а н е е  

п о д г о т о в л е н н о м  с т о л е ;
7) п р о и з в е с т и  о с м о т р  м о д у л е й ,  у б е д и т ь с я  в ц е л о с т н о с т и  к р е п л е н и й ,  

п о к р ы т и й  и к о н т а к т о в  с о е д и н и т е л е й ,  а  т а к ж е  в ц е л о с т н о с т и  
п л о м б и р о в к и  м о д у л е й  и с о о т в е т с т в и и  о т т и с к о в  к л е й м  ОТК с 
у ч е т о м  з а п и с е й  в р а з д е л е  « О с о б ы е  о т м е т к и »  п а с п о р т о в  м о д у л е й  
( м о д у л и  НМУ н е  п л о м б и р у ю т с я ) ;

8) п р о и з в е с т и  о с м о т р  м о д у л е й ,  у б е д и т ь с я  в ц е л о с т н о с т и  к р е п л е н и й ,  
п о к р ы т и й  и к о н т а к т о в  с о е д и н и т е л е й ;

9) о ч и с т и т ь  о т  пыли в с е  д о с т у п н ы е  п о в е р х н о с т и  к о м м у т а ц и о н н ы х  
п а н е л е й ,  м о д у л е й ,  в е н т и л я т о р о в ,  к р е й т а ;

10)  с о б л ю д а я  о с т о р о ж н о с т ь ,  п р о т е р е т ь  б я з ь ю  ( и л и  щ ё т к о й ) ,  
с м о ч е н н о й  в с п и р т е ,  к о н т а к т ы  с о е д и н и т е л е й  к о м м у т а ц и о н н ы х  
п а н е л е й ,  м о д у л е й  и к р е й т а ;

11) п р о т е р е т ь  б я з ь ю ,  с м о ч е н н о й  в с п и р т е ,  з а г р я з н е н н ы е  м е с т а  
к о м м у т а ц и о н н ы х  п а н е л е й ,  м о д у л е й ,  к р е й т а ;

12)  у с т а н о в и т ь  м о д у л и  в к р е й т ,  р у к о в о д с т в у я с ь  д о к у м е н т о м  
ФТКС.4 1 1 7 1 3 . 149Э4 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С х е м а  э л е к т р и ч е с к а я  
с о е д и н е н и й ;

13) п р и к р е п и т ь  к о м м у т а ц и о н н ы е  п а н е л и  к  СЭ63;
14) в ы п о л н и т ь  в з а и м н ы е  с о е д и н е н и я  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  СЭ63,  

р у к о в о д с т в у я с ь  д о к у м е н т а м и :
-  ФТКС. 4 1 1 1 8 7 . 070Э4  С Э 6 3 . С х ем а  э л е к т р и ч е с к а я  
с о е д и н е н и й ;
-  ФТКС. 4 1 1 2 5 9 . 142Э4 Б Э 1 2 8 .  С х е м а  э л е к т р и ч е с к а я
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с о е д и н е н и и ;
а  т а к ж е  э к с п л у а т а ц и о н н ы м и  д о к у м е н т а м и  н а  п о к у п н ы е  с о с т а в н ы е  
ч а с т и  и з д е л и я ;

15)  п о д г о т о в и т ь  и з д е л и е  к  р а б о т е ,  р у к о в о д с т в у я с ь  у к а з а н и я м и  
р а з д е л а  9 .

Д е й с т в и я  д л я  ИБФ:

1)
2 )

3)

4)
5)
6)

7)

8 ) 

9) 

10

11

12
13

14
15

16

17
18

19

в ы к л ю ч и т ь  в с е  с о с т а в н ы е  ч а с т и  и з д е л и я ;
о т с о е д и н и т ь  в и л к и  в с е х  с е т е в ы х  к а б е л е й  и з д е л и я  о т  с е т и ;  
о т с о е д и н и т ь  в с е  о т с о е д и н я е м ы е  к а б е л и  о т  в с е х  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  
и з д е л и я ;
о т с о е д и н и т ь  к а б е л и  в с е х  а д а п т е р о в  SAS о т  а д а п т е р о в  ITA с т о е к ;  
о т в и н т и т ь  в и н т ы ,  к р е п я щ и е  а д а п т е р ы  SAS к с т о й к а м ;  
и з в л е ч ь  а д а п т е р ы  SAS и а к к у р а т н о  с л о ж и т ь  и х  н а  з а р а н е е  
п о д г о т о в л е н н о м  с т о л е ;
п р о и з в е с т и  о с м о т р  а д а п т е р о в  SAS,  у б е д и т ь с я  в ц е л о с т н о с т и
к р е п л е н и й ,  п о к р ы т и й  и к о н т а к т о в  с о е д и н и т е л е й ;
о т с о е д и н и т ь  в с е  з а г л у ш к и ,  к а б е л и ,  а д а п т е р ы  ITA и а к к у р а т н о
с л о ж и т ь  и х  н а  з а р а н е е  п о д г о т о в л е н н о м  с т о л е ;
о ч и с т и т ь  о т  пыли  в с е  д о с т у п н ы е  п о в е р х н о с т и  а д а п т е р о в  SAS,
а д а п т е р о в  IT A ,  з а г л у ш е к ,  к а б е л е й ;

| с о б л ю д а я  о с т о р о ж н о с т ь ,  п р о т е р е т ь  б я з ь ю  (и л и  щ ё т к о й ) ,  с м о ч е н н о й  
в с п и р т е ,  к о н т а к т ы  с о е д и н и т е л е й  а д а п т е р о в  SAS,  а д а п т е р о в  ITA,  
з а г л у ш е к ,  к а б е л е й  и о т в е т н ы х  ч а с т е й  с о е д и н и т е л е й  н а  с т о й к а х ;  

i п р о т е р е т ь  б я з ь ю ,  с м о ч е н н о й  в с п и р т е ,  з а г р я з н е н н ы е  м е с т а  
а д а п т е р о в  SAS, а д а п т е р о в  ITA,  з а г л у ш е к ,  к а б е л е й ;

I о т в и н т и т ь  в и н т ы ,  к р е п я щ и е  з а д н и е  крышки к  с т о й к а м ;
I о т к р ы т ь  з а д н и е  крышки и б я з ь ю  (и л и  щ ё т к о й ) о ч и с т и т ь  
в е н т и л я ц и о н н ы е  п у т и  о т  пыли  и г р я з и .  При с и л ь н о м  з а г р я з н е н и и  
о ч и щ а т ь  п ри  помощи п ы л е с о с а  в р е ж и м е  в с а с ы в а н и я  с  м я г к и м  
н а к о н е ч н и к о м ,  ч т о б ы  н е  ц а р а п а т ь  о б о р у д о в а н и е ;

) з а к р ы т ь  з а д н и е  крышки и з а к р е п и т ь  в и н т а м и ;
) п р о т е р е т ь  щ ё т к о й ,  с м о ч е н н о й  в с п и р т е  и  б я з ь ю  л и ц е в ы е  
в е н т и л я ц и о н н ы е  р е ш е т к и  к а ж д о г о  и с т о ч н и к а  т о к а  F P C S . При с и л ь н о м  
з а г р я з н е н и и  о ч и щ а т ь  р е ш е т к и ,  н е  р а з б и р а я ,  п р и  помощи п ы л е с о с а  в 
р е ж и м е  в с а с ы в а н и я  с  м я г к и м  н а к о н е ч н и к о м ,  ч т о б ы  н е  ц а р а п а т ь  
р е ш е т к и ;

) о т к р у т и т ь  и  с д в и н у в  к р е п л е н и е  о с в о б о д и т ь  ф и л ь т р  к о м п ь ю т е р а .  
О ч и с т и т ь  ф и л ь т р  о т  пыли  и г р я з и .  При с и л ь н о м  з а г р я з н е н и и  
о ч и щ а т ь  ф и л ь т р ,  н е  р а з б и р а я ,  пр и  помощи п ы л е с о с а  в р еж им е  
в с а с ы в а н и я  с  м я г к и м  н а к о н е ч н и к о м ;

) у с т а н о в и т ь  ф и л ь т р  н а  м е с т о ;
) с о е д и н и т ь  к а б е л и ,  з а г л у ш к и ,  а д а п т е р ы  ITA,  а д а п т е р ы  SAS, 
р у к о в о д с т в у я с ь  д о к у м е н т о м  ФТКС.4 1 1 7 1 3 . 149Э4 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  
С х ем а  э л е к т р и ч е с к а я  с о е д и н е н и й ;

) в ы п о л н и т ь  в з а и м н ы е  с о е д и н е н и я  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  и з д е л и я ,  
р у к о в о д с т в у я с ь  д о к у м е н т а м и :
-  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 149Э4 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С х е м а  э л е к т р и ч е с к а я  

с о е д и н е н и й ;
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-  ФТКС.4 1 1 7 1 3 . 149МЧ С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  Монтажный ч е р т е ж ;  
а т а к ж е  э к с п л у а т а ц и о н н ы м и  д о к у м е н т а м и  н а  п о к у п н ы е  с о с т а в н ы е  
ч а с т и  и з д е л и я ;

20 )  п о д г о т о в и т ь  и з д е л и е  к р а б о т е ,  р у к о в о д с т в у я с ь  у к а з а н и я м и  
р а з д е л а  9 .

Д е й с т в и я  д л я  ИАБ:

евнСОЧ
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1) в ы к л ю ч и т ь  в с е  с о с т а в н ы е  ч а с т и  и з д е л и я ;
2) о т с о е д и н и т ь  в и л к и  в с е х  с е т е в ы х  к а б е л е й  и з д е л и я  о т  с е т и ;
3) о т с о е д и н и т ь  в с е  о т с о е д и н я е м ы е  к а б е л и  о т  в с е х  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  

и з д е л и я ;
4) о т с о е д и н и т ь  к а б е л и  в с е х  а д а п т е р о в  BSS о т  а д а п т е р о в  ITA с т о е к ;
5) о т с о е д и н и т ь  в с е  з а г л у ш к и ,  к а б е л и ,  а д а п т е р ы  ITA и а к к у р а т н о  

с л о ж и т ь  и х  н а  з а р а н е е  п о д г о т о в л е н н о м  с т о л е ;
6) о ч и с т и т ь  о т  пыли  в с е  д о с т у п н ы е  п о в е р х н о с т и  а д а п т е р о в  ITA,  

з а г л у ш е к ,  к а б е л е й ;
7) с о б л ю д а я  о с т о р о ж н о с т ь ,  п р о т е р е т ь  б я з ь ю  (и л и  щ ё т к о й ) ,  с м о ч е н н о й  

в с п и р т е ,  к о н т а к т ы  с о е д и н и т е л е й  а д а п т е р о в  IT A ,  з а г л у ш е к ,  
к а б е л е й  и о т в е т н ы х  ч а с т е й  с о е д и н и т е л е й  н а  с т о й к а х ;

8) п р о т е р е т ь  б я з ь ю ,  с м о ч е н н о й  в с п и р т е ,  з а г р я з н е н н ы е  м е с т а  
а д а п т е р о в  IT A ,  з а г л у ш е к ,  к а б е л е й ;

9) о т в и н т и т ь  в и н т ы ,  к р е п я щ и е  з а д н и е  крышки к  с т о й к а м ;
10)  о т к р ы т ь  з а д н и е  крышки и б я з ь ю  ( и л и  щ ё т к о й ) о ч и с т и т ь  

в е н т и л я ц и о н н ы е  п у т и  о т  пыли и г р я з и .  При с и л ь н о м  з а г р е з н е н и и  
о ч и щ а т ь  п р и  помощи п ы л е с о с а  в р е ж и м е  в с а с ы в а н и я  с  м я г к и м  
н а к о н е ч н и к о м ,  ч т о б ы  н е  ц а р а п а т ь  о б о р у д о в а н и е ;

11)  з а к р ы т ь  з а д н и е  крышки и з а к р е п и т ь  в и н т а м и ;
12) о т к р у т и т ь  и  с д в и н у в  к р е п л е н и е  о с в о б о д и т ь  ф и л ь т р  к о м п ь ю т е р а .  

О ч и с т и т ь  ф и л ь т р  о т  пыли  и г р я з и .  При с и л ь н о м  з а г р я з н е н и и  
о ч и щ а т ь  ф и л ь т р ,  н е  р а з б и р а я ,  п р и  помощи п ы л е с о с а  в р еж им е  
в с а с ы в а н и я  с  м я г к и м  н а к о н е ч н и к о м ;

1 3 ) у с т а н о в и т ь  ф и л ь т р  н а  м е с т о ;
14)  о т к р у т и т ь  к р е п я щ и е  в и н т ы  в с е х  ф и л ь т р о в ы х  кры шек н а  п е р е д н е й  

п а н е л и  с т о е к  и  с н я т ь  и х  (POWER CONTROL, POWER SCALING, 
ELECTRONIC LOAD). О с в о б о д и т ь  ф и л ь т р ы ,  п р о м ы т ь  и х  в т е п л о й  в о д е ,  
в ы с у ш и т ь  и  у с т а н о в и т ь  н а  м е с т о .  П р и к р у т и т ь  ф и л ь т р о в ы е  крышки на 
м е с т о ;

1 5 ) п р о т е р е т ь  щ ё т к о й ,  с м о ч е н н о й  в с п и р т е  и  б я з ь ю  л и ц е в у ю  
в е н т и л я ц и о н н ы е  р е ш е т к и  и с т о ч н и к а  SGA, POWER CONTROL, POWER 
SCALING, ELECTRONIC LOAD. При с и л ь н о м  з а г р е з н е н и и  о ч и щ а т ь  
р е ш е т к у ,  н е  р а з б и р а я ,  п р и  помощи п ы л е с о с а  в р е ж и м е  в с а с ы в а н и я  с 
м я г к и м  н а к о н е ч н и к о м ,  ч т о б ы  н е  ц а р а п а т ь  р е ш е т к у ;

16)  с о е д и н и т ь  к а б е л и ,  з а г л у ш к и ,  а д а п т е р ы  ITA р у к о в о д с т в у я с ь  
д о к у м е н т о м  ФТКС.4 1 1 7 1 3 . 149Э4 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С х ема  
э л е к т р и ч е с к а я  с о е д и н е н и й ;

17)  в ы п о л н и т ь  в з а и м н ы е  с о е д и н е н и я  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  и з д е л и я ,  
р у к о в о д с т в у я с ь  д о к у м е н т а м и :
-  ФТКС.4 1 1 7 1 3 . 149Э4 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С х е м а  э л е к т р и ч е с к а я  

с о е д и н е н и й ;
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-  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 149МЧ С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  Монтажный ч е р т е ж ;  
а т а к ж е  э к с п л у а т а ц и о н н ы м и  д о к у м е н т а м и  н а  п о к у п н ы е  с о с т а в н ы е  
ч а с т и  и з д е л и я ;

18)  п о д г о т о в и т ь  и з д е л и е  к р а б о т е ,  р у к о в о д с т в у я с ь  у к а з а н и я м и  
р а з д е л а  9 .

Д е й с т в и я  д л я  ИПАБ:
1) в ы к л ю ч и т ь  в с е  с о с т а в н ы е  ч а с т и  и з д е л и я ;
2) о т с о е д и н и т ь  в и л к и  в с е х  с е т е в ы х  к а б е л е й  и з д е л и я  о т  с е т и ;
3) о т с о е д и н и т ь  в с е  о т с о е д и н я е м ы е  к а б е л и  о т  в с е х  с о с т а в н ы х  ч а с т е й  

и з д е л и я ;
4) о т к р у т и т ь  и  с д в и н у в  к р е п л е н и е  о с в о б о д и т ь  ф и л ь т р  к о м п ь ю т е р а .  

О ч и с т и т ь  ф и л ь т р  о т  пыли  и г р я з и .  При с и л ь н о м  з а г р я з н е н и и  
о ч и щ а т ь  ф и л ь т р ,  н е  р а з б и р а я ,  п р и  помощи п ы л е с о с а  в р еж им е  
в с а с ы в а н и я  с  м я г к и м  н а к о н е ч н и к о м ;

5) у с т а н о в и т ь  ф и л ь т р  н а  м е с т о ;
6) п о д г о т о в и т ь  и з д е л и е  к  р а б о т е ,  р у к о в о д с т в у я с ь  у к а з а н и я м и  

р а з д е л а  9 .

П р о в е р к у  и з а т я ж к у  к о н т а к т н ы х  в и н т о в  р а з ъ е м о в  в с е т е в ы х  к а б е л я х  
ИБФ и ИАБ п р о в о д и т ь  следую щ им о б р а з о м :

1) р а з о б р а т ь  в и л к и  и р о з е т к и  с е т е в ы х  к а б е л е й  SAS,  BSS,  ИНШ, ИПАБ, 
СЭ63;

2) з а т я н у т ь  в и н т ы ,  прижимающие с и л о в ы е  п р о в о д а ;
3) с о б р а т ь  в и л к и  и р о з е т к и  с е т е в ы х  к а б е л е й .

Т е х н о л о г и ч е с к а я  к а р т а  б

П р о в е р к а  э к с п л у а т а ц и о н н ы х  д о к у м е н т о в  
С р е д с т в а  и з м е р е н и я :  н е т .
И н с т р у м е н т :  н е т .
Р а с х о д н ы е  м а т е р и а л ы :  н е т .

Д е й с т в и я :
1) п р о в е р и т ь  н а л и ч и е  э к с п л у а т а ц и о н н ы х  д о к у м е н т о в  по в е д о м о с т и  

э к с п л у а т а ц и о н н ы х  д о к у м е н т о в  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 1 4 9ВЭ,
2) п р о в е р и т ь  с в о е в р е м е н н о с т ь  в н е с е н и я  н е о б х о д и м ы х  з а п и с е й  в 

ф о р м у л я р  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 1 4 9 Ф 0 .
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15 Хранение

1 5 . 1  И з д е л и е  д о л ж н о  х р а н и т ь с я  в с к л а д с к и х  у с л о в и я х  в ш т а т н о й  
у п а к о в к е  и  т р а н с п о р т н о й  т а р е ,  в к о т о р о й  и з д е л и е  п о с т а в л я ю т с я  
и з г о т о в и т е л е м .

С к л а д с к и е  у с л о в и я :
1) т е м п е р а т у р а  в о з д у х а  о т  плюс 5 д о  плюс 35 °С;
2) о т н о с и т е л ь н а я  в л а ж н о с т ь  в о з д у х а  н е  б о л е е  80 % пр и  

т е м п е р а т у р е  25  °С;
3) в о з д у х  н е  д о л ж е н  с о д е р ж а т ь  п ы л и ,  п а р о в  к и с л о т ,  щ е л о ч е й  

и д р у г и х  а г р е с с и в н ы х  п р и м е с е й .

П р и м е ч а н и е  -  Д и а п а з о н  т е м п е р а т у р ы  х р а н е н и я  с т о е к  SAS и BSS о т  
м и н у с  4 0 °С д о  плюс 70 °С.

1 5 . 2  При х р а н е н и и  в ш т а т н о й  у п а к о в к е  в с к л а д с к и х  у с л о в и я х  и з д е л и е  
д о п у с к а е т  х р а н е н и е  в т е ч е н и е  н е  б о л е е  д в у х  л е т .

1 5 . 3  И з д е л и е ,  у п а к о в а н н о е  в т р а н с п о р т н у ю  т а р у ,  д о л ж н о  х р а н и т ь с я  с 
с о б л ю д е н и е м  т р е б о в а н и й  м а н и п у л я ц и о н н ы х  з н а к о в ,  н а н е с е н н ы х  н а  т а р у .

1 5 . 4  При п е р е р ы в е  в э к с п л у а т а ц и и  и з д е л и я ,  у с т а н о в л е н н о г о  на  
р а б о ч е м  м е с т е ,  н е о б х о д и м о  о т с о е д и н и т ь  о т  с е т и  п и т а н и я  и о т  с о с т а в н ы х  
ч а с т е й  и з д е л я  к а б е л и  с е т е в о г о  п и т а н и я ,  о б е с п е ч и в  с о х р а н н о с т ь  в с е х  
о т с о е д и н е н н ы х  к а б е л е й  н а  в р е м я  п е р е р ы в а  в э к с п л у а т а ц и и  и з д е л и я .

В т е ч е н и и  в с е г о  п е р е р ы в а  в э к с п л у а т а ц и и  и з д е л и я  н е о б х о д и м о  
в ы п о л н я т ь  в с е  в ид ы  т е х н и ч е с к о г о  о б с л у ж и в а н и я  и з д е л и й  в с о о т в е т с т в и и  с 
и х  п е р и о д и ч н о с т ь ю ,  к р о м е  о п е р а ц и й ,  о п и с а н н ы х  в т е х н о л о г и ч е с к и х  к а р т а х  
2, 3 и  5 .
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16 Транспортирование

1 6 . 1  И з д е л и е ,  у п а к о в а н н о е  в ш т а т н у ю  у п а к о в к у  и т р а н с п о р т н у ю  т а р у ,  
м о ж е т  т р а н с п о р т и р о в а т ь с я  сл ед ую щ ими в и д а м и  т р а н с п о р т а  с  с о б л ю д е н и е м  
т р е б о в а н и й  м а н и п у л я ц и о н н ы х  з н а к о в ,  н а н е с е н н ы х  н а  т а р у :

-  ж е л е з н о д о р о ж н ы м  т р а н с п о р т о м  в з а к р ы т ы х  в а г о н а х  н а  любые 
р а с с т о я н и я  с о  с к о р о с т я м и ,  д о п у с т и м ы м и  н а  ж е л е з н о д о р о ж н о м  т р а н с п о р т е ;

-  в о з д у ш н ы м  т р а н с п о р т о м  в з а к р ы т ы х  г е р м е т и ч н ы х  о т с е к а х  н а  любые 
р а с с т о я н и я  б е з  о г р а н и ч е н и я  с к о р о с т и  и в ы с о т ы  п о л е т а ;

-  а в т о м о б и л ь н ы м  т р а н с п о р т о м  в з а к р ы т ы х  ф у р г о н а х :
1) по д о р о г а м  1 - 3  к а т е г о р и и  -  н а  р а с с т о я н и е  д о  2 0 0 0  км 

с о  с к о р о с т ь ю  д о  60 к м / ч ;
2) по д о р о г а м  4 ,  5 к а т е г о р и и  -  н а  р а с с т о я н и е  д о  1 0 0 0  км 

с о  с к о р о с т ь ю  д о  20 к м / ч .

1 6 . 2  При т р а н с п о р т и р о в а н и и  т р а н с п о р т н а я  т а р а  с  и з д е л и е м  д о л ж н а  
б ы т ь  н а д е ж н о  з а к р е п л е н а  к р е п л е н и я м и ,  искл ючаю щи ми  е е  п е р е м е щ е н и е  
о т н о с и т е л ь н о  т р а н с п о р т н о г о  с р е д с т в а  п р и  в о з д е й с т в и и  м е х а н и ч е с к и х  
н а г р у з о к .

1 6 . 3  Д о п у с к а е т с я  т р а н с п о р т и р о в а н и е  и з д е л и я  в ш т а т н о й  у п а к о в к е  
и з г о т о в и т е л я  п р и  т е м п е р а т у р е  о круж аю щ ей  с р е д ы  о т  м и н у с  50 д о  плюс 
50 °С и о т н о с и т е л ь н о й  в л а ж н о с т и  д о  98 % п р и  т е м п е р а т у р е  25 °С .

Д а в л е н и е  о к р у ж а ю щ е г о  в о з д у х а  д о л ж н о  с о о т в е т с т в о в а т ь  н о р м а м ,  
п р и н я т ы м  д л я  д а н н о г о  в и д а  т р а н с п о р т а .
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Приложение А
(справочное)

Номер крейта  и координаты модулей изделия

А . 1  Номер к р е й т а  СЭбЗ -  1 ( е д и н с т в е н н ы й ) .  Л о г и ч е с к и й  а д р е с  0 x 1 0 .

А . 2 К о о р д и н а т ы  м о д у л е й  и м е з о н и н о в  ( к р е й т / с л о т / п о з и ц и я )  -  в 
с о о т в е т с т в и и  с  р а с п о л о ж е н и е м  ФТКС. 4 1 1 2 5 9 . 142Э4  БЭ128 С хем а  
э л е к т р и ч е с к а я  с о е д и н е н и й .

А . З  Л о г и ч е с к и е  а д р е с а  м о д у л е й  БЭ128 у с т а н а в л и в а ю т с я  п р о г р а м м о й  
м е н е д ж е р о м  р е с у р с о в  ( R e s m a n ) .

П е р е к л ю ч а т е л ь  а д р е с а  в м о д у л я х  у с т а н о в л е н  в п о л о ж е н и е  « в с е  е д и н и ц ы »  
( OxFF) .

А. 4 У с т а н о в к а  с т а т и ч е с к о г о  л о г и ч е с к о г о  а д р е с а  м о д у л я

С т а т и ч е с к и й  л о г и ч е с к и й  а д р е с  м о д у л я  о п р е д е л я е т с я  д в о и ч н ы м  к о д о м ,  
у с т а н а в л и в а е м ы м  д в и ж к а м и  п е р е к л ю ч а т е л я  S2 ( с м .  р и с у н о к  А . 1 ) .

Младший р а з р я д  а д р е с а  о п р е д е л я е т с я  п о л о ж е н и е м  п е р в о г о  д в и ж к а  
п е р е к л ю ч а т е л я ,  а с т а р ш и й  р а з р я д  а д р е с а  -  п о л о ж е н и е м  в о с ь м о г о  д в и ж к а  
п е р е к л ю ч а т е л я .

П о л о ж е н и е  д в и ж к а  п е р е к л ю ч а т е л я  « В в е р х »  с о о т в е т с т в у е т  л о г и ч е с к о й  
е д и н и ц е  в р а з р я д е  а д р е с а ,  а  п о л о ж е н и е  д в и ж к а  п е р е к л ю ч а т е л я  « В н и з »  
с о о т в е т с т в у е т  л о г и ч е с к о м у  нулю в р а з р я д е  а д р е с а .
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Соединитель X 1

а)  П рим ер  1 -  У с т а н о в к и  с т а т и ч е с к о г о  л о г и ч е с к о г о  а д р е с а  1

Соединитель X 1

б) П р и м ер  2 -  У с т а н о в к а  с т а т и ч е с к о г о  л о г и ч е с к о г о  а д р е с а  16 

Р и с у н о к  А . 1  -  При меры у с т а н о в к и  с т а т и ч е с к о г о  л о г и ч е с к о г о  а д р е с а  м о д у л я

Ф ТКС .411713.149РЭ
Лист

61
Изм. Лист N докум. Подп. Дата

Форма 2а___________ ГОСТ 2.104__________________Копировал___________________________________ Формат А4



И
нв

. 
N 

по
дп

. 
П

од
п.

 
и 

да
та

 
Вз

ам
. 

ин
в.

 N 
И

нв
. 

N 
ду

бл
. 

П
од

п.
 

и 
да

та

Приложение Б
(обязательное)

Порядок включения и выключения изделия

ВНИМАНИЕ! Между м о м е н т о м  в ы к л ю ч е н и я  л ю бой  с о с т а в н о й  ч а с т и  и з д е л и я  
и  м о м е н т о м  е е  о ч е р е д н о г о  в к л ю ч е н и я ,  а т а к ж е  м е ж д у  м о м е н т о м  в к л ю ч е н и я  
л ю бой  с о с т а в н о й  ч а с т и  и з д е л и я  и  м о м е н т о м  е е  в ы к л ю ч е н и я  д о л ж н а  быть  
в ы д е р ж а н а  п а у з а  н е  м е н е е  10 с е к у н д .

В к л ю ч е н и е  и  в ы к л ю ч е н и е  п о к у п н ы х  СЧ п р о и з в о д и т ь  в с о о т в е т с т в и и  с 
у к а з а н и я м и  в р у к о в о д с т в а х  по э к с п л у а т а ц и и  н а  э т и  СЧ.

Б . 1  В к л ю ч е н и е  с и с т е м ы  в ы п о л н я т ь  в с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :

1) п о д а т ь  п и т а н и е  н а  СЧ с и с т е м ы ,  в к л ю ч и в  т у м б л е р ы  СВ1 с о  с т о р о н ы  
з а д н и х  с т е н о к  ( р ы ч а г  т у м б л е р а  в в е р х  -  п о л о ж е н и е  В К Л ) ;

2) в к л ю ч и т ь  ИБП с т о й к и  э л е к т р о н н о й  СЭбЗ ( у д е р ж и в а т ь  к н о п к у  
в к л ю ч е н и я / в ы к л ю ч е н и я  «О» б о л е е  3 с е к у н д  п р и  э т о м  н а  д и с п л е е  
«UPS o n  s t a n d b y »  з а м е н и т  «UPS s t a r t i n g » .  П о с л е  п о я в л е н и я  на  
д и с п л е е  «UPS o n  l i n e »  и  и н д и к а ц и и  ~ ( р а б о т а  о т  с е т и ) -  ИБП к 
р а б о т е  г о т о в ;

3) в к л ю ч и т ь  к р е й т  в СЭбЗ т у м б л е р о м  POWER в п о л о ж е н и е  « I » ;
4) в к л ю ч и т ь  и с т о ч н и к  п и т а н и я  N6 70 1A  т у м б л е р о м  L i n e  в п о л о ж е н и е  

« I »;
5) в к л ю ч и т ь  ИБП у п р а в л я ю щ е г о  к о м п ь ю т е р а  р а б .  м е с т а  1 к н о п к о й  

«POWER ON» и  д о ж д а т ь с я  о к о н ч а н и я  м и г а н и я  и н д и к а т о р а  д о  
у с т а н о в л е н и я  п о с т о я н н о г о  с в е ч е н и я ;

6) в к л ю ч и т ь  у п р а в л я ю щ и й  к о м п ь ю т е р ,  у б е д и т ь с я  в о т с у т с т в и и  
с о о б щ е н и й  о б  о ш и б к а х  с а м о т е с т и р о в а н и я  и з а г р у з к и  о п е р а ц и о н н о й  
с и с т е м ы ;

7) в к л ю ч и т ь  с е т е в о й  а д а п т е р  к о м п ь ю т е р а  р а б .  м е с т а  2 к н о п к о й  
«POWER ON» и д о ж д а т ь с я  о к о н ч а н и я  м и г а н и я  и н д и к а т о р а  до 
у с т а н о в л е н и я  п о с т о я н н о г о  с в е ч е н и я ;

8) в к л ю ч и т ь  ПЭВМ, у б е д и т ь с я  в о т с у т с т в и и  с о о б щ е н и й  о б  о ш и б к а х  
с а м о т е с т и р о в а н и я  у п р а в л я ю щ е й  ЭВМ и  з а г р у з к и  о п е р а ц и о н н о й  
с и с т е м ы ;

9) в к о м п ь ю т е р ы  SAS,  BSS,  2СН SAS в в е с т и  п а р о л ь  « o v e r r i d e » ;
10)  у б е д и т ь с я  в о т с у т с т в и и  с о о б щ е н и й  о б  о ш и б к а х  с а м о т е с т и р о в а н и я  

ЭВМ SAS, B S S , 2СН SAS и з а г р у з к и  о п е р а ц и о н н ы х  с и с т е м ;
11)  в СЧ б е з  к о м п ь ю т е р а  -  ИНШ в к л ю ч и т ь  в с е  с е т е в ы е  п е р е к л ю ч а т е л и  

н а  л и ц е в ы х  п а н е л я х .

П р и м е ч а н и е  -  Р а з р е ш а е т с я  в к л ю ч а т ь  СЧ с и с т е м ы  по о т д е л ь н о с т и .
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1) в к о м п ь ю т е р а х  СЧ з а к р ы т ь  в с е  п р о г р а м м ы  и з а в е р ш и т ь  р а б о т у  ОС;
2) в СЧ б е з  к о м п ь ю т е р а  в ы к л ю ч и т ь  в с е  с е т е в ы е  п е р е к л ю ч а т е л и  н а  

л и ц е в ы х  п а н е л я х ;
3) в ы к л ю ч и т ь  ИБП с т о й к и  э л е к т р о н н о й  СЭбЗ ( у д е р ж и в а т ь  к н о п к у  

в к л ю ч е н и я / в ы к л ю ч е н и я  «О» б о л е е  5 с е к у н д  п р и  э т о м  н а  д и с п л е е  «UPS o n  
s t a n d b y »  з а м е н и т  «UPS o n  l i n e »  и  п о г а с н е т  и н д и к а ц и я  ~ ( р а б о т а  о т  
с е т и ) ;

4) с н я т ь  п и т а н и е  н а  СЧ с и с т е м ы ,  вы к лю ч и в  т у м б л е р ы  СВ1 с о  с т о р о н ы  
з а д н и х  с т е н о к  ( р ы ч а г  т у м б л е р а  в н и з  -  п о л о ж е н и е  ВЫКЛ);

5) ИБП СЭбЗ в т е ч е н и и  м и н у т ы  б у д е т  п о д а в а т ь  з в у к о в о й  с и г н а л  о б  
и с ч е з н о в е н и и  с е т е в о г о  н а п р я ж е н и я  н а  е г о  в х о д е ;

6) в ы й т и  и з  о п е р а ц и о н н ы х  с и с т е м  к о м п ь ю т е р о в  р а б .  м е с т  1 и  2 ,  
у б е д и т ь с я ,  ч т о  п о г а с л и  э к р а н ы  м о н и т о р о в ;

7) в ы к л ю ч и т ь  ИБП у п р а в л я ю щ е г о  к о м п ь ю т е р а  р а б о ч е г о  м е с т а  №1 и 
с е т е в о й  а д а п т е р  к о м п ь ю т е р а  р а б о ч е г о  м е с т а  №2.

Б . З  В к л ю ч е н и е  с т о е к  ИБФ (SAS)

Б . 3 . 1  П о д г о т о в к а  к  в кл ю че н и ю

Б .  3 . 1 . 1  С о е д и н и т е  с т о й к и  в с о о т в е т с т в и и  с  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 1 4 9 Э 4 .

Б . 3 . 2  В к л ю ч е н и е  ИБФ в ы п о л н я т ь  в с л ед у ю щ е м  п о р я д к е :

1) в к л ю ч и т ь  т у м б л е р ы  с е т е в о г о  п и т а н и я  АС п а н е л е й  в с е х  с т о е к  SAS;
2) в ы д в и н у т ь  к о н с о л ь н ы е  э к р а н ы  и к л а в и а т у р ы ;
3) п о с л е  з а г р у з к и  к о м п ь ю т е р о в ,  в в е с т и  п а р о л ь  « o v e rr id e »  ( l o g i n  

з а г р у ж а е т с я  а в т о м а т и ч е с к и ) ;
4) а к т и в и р о в а т ь  п р о г р а м м у  WINSAS ( ц в е т  к а н а л о в  н а  п а н е л и  д о л ж е н  

б ы т ь  к р а с н ы м ) ;
5) н а ж а т ь  з е л е н у ю  к н о п к у  SYSTEM POWER ON н а  п е р е д н е й  п а н е л и  

к а ж д о й  с т о й к и  SAS, н е  д о п у с к а я  д л и т е л ь н ы х  и н т е р в а л о в  м е ж д у  в к л ю ч е н и я м и  
с т о е к .  И с т о ч н и к и  т о к а  н а ч н у т  с а м о к о н т р о л ь .  П о с л е  у с п е ш н о г о  з а в е р ш е н и я  
с а м о к о н т р о л я  ц в е т  к а н а л о в  н а  п а н е л и  д о л ж е н  с т а т ь  с е р ы м ;

6) ИБФ г о т о в а  к  и с п о л ь з о в а н и ю .

Б . 4 В к л ю ч е н и е  с т о е к  ИАБ (BSS)

Б . 4 . 1  П о д г о т о в к а  к  в к л ю че н и ю

Б .  4 . 1 . 1  С о е д и н и т е  с т о й к и  в с о о т в е т с т в и и  с  ФТКС.4 1 1 7 1 3 . 1 4 9 Э 4 .

Б . 4 . 2  В к л ю ч е н и е  ИАБ в ы п о л н я т ь  в с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :

1) в к л ю ч и т ь  т у м б л е р ы  с е т е в о г о  п и т а н и я  с т о е к ;
2) в ы д в и н у т ь  к о н с о л ь н ы е  э к р а н  и к л а в и а т у р у ;

Б . 2 В ы клю чение и з д е л и я  в ы п о л н я т ь  в сл ед у ю щ ем  п о р я д к е :
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3)  п о с л е  з а г р у з к и  к о м п ь ю т е р а ,  в в е с т и  п а р о л ь  « o v e rr id e »  ( l o g i n  
з а г р у ж а е т с я  а в т о м а т и ч е с к и ) ;

4) а к т и в и р о в а т ь  п р о г р а м м у  WINBAT ( ц в е т  к а н а л о в  н а  п а н е л и  д о л ж е н  
б ы т ь  к р а с н ы м ) ;

5) н а ж а т ь  з е л е н у ю  к н о п к у  SYSTEM POWER ON н а  п е р е д н е й  п а н е л и  
с т о й к и  BSS;

6) с и с т е м а  BSS н а ч н е т  с а м о к о н т р о л ь .  П о с л е  у с п е ш н о г о  з а в е р ш е н и я  
с а м о к о н т р о л я  ц в е т  к а н а л о в  н а  п а н е л и  д олж ны  с т а т ь  з е л е н ы м ;

7) ИАБ г о т о в а  к и с п о л ь з о в а н и ю .

Б . 5 В к л ю ч е н и е  с т о й к и  ИНШ 

Б . 5 . 1  П о д г о т о в к а  к в кл ю че н и ю

Б . 5 . 1 . 1  С о е д и н и т е  с т о й к у  в с о о т в е т с т в и и  с  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 1 4 9 Э 4 .

Б . 5 . 2  В к л ю ч е н и е  ИНШ в ы п о л н я т ь  в с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :

1) в к л ю ч и т ь  т у м б л е р  с е т е в о г о  п и т а н и я  с т о й к и ;
2) в к л ю ч и т ь  т у м б л е р ы  п и т а н и я  н а  к а ж д о й  ELOAD;
3) ИНШ г о т о в  к и с п о л ь з о в а н и ю .

Б . б  В к л ю ч е н и е  с т о й к и  ИПАБ 

Б . 6 . 1  П о д г о т о в к а  к  в кл ю че н и ю

Б . 6 . 1 . 1  С о е д и н и т е  с т о й к у  в с о о т в е т с т в и и  с  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 1 4 9 Э 4 .

Б . 6 . 2  В к л ю ч е н и е  ИПАБ в ы п о л н я т ь  в с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :

1) в к л ю ч и т ь  т у м б л е р  с е т е в о г о  п и т а н и я  с т о й к и ;
2) в ы д в и н у т ь  к о н с о л ь н ы е  э к р а н ы  и к л а в и а т у р ы ;
3) п о с л е  з а г р у з к и  к о м п ь ю т е р о в ,  в в е с т и  п а р о л ь  « o v e rr id e »  ( l o g i n  

з а г р у ж а е т с я  а в т о м а т и ч е с к и ) ;
4) а к т и в и р о в а т ь  п р о г р а м м у  WINSAS ( ц в е т  к а н а л о в  н а  п а н е л и  д о л ж е н  

б ы ть  к р а с н ы м ) .
5) п о с л е  у с п е ш н о г о  з а в е р ш е н и я  с а м о к о н т р о л я  ц в е т  к а н а л о в  н а  п а н е л и  

д о л ж е н  с т а т ь  с е р ы м ;
6) ИПАБ г о т о в  к  и с п о л ь з о в а н и ю .

Б . 7 В ы к л ю ч ен и е  ИБФ ( с т о е к  SAS)

Б . 7 . 1  В ы к л ю ч ен и е  ИБФ в ы п о л н я т ь  в с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :

1) н а ж м и т е  к р а с н у ю  к н о п к у  SYSTEM POWER OFF н а  с т о й к е ;
2) з а к р о й т е  в с е  о к н а  п р о г р а м м ы  и м и т а т о р а  с о л н е ч н ы х  б а т а р е й ;
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3) н а ж м и т е  к н о п к у  П у с к ,  н а  п а н е л и  з а д а ч  W i n d o w s ,  и  в ы б е р е т е  т а м  
п у н к т  З а в е р ш е н и е  р а б о т ы ;

4) в д и а л о г о в о м  о к н е ,  н е о б х о д и м о  в ы б р а т ь  Выключить  к о м п ь ю т е р ,  и 
п о с л е  э т о г о  н а ж а т ь  ОК и л и  н а ж а т ь  [ E n t e r ] ;

5) п о с л е  т о г о  к а к  к о м п ь ю т е р  з а в е р ш и т  р а б о т у ,  в ы к л ю ч и т ь  с е т е в ы е  
т у м б л е р ы  н а  з а д н и х  АС п а н е л я х  с т о е к .

Б . 8 В ы к л ю ч ен и е  ИАБ ( с т о й к и  BSS)

Б . 8 . 1  В ы к л ю ч ен и е  ИАБ в ы п о л н я т ь  в с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :
1) н а ж м и т е  к р а с н у ю  к н о п к у  SYSTEM POWER OFF н а  с т о й к е ;
2) з а к р о й т е  в с е  о к н а  п р о г р а м м ы  и м и т а т о р а  а к к у м у л я т о р н ы х  б а т а р е й ;
3) н а ж м и т е  к н о п к у  П у с к ,  н а  п а н е л и  з а д а ч  W i n d o w s ,  и  в ы б е р е т е  т а м  

п у н к т  З а в е р ш е н и е  р а б о т ы ;
4) в д и а л о г о в о м  о к н е  н е о б х о д и м о  в ы б р а т ь  Вык лючить  к о м п ь ю т е р  и 

п о с л е  э т о г о  н а ж а т ь  ОК и л и  н а ж а т ь  [ E n t e r ] ;
5) п о с л е  т о г о  к а к  к о м п ь ю т е р  з а в е р ш и т  р а б о т у ,  в ы к л ю ч и т ь  с е т е в о й  

т у м б л е р  н а  з а д н е й  АС п а н е л и  с т о й к и .

Б . 9 В ы к л ю ч ен и е  ИНШ

Б . 9 . 1  В ы к л ю ч ен и е  ИНШ в ы п о л н я т ь  в с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :
1) в ы к л ю ч и т ь  т у м б л е р ы  п и т а н и я  н а  к а ж д о й  ELOAD;
2) в ы к л ю ч и т ь  т у м б л е р  с е т е в о г о  п и т а н и я  с т о й к и .

Б . 10 В ы к л ю ч ен и е  ИПАБ

Б . 1 0 . 1  В ы к л ю ч ен и е  ИПАБ в ы п о л н я т ь  в с л е д у ю щ е м  п о р я д к е :

1) з а к р о й т е  в с е  о к н а  п р о г р а м м ы  и м и т а т о р а  с о л н е ч н ы х  б а т а р е й ;
2) н а ж м и т е  к н о п к у  П у с к ,  н а  п а н е л и  з а д а ч  W i n d o w s ,  и  в ы б е р е т е  т а м  

п у н к т  З а в е р ш е н и е  р а б о т ы ;
3) в д и а л о г о в о м  о к н е ,  н е о б х о д и м о  в ы б р а т ь  Вык лючить  к о м п ь ю т е р ,  и 

п о с л е  э т о г о  н а ж а т ь  ОК и л и  н а ж а т ь  [ E n t e r ]  ;
4) п о с л е  т о г о  к а к  к о м п ь ю т е р  з а в е р ш и т  р а б о т у ,  в ы к л ю ч и т ь  с е т е в ы е  

т у м б л е р ы  н а  з а д н и х  АС п а н е л я х  с т о е к .
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Приложение В
(справочное)

Порядок установки программ

В . 1  П о р я д о к  у с т а н о в к и  п р о г р а м м  я в л я е т с я  т и п о в ы м  д л я  о п е р а ц и о н н ы х  
с р е д  с е м е й с т в а  W i n d o w s .

В . 2 У с т а н о в к у  п р о г р а м м  н е о б х о д и м о  в ы п о л н я т ь  в сл ед у ю щ е й  
п о с л е д о в а т е л ь н о с т и :

1) в с т а в и т ь  к о м п а к т - д и с к  (CD) с  у с т а н а в л и в а е м ы м  ПО в CD-ROM 
у п р а в л я ю щ е й  ЭВМ;

2) п р и  э т о м  д о л ж н а  а в т о м а т и ч е с к и  з а п у с т и т ь с я  н а  и с п о л н е н и е  
п р о г р а м м а  у с т а н о в к и .  Е с л и  о п е р а ц и о н н а я  с р е д а  W in d o w s  не  
с к о н ф и г у р и р о в а н а  д л я  а в т о з а п у с к а  к о м п а к т - д и с к о в ,  н е о б х о д и м о  
з а п у с т и т ь  н а  и с п о л н е н и е  п р о г р а м м у  « s e t u p . e x e »  с 
у с т а н о в о ч н о г о  д и с к а ;

3) в ы п о л н и т ь  в с е  у к а з а н и я  п р о г р а м м ы  у с т а н о в к и  ( а в т о м а т и ч е с к и  
в ы в о д я т с я  н а  э к р а н  д и с п л е я ) . Д ля  у с т а н о в к и  п р о г р а м м ы  с 
п а р а м е т р а м и  по у м о л ч а н и ю  ( р е к о м е н д у е т с я  и м е н н о  э т о т  в а р и а н т )  
д о с т а т о ч н о  н а  ка ждый  з а п р о с  п р о г р а м м ы  у с т а н о в к и  в о к н е  
п р о г р а м м н о й  п а н е л и  « н а ж и м а т ь »  в п р о г р а м м н о й  п а н е л и  к н о п к у  
« N e x t » .

В . З  По з а в е р ш е н и ю  у с т а н о в к и  в меню « П у с к » \ « П р о г р а м м ы »  
а к т и в и з и р у е т с я  п р о г р а м м н а я  г р у п п а ,  с о о т в е т с т в у ю щ а я  у с т а н о в л е н н о й  
п р о г р а м м е .
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Приложение Г
(справочное)

Порядок запуска  программ на исполнение

Г .1  Д ля  СЭбЗ,  п о с л е  к а ж д о г о  в к л ю ч е н и я  к р е й т а ,  п е р е д  з а п у с к о м  
л ю бой  п р о г р а м м ы ,  н е о б х о д и м о  з а п у с т и т ь  н а  и с п о л н е н и е  п р о г р а м м у  м е н е д ж е р  
р е с у р с о в  VXI -  R e s o u r c e  M a n a g e r ,  е с л и  он  а в т о м а т и ч е с к и  н е  в ы з ы в а е т с я  
п р о г р а м м а м и  ППМ, ППВ.

Г . 2 Д ля  з а п у с к а  п р о г р а м м ы  м е н е д ж е р а  р е с у р с о в  VXI в с р е д е  W in d o w s  
н е о б х о д и м о  в меню « П у с к »  по дм е н ю  ПО и н т е р ф е й с а  VXI в ы б р а т ь  я р л ы к  
з а п у с к а е м о й  п р о г р а м м ы  ( н а п р и м е р ,  « R e s o u r c e  M a n a g e r »  и л и  « R e s M a n » ) .

Г . З  З а п у с к  н а  и с п о л н е н и е  л ю бой  п р о г р а м м ы  и з  меню « П у с к » :
В меню « П у с к »  н е о б х о д и м о  в ы б р а т ь  по дм ен ю  « В ы п о л н и т ь » .  В 

п о я в и в ш е м с я  о к н е  н е о б х о д и м о  н а ж а т ь  к н о п к у  « О б з о р » .  В о к н е  « О б з о р »  
н е о б х о д и м о  в ы б р а т ь  д и с к  и  п а п к у  м е с т о н а х о ж д е н и я  ф а й л а  з а п у с к а е м о й  
п р о г р а м м ы  и ,  о т м е т и в  ф а й л  з а п у с к а ,  н а ж а т ь  к н о п к у  « О т к р ы т ь » .  При э т о м  
с в е д е н и я  о р а з м е щ е н и и  и с п о л н я е м о г о  ф а й л а  п е р е м е щ а ю т с я  в к о м а н д н у ю  
с т р о к у  о к н а  « З а п у с к  п р о г р а м м ы » .  З а т е м  н е о б х о д и м о  н а ж а т ь  н а  к н о п к у  
«ОК»,  п р о г р а м м н ы й  ф а й л  з а п у с т и т с я  н а  и с п о л н е н и е .

Г . 4 З а п у с к  н а  и с п о л н е н и е  любой  п р о г р а м м ы  и з  п р о г р а м м ы  
« П р о в о д н и к » :

Из меню « П у с к » ,  в по дм ен ю  « П р о г р а м м ы » ,  в ы б р а т ь  п р о г р а м м у  
« П р о в о д н и к » .  В р а с к р ы в ш е м с я  о к н е  н е о б х о д и м о  в ы б р а т ь  д и с к  и  п а п к у  
м е с т о н а х о ж д е н и я  ф а й л а  з а п у с к а е м о й  п р о г р а м м ы .  У с т а н о в и т ь  у к а з а т е л ь  
м а н и п у л я т о р а  «мышь» н а  ф а й л  п р о г р а м м ы  и д в а ж д ы  н а ж а т ь  н а  л е в у ю  к н о п к у  
м а н и п у л я т о р а  «мышь».

Г . 5 У п р о с т и т ь  з а п у с к  п р о г р а м м  м о ж н о ,  п о м е с т и в  я р л ы к и  к  ним на 
« р а б о ч е м  с т о л е »  э к р а н а .  Д ля  э т о г о  н е о б х о д и м о  о б р а т и т ь с я  к  с п р а в о ч н о й  
с и с т е м е  W i n d o w s .

Для  з а п у с к а  п р о г р а м м ы  н а  и с п о л н е н и е  д о с т а т о ч н о  у с т а н о в и т ь  
у к а з а т е л ь  ( к у р с о р )  м а н и п у л я т о р а  «мышь» н а  я р л ы к  п р о г р а м м ы  и д в а ж д ы  
н а ж а т ь  л е в у ю  к н о п к у  м а н и п у л я т о р а  «мышь».
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П р и л о ж е н и е  Д 
( о б я з а т е л ь н о е )

П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  и з д е л и я  
( в х о д н о й  к о н т р о л ь )

Д . 1  П р о в е р к а  и з д е л и я  в р е ж и м е  «ОК п о д к л . »

В р е ж и м е  «ОК п о д к л . »  ( о б ъ е к т  к о н т р о л я  п о д к л ю ч ё н  ( п о д с о е д и н ё н )  к 
и з д е л и ю )  в ы п о л н я е т с я  п р о в е р к а  о б м е н а  дан н ы м и  м е ж д у  у п р а в л я ю щ е й  ЭВМ и 
в с е м и  м о д у л я м и  и м е з о н и н а м ,  у с т а н о в л е н н ы м и  в к р е й т  и з д е л и я .

При в ы п о л н е н и и  р е ж и м а  «ОК п о д к л . »  с о с т о я н и я  н а  вы х о д н ы х  л и н и я х  
м о д у л е й  и м е з о н и н о в ,  с о е д и н ё н н ы х  с  о б ъ е к т о м  к о н т р о л я ,  не  и з м е н я ю т с я .

Д . 1 . 1  П р о в е р к у  и з д е л и я  в р е ж и м е  «ОК п о д к л . »  в ы п о л н я т ь  в 
с л ед у ю щ е м  п о р я д к е :

1) в к л ю ч и т ь  и з д е л и е ,  р у к о в о д с т в у я с ь  п .  Б . 1  п р и л о ж е н и я  Б и 
п р и л о ж е н и е м  Г ,  в ы ж д а т ь  10 м и н у т ;

2) з а п у с т и т ь  н а  и с п о л н е н и е  п р о г р а м м у  п р о в е р к и  м о д у л е й  (ППМ) (см .  
ФТКС. 5 2 0 5 4 - 0 1  34 01 С и с т е м а  Т Е С Т -1 1 0 2  С и с т е м а  п р о в е р к и  
ф у н к ц и й  Р у к о в о д с т в о  о п е р а т о р а ) ;

3) п о с л е  и н и ц и а л и з а ц и и  и н с т р у м е н т о в  н а ж а т ь  «ОК»;
4) и с п о л н и т ь  р е ж и м  «ОК п о д к л . »  д л я  с и с т е м ы ,  н а ж а в  СТАРТ. 

Н а б л ю д а т ь  с о о б щ е н и я  п р о г р а м м ы  и п р о т о к о л  п р о в е р о к ;
5) в ы к л ю ч и т ь  и з д е л и е ,  р у к о в о д с т в у я с ь  п .  Б . 2 П р и л о ж е н и я  Б .

Р е з у л ь т а т  и с п ы т а н и й  с ч и т а т ь  п о л о ж и т е л ь н ы м ,  е с л и  п р и  п р о в е р к е  
р а б о т о с п о с о б н о с т и  и з д е л и я  н е  было  с о о б щ е н и й  о н е и с п р а в н о с т я х .

При н а л и ч и и  с о о б щ е н и й  о н е и с п р а в н о с т и ,  в о с с т а н о в и т ь  и з д е л и е ,  
р у к о в о д с т в у я с ь  у к а з а н и я м и  р а з д е л а  1 3 .

Е с л и  с р а з у  п о с л е  э т о й  п р о в е р к и  п о с л е д у е т  п р о в е р к а  и з д е л и я  в 
р е ж и м е  «ОК о т к л . 2 » ,  т о  и з д е л и е  можно н е  в к л ю ч а т ь .

Д . 2 П р о в е р к а  и з д е л и я  в р е ж и м е  «ОК о т к л .  2 »  ( в х о д н о й  к о н т р о л ь )

В р е ж и м е  «ОК о т к л .  2 »  ( о б ъ е к т  к о н т р о л я  о т к л ю ч е н  ( о т с о е д и н ё н )  о т  
СЭ63 ,  п о д р е ж и м  2 -  д л я  п р о в е р к и  и с п о л ь з у ю т с я  к а б е л и  и з  с о с т а в а  
п р и н а д л е ж н о с т е й  ЗИ П -0  и з д е л и я )  п р о в е р я е т с я  в ы п о л н е н и е  р е ж и м о в  
в о с п р о и з в е д е н и я  з а д а н н ы х  з н а ч е н и й  э л е к т р и ч е с к и х  в е л и ч и н ,  а т а к ж е  
ц е л о с т н о с т ь  ц е п е й  к о м м у т а ц и о н н ы х  п а н е л е й .

Д . 2 . 1  П р о в е р к а  р а б о т о с п о с о б н о с т и  СЭбЗ и ц е л о с т н о с т и  ц е п е й  
к о м м у т а ц и о н н о й  п а н е л е й .

Д.  2 . 1 . 1  П о д г о т о в к у  к п р о в е р к е  в ы п о л н я т ь  в с л ед у ю щ е м  п о р я д к е :

1 ) п о д г о т о в и т ь  с л ед у ю щ и е  к а б е л и  д л я  п р о в е р к и  и з  с о с т а в а  ЗИП -0 
и з д е л и я :

-  к а б е л ь  НЭ ФТ КС.6 8 5 6 2 1 . 3 7 0 ,
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-  к а б е л ь  ДТ ФТ КС.6 8 5 6 2 2 . 1 1 7 ,
-  к а б е л ь  ДН ФТКС. 6 8 5 6 2 3 . 1 9 8 ,
-  к а б е л ь  PWR ФТКС. 6 8 5 6 2 3 . 2 0 8 ,
-  к а б е л ь  ИКСЭПикуИАРК ФТКС. 6 8 5 6 2 4 . 2 3 8 ,
-  к а б е л ь  ИКСЭПикуИЭБ ФТКС. 6 8 5 6 2 5 . 2 1 0 ,
-  к а б е л ь  МКО ФТКС.6 8 5 6 6 1 . 0 7 5 .

Д . 2 . 1 . 2  П р о в е р к у  в ы п о л н я т ь  в с л ед у ю щ е м  п о р я д к е :

1 ) в к л ю ч и т ь  и з д е л и е ,  р у к о в о д с т в у я с ь  п .  Б . 1  п р и л о ж е н и я  Б и 
п р и л о ж е н и е м  Г ,  в ы ж д а т ь  10 м и н у т ;

2 ) з а п у с т и т ь  н а  и с п о л н е н и е  п р о г р а м м у  п р о в е р к и  м о д у л е й  (ППМ)
(См. ФТКС. 5 2 0 5 4 - 0 1  34 01 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С и с т е м а  п р о в е р к и  

ф у н к ц и й .  Р у к о в о д с т в о  о п е р а т о р а ) ;
3 ) у б е д и т ь с я ,  ч т о  и н и ц и а л и з а ц и я  и н с т р у м е н т о в  п р о ш л а  у с п е ш н о  и 

н а ж а т ь  ОК;
4) н а  п р о г р а м м н о й  п а н е л и  в ы б р а т ь  режимы «ОК о т к л .  2 » ,  « М о д у л и »  и л и  

« С и с т е м а » .  Р е к о м е н д у е м ы й  в ы б о р  д л я  в х о д н о г о  к о н т р о л я  -  
« С и с т е м а » ,  д л я  п о и с к а  н е и с п р а в н о с т е й  -  « М о д у л и » ;

5) в р е ж и м е  « М о д у ли »  в ы б р а т ь  п р о в е р я е м ы й  м о д у л ь  ( м е з о н и н )  д л я  
ч е г о  в и н с т р у м е н т а х  н а ж а т ь  « О т м е н и т ь  в ы б о р » ,  п о с т а в и т ь  г а л о ч к у  
н а п р о т и в  п р о в е р я е м о г о  м о д у л я  ( м е з о н и н а ) ;

6) о т с о е д и н и т ь  к а б е л и  к  о б ъ е к т у  к о н т р о л я ;
7) н а ж а т ь  к н о п к у  «СТАРТ»;
8) н а б л ю д а т ь  с о о б щ е н и я  п р о г р а м м ы  и в ы п о л н я т ь  т р е б у е м ы е  п р о г р а м м о й  

д е й с т в и я .  П о с л е  в ы п о л н е н и я  н а ж и м а т ь  к н о п к у  « П р о д о л ж и т ь »  п о д  
с о о б щ е н и е м ;

9) н а б л ю д а т ь  в о к н е  п р о т о к о л а  р е з у л ь т а т  п р о в е р о к .  Е с л и  е с т ь  
с о о б щ е н и я  о н е и с п р а в н о с т я х ,  о б у с л о в л е н н ы е  н е п р а в и л ь н ы м  
п о д с о е д и н е н и е м  к а б е л я ,  н а  п а н е л и  с о о б щ е н и я  о п о д к л ю ч е н и и  
к а б е л я  н а ж а т ь  к н о п к у  « О т м е н и т ь » .  Под п о я в и в ш и м с я  з а п р о с о м  о 
п о в т о р е  п р о в е р к и  н а ж а т ь  к н о п к у  «ДА».
Р е з у л ь т а т  п р о в е р к и  з а н о с и т с я  в ф а й л  п р о т о к о л а  п р о в е р к и  с 
и м е н е м  p s m . l o g ,  н а х о д я щ и й с я  в о д н о м  к а т а л о г е  с  п р о г р а м м о й  ППМ;

10)  в р е ж и м е  « М о д у ли »  п е р е й т и  к  п р о в е р к е  с л е д у ю щ е г о  м о д у л я  
( м е з о н и н а ) ,  в ы п о л н и в  п п .  4) -  9 ) ;

11)  п о с л е  п р о в е р к и  в с е х  м о д у л е й ,  м е з о н и н о в  и д р у г и х  СЧ и з д е л и я  
з а к р ы т ь  у п р ав л яю щ у ю  п а н е л ь ,  н а ж а в  к н о п к у  « В ы х о д » ,  в ы й т и  и з  
п р о г р а м м ы ;

12)  в ы к л ю ч и т ь  и з д е л и е  в с о о т в е т с т в и и  с  п .  Б .  2 П р и л о ж е н и я  Б;
13) в о с с т а н о в и т ь  с о с т а в  и з д е л и я  и  с т р у к т у р у ,  р у к о в о д с т в у я с ь  

д о к у м е н т а м и :
-  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 149Э4 С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  С х е м а  э л е к т р и ч е с к а я  
с о е д и н е н и й ,
-  ФТКС. 4 1 1 7 1 3 . 149МЧ С и с т е м а  Т Е С Т - 1 1 0 2 .  Монтажный ч е р т е ж .
Е с л и  п р о в е р к а  и з д е л и я  з а в е р ш е н а ,  в с е  к а б е л и ,  у ч а с т в у ю щ и е  в 
п р о в е р к а х ,  в е р н у т ь  в к о м п л е к т  ЗИ П -0  .

Р е з у л ь т а т  и с п ы т а н и й  с ч и т а т ь  п о л о ж и т е л ь н ы м ,  е с л и  п ри  п р о в е р к е  
р а б о т о с п о с о б н о с т и  и з д е л и я  н е  было  с о о б щ е н и й  о н е и с п р а в н о с т я х .
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При н а л и ч и и  с о о б щ е н и й  о н е и с п р а в н о с т и ,  в о с с т а н о в и т ь  и з д е л и е ,  
р у к о в о д с т в у я с ь  у к а з а н и я м и  р а з д е л а  1 3 .

Р е к о м е н д у е т с я  т а к ж е  в ы п о л н и т ь  п о в е р к у  и з д е л и я  в с о о т в е т с т в и и  с 
р а з д е л о м  1 2 .

Д . З  В х о д н о й  к о н т р о л ь  ИАБ (BSS SYSTEM)

Д . 3 . 1  Е с л и  и з д е л и е  з а п у с к а е т с я  в р а б о т у  в п е р в ы е  ( в х о д н о й  
к о н т р о л ь )  и л и  п о с л е  д л и т е л ь н о г о  х р а н е н и я  и л и  п о с л е  р е м о н т а ,  в ы п о л н и т ь  
п р о в е р к у  р а б о т о с п о с о б н о с т и  с т о й к и  BSS.

Д . 3 . 1 . 1  С а м о к о н т р о л ь  ИАБ п р о в е р я т ь  сл ед у ю щ и м  о б р а з о м :

1) п о д с о е д и н и т ь  с т о й к и  BSS M a s t e r  и HI CURR LOADS в с о о т в е т с т в и и  
с  ФТКС.4 1 1 7 1 3 . 1 4 9 Э 4 ;
2) с о е д и н и т ь  р а з ъ е м ы  к а б е л я  BSS-EL0AD1 к BSS ITA и А д а п т е р у  EL0AD 
следую щ им  о б р а з о м :
-  XI к J 1  ВАТТ PWR I / O  +;
-  Х2 к  J 3  ВАТТ PWR I / O
-  ХЗ к  +6 5В;
-  Х4 к +65В
-  Х5 к  - 6 5 В
-  Хб к - 6 5 В ;
3) в к л ю ч и т ь  с т о й к и  BSS M a s t e r  и  HI CURR LOADS, у с т а н о в и в  с е т е в ы е  
т у м б л е р ы  СВ1 н а  з а д н и х  п а н е л я х  о б о и х  с т о е к  в в е р х н е е  п о л о ж е н и е ;
4) н а  с т о й к е  HI CURR LOADS в к л ю ч и т ь  т у м б л е р ы  п и т а н и я  POWER на 
л и ц е в о й  п а н е л и  д в у х  ELOAD: 4К, 7 . 5 К ;
5) н а  к а ж д о й  EL0AD у с т а н о в и т ь  р е ж и м  СС и т о к  15 А;
6) в к л ю ч и т ь  в ы х о д н ы е  р е л е  к а ж д о й  EL0AD, н а ж а в  к н о п к и  I n p u t ;
7) в ы д в и н у т ь  в р а б о ч е е  п о л о ж е н и е  к о н с о л ь  к о м п ь ю т е р а  BSS;
8) в в е с т и  п а р о л ь  « o v e r r i d e » ;
9) в ы з в а т ь  п р о г р а м м у  W i n B a t  ( C : \ B a t S i m 2 G e n \ W i n B a t U . e x e )  ( с м .  
р и с у н о к  Д . 3 . 1 ) ;
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13 Oattery Simulator
! Battery 1 Battery 2 System 1
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Р и с у н о к  Д . 3 . 1  -  С о с т о я н и е  б а т а р е и  д о  т е с т и р о в а н и я

10) н а  л и ц е в о й  п а н е л и  с т о й к и  BSS н а ж а т ь  з е л е н у ю  к н о п к у  «SYSTEM 
POWER ON»;

11) н а б л ю д а т ь  з а г р у з к у  п а р а м е т р о в  и  н а ч а л о  с а м о т е с т и р о в а н и я  
POST. С а м о к о н т р о л ь  и м и т а т о р а  а к к у м у л я т о р н ы х  б а т а р е й  ИАБ в о  
в р е м я  в к л ю ч е н и я  с и с т е м ы  -  POST ( а н г л .  P o w e r  On S e l f  T e s t ) .
POST -  п р о в е р к а  а п п а р а т н о г о  о б е с п е ч е н и я  с и с т е м ы ,  в ы п о л н я е м а я  
п р и  е г о  в к л ю ч е н и и .  П р о в е р я е т с я  ф у н к ц и о н а л ь н а я  р а б о т а  и м и т а т о р а  
а к к у м у л я т о р а ;

12)  в н и ж н е й  с т р о к е  с о о б щ е н и й  п а н е л и  B a t t e r y  S i m u l a t o r  н а б л ю д а т ь  
с о о б щ е н и е  POST P a s s e d  ( с м .  р и с у н о к  Д . 3 . 2 ) ;
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S t a t e of C u r r e n tC h a r g e

B a t t e r y

1

V o l t a g e

Р и с у н о к  Д . 3 . 2  -  С о с т о я н и е  б а т а р е и  п о с л е  т е с т и р о в а н и я

13)  п о с л е  з а в е р ш е н и я  с а м о к о н т р о л я ,  с т а т у с  т а к о й  п р о в е р к и
о т о б р а ж а е т с я  в с т р о к е  с о с т о я н и я  в н иж не й  ч а с т и  э к р а н а .  Или 
п о л ь з о в а т е л ь  м о ж е т  в ы б р а т ь  и з  г л а в н о г о  меню S y s t e m ,  T e s t  
S t a t u s  д л я  п р о с м о т р а  р е з у л ь т а т о в .  С а м о к о н т р о л ь  н е  п р о в е р я е т  
р а б о т у  вы х о д н ы х  р е л е  и л и  м о н т а ж  п р о в о д о в  в п а н е л и  V i r g i n i a .

Д.  3 . 1 . 2  П р о в е р я т ь  р а б о т у  в ы х о д н ы х  р е л е  ИАБ следую щ им  о б р а з о м :

1) в п а н е л и  B a t t e r y  S i m u l a t o r  в ы б р а т ь  S y s t e m  \  Make CIC и
у б е д и т ь с я ,  ч т о  CIC п о я в и л с я  в н и ж н е й  с т р о к е  с о о б щ е н и й  п а н е л и ;

2) е с л и  н е т ,  т о  в п а н е л и  B a t t e r y  S i m u l a t o r  в ы б р а т ь  S y s t e m  \
L o c k  C I C ,  з а т е м  S y s t e m  \  U n L o c k  C I C ,  п о с л е  ч е г о  CIC д о л ж е н  
п о я в и т ь с я  в н иж не й  с т р о к е  с о о б щ е н и й ;

3) е с л и  в н и ж н е й  с т р о к е  с о о б щ е н и й  п а н е л и  B a t t e r y  S i m u l a t o r  
п р о п и с а н  р еж и м  R e m o t e ,  т о  е г о  н а д о  с м е н и т ь  н а  L o c a l ,  в ы б р а в  
S y s t e m  \  Go L o c a l ;

4) в п а н е л и  B a t t e r y  1 \  P a r a m e t e r s  в ы б р а т ь :
-  D a t a b a s e  -  VNIIEM_ATP1 и н а ж а т ь  E n t e r ;
-  S e n s e  -  L o c a l  и н а ж а т ь  E n t e r ;
-  C a p a s i t y  -  100  A H r s  и н а ж а т ь  E n t e r ;
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с

-  S t a t e  o f  Chg  -  70  % и н а ж а т ь  E n t e r ;
-  T e m p e r a t u r e  -  0 . 0  С и  н а ж а т ь  E n t e r ;
-  C e l l s  -  3 2 / 3 2  и  н а ж а т ь  E n t e r ;

5) в п а н е л и  B a t t e r y  1 \  P r o t e c t i o n  п е р е п р о п и с а т ь  с л ед у ю щ и е  
з н а ч е н и я :

-  O v e r v o l t  L i m i t  -  7 0 . 0 0 0  и  н а ж а т ь  E n t e r ;
-  S i n k  C u r r e n t  L i m i t  -  4 0 . 0 0 0  и  н а ж а т ь  E n t e r ;
-  S o u r s e  C u r r e n t  L i m i t  -  4 0 . 0 0 0  и  н а ж а т ь  E n t e r ;
-  O v e r c u r r e n t  Mode -  F o l d b a c k  и  н а ж а т ь  E n t e r ;

6) в ы з в а т ь  п р о г р а м м у  B a t S e r v e  ( C : \  B a t S i m 2 G e n  \  B a t S e r v e U . e x e )  
и  п р о в е р и т ь  п р а в и л ь н о с т ь  у с т а н о в о к ;

7) в е р н у т ь с я  в W i n B a t ;
8) н а ж а т ь  O u t p u t  д л я  в к л ю ч е н и я  B a t t e r y  1;
9) н а б л ю д а т ь  п р о ц е с с  р а з р я д а  B a t t e r y  1 т о к о м ,  р а в н ы м

3 0 , 0  ± 2 , 5  А ( с м .  р и с у н о к  Д . 3 . 3  и р и с у н о к  Д . 3 . 4 ) ;

£JHellerySimulator llu 'le ry l t>»o!cdioЧ* BeMry I Sectary 2 SVtow WMow
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Р и с у н о к  Д . 3 . 3  -  Р а б о т а  б а т а р е и  с  п а н е л я м и  P r o t e c t i o n  и  P a r a m e t e r s
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Р и с у н о к  Д . 3 . 4  -  Р а б о т а  б а т а р е и  с  п а н е л ь ю  B a t s e r v e

10) н а ж а т ь  O u t p u t  д л я  в ы к л ю ч е н и я  B a t t e r y  1 ;
11) в ы к л ю ч и т ь  в ы х о д н ы е  р е л е  к а ж д о й  EL0AD, н а ж а в  к н о п к и  I n p u t ;
12) н а  л и ц е в ы х  п а н е л я х  с т о й к и  BSS н а ж а т ь  к р а с н у ю  к н о п к у  «SYSTEM 

POWER OFF»;
13)  з а к р ы т ь  в с е  п р о г р а м м ы  и в ы к л ю ч и т ь  к о м п ь ю т е р  BSS ( T u r n  O f f ) ;
14)  в ы к л ю ч и т ь  с е т е в ы е  т у м б л е р ы  н а  л и ц е в о й  п а н е л и  с т о й к и  HI CURR 

LOAD;
15) в ы к л ю ч и т ь  с е т е в ы е  т у м б л е р ы  СВ1 н а  з а д н и х  п а н е л я х  о б о и х  

с т о е к .

При р а б о т е  о с т а в л я т ь ,  с в о р а ч и в а т ь  и л и  у б и р а т ь  в с п о м о г а т е л ь н ы е  
п а н е л и  р е ш а е т  о п е р а т о р ,  и с х о д я  и з  у д о б с т в а  е г о  р а б о т ы .

При п о л о ж и т е л ь н о м  в ы п о л н е н и и  в с е х  п у н к т о в  с ч и т а т ь  в х о д н о й  
к о н т р о л ь  у с п е ш н о  з а в е р ш е н н ы м  и с т о й к и  р а б о т о с п о с о б н ы м и .

При н а л и ч и и  с о о б щ е н и й  о н е и с п р а в н о с т и ,  в о с с т а н о в и т ь  и з д е л и е ,  
р у к о в о д с т в у я с ь  у к а з а н и я м и  р а з д е л а  1 3 .
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Д . 4 . 1  Е с л и  и з д е л и е  з а п у с к а е т с я  в р а б о т у  в п е р в ы е ( в х о д н о й  к о н т р о л ь )  
и л и  п о с л е  д л и т е л ь н о г о  х р а н е н и я  и л и  п о с л е  р е м о н т а ,  в ы п о л н и т ь  п р о в е р к у  
р а б о т о с п о с о б н о с т и .  П р о в е р я ю т с я  д в е  с т о й к и  ( M a s t e r  SAS и S l a v e  SAS) 
12СН SAS SYSTEM.

Д . 4 В х о д н о й  к о н т р о л ь  ИБФ (SAS SYSTEM)

Д . 4 
1)

4)
5)
6) 
7)

. 1 . 1  С а м о к о н т р о л ь  ИБФ п р о в е р я т ь  следую щим о б р а з о м :  
п о д с о е д и н и т ь  с т о й к и  M a s t e r  SAS и S l a v e  SAS в с о о т в е т с т в и и  с 
ФТКС.4 1 1 7 1 3 . 1 4 9 Э 4 ;
в с т а в и т ь  з а г л у ш к у  А д а п т е р  SAS 1 ФТКС. 6 8 5 6 2 3 . 1 4 1  в в ы х о д н о й  
р а з ъ е м  J 1  а д а п т е р а  M a s t e r  SAS ITA с т о й к и  M a s t e r  SAS; 
в с т а в и т ь  з а г л у ш к у  А д а п т е р  SAS 3 ФТКС. 6 8 5 6 2 3 . 1 4 8  в в ы х о д н о й  
р а з ъ е м  J 1  а д а п т е р а  S l a v e  #1 SAS ITA с т о й к и  S l a v e  SAS; 
в к л ю ч и т ь  с е т е в ы е  т у м б л е р ы  СВ1 н а  о б о и х  с т о й к а х ;  
в ы д в и н у т ь  в р а б о ч е е  п о л о ж е н и е  к о н с о л и  к о м п ь ю т е р а ;  
в к л ю ч и т ь  к о м п ь ю т е р ;  
в в е с т и  п а р о л ь  « o v e r r i d e » ;
в ы з в а т ь  п р о г р а м м у  WinSAS ( С : \  W inSAS2G en  \  W i n S A S U . e x e ) ( см.  
р и с у н о к  Д . 4 . 1 ) ;

Р и с у н о к  Д . 4 . 1  -  П а н е л ь  W i n S a s  п о с л е  в к л ю ч е н и я
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9) н а  л и ц е в о й  п а н е л и  M a s t e r  SAS р а з б л о к и р о в т ь  к р а с н у ю  к н о п к у  
«EMERGENCY STOP»,  в р а щ а я  е е  по н а п р а в л е н и ю ,  п о к а з а н н о м у  
с т р е л к а м и ;

10) н а  л и ц е в ы х  п а н е л я х  с т о е к  н а ж а т ь  з е л е н ы е  к н о п к и  «SYSTEM 
POWER ON», н е  д о п у с к а я  д л и т е л ь н ы х  и н т е р в а л о в  м еж д у  
в к л ю ч е н и я м и  с т о е к ;

11)  н а б л ю д а т ь  н а ч а л о  с а м о т е с т и р о в а н и я ;
12)  н а б л ю д а т ь  у д а ч н о е  з а в е р ш е н и е  с а м о т е с т и р о в а н и я  ( п а н е л и  1 2 -  

т и  к а н а л о в  с м е н я т  к р а с н ы й  ц в е т  н а  с е р ы й ) , ( с м .  р и с у н о к
Д . 4 . 2 )  ;

' MoAie System Output Srmiabcn view неф 

t

1 ° 
0.114V 
0.004А

2 ° 
0.128V 
0.002А

3 ° 
0.114V 
0.003А

4 °
0.097V
0.003А

5 ° 
0.105V 
0.005А

6 ° 
o . i i e v

0.000А

7 ° 
0.120V 
0.001А

8 ° 
0.106V 
0.004А

9 ° 
0.102V 
0.001А

10 ° 
o . i i 3 v

0.000А

11 ° 
0.105V 
0.002А

12 ° 
0.101V 
0.000А

NorrMtMode Outout Off

Р и с у н о к  Д . 4 . 2  -  П а н е л ь  W i n S a s  п о с л е  с а м о к о н т р о л я

13)  с а м о к о н т р о л ь  н е  п р о в е р я е т  р а б о т у  в ы х о д н ы х  р е л е  и л и  м о н т а ж  
п р о в о д о в  в п а н е л и  V i r g i n i a .  Р е з у л ь т а т ы  с а м о к о н т р о л я  
з а п и с ы в а ю т с я  в ф а й л  н а  ж е с т к о м  д и с к е  с и с т е м н о г о  к о м п ь ю т е р а .  
Файл п р о т о к о л а  ( l o g  f i l e )  можно н а й т и  в с л ед у ю щ е м  к а т а л о г е  
С : \ T e s t l o g .
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Д.  4 . 1 . 2  П р о в е р я т ь  р а б о т у  вы х о д н ы х  р е л е  ИБФ следую щ им о б р а з о м :

1) в п а н е л и  WinSAS в ы б р а т ь  S y s t e m  \  Make CIC и у б е д и т ь с я ,  ч т о  CIC 
п о я в и л с я  в н и ж н е й  с т р о к е  с о о б щ е н и й  п а н е л и  WinSAS;

2) е с л и  н е т ,  т о  в п а н е л и  WinSAS в ы б р а т ь  S y s t e m  \  L o c k  CI C,  з а т е м  
S y s t e m  \  U n L o c k  CI C,  п о с л е  ч е г о  CIC д о л ж е н  п о я в и т ь с я  в н иж не й  
с т р о к е  с о о б щ е н и й ;

3) е с л и  в н и ж н е й  с т р о к е  с о о б щ е н и й  п а н е л и  WinSAS п р о п и с а н  р еж им  
R e m o t e ,  т о  е г о  н а д о  с м е н и т ь  н а  L o c a l ,  в ы б р а в  S y s t e m \ G o  L o c a l ;

4) в п а н е л и  WinSAS в ы б р а т ь  S y s t e m  \  Mode \  N o r m a l ;
5) в н и ж н е й  с т р о к е  с о о б щ е н и й  п а н е л и  WinSAS д о л ж е н  п о я в и т ь с я  

N o r m a l  Mode;  -
6) в п а н е л и  WinSAS в ы б р а т ь  M o d u l e  \  P r o g r a m ;
7) в п а н е л и  M o d u l e  P r o g r a m  в ы б р а т ь  C h a n  -  0 и  н а ж а т ь  E n t e r ;
8) в п а н е л и  M o d u l e  P r o g r a m  \  S e t p o i n t  п е р е п р о п и с а т ь  след у ю щ и е  

п а р а м е т р ы :
-  Voc  -  1 00  и  н а ж а т ь  E n t e r ;
-  I s c  -  б . 0 и  н а ж а т ь  E n t e r ;
-  Rs  -  0 и  н а ж а т ь  E n t e r ;
-  N -  44 и  н а ж а т ь  E n t e r ;

9) в п а н е л и  M o d u l e  P r o g r a m  \  P r o t e c t i o n  п е р е п р о п и с а т ь  с л е д у ю щ и е  
п а р а м е т р ы :
-  Ovp -  1 2 0 . 0 0 0  и  н а ж а т ь  E n t e r ;
-  Оср -  7 . 0  и  н а ж а т ь  E n t e r ;

10) в п а н е л и  M o d u l e  P r o g r a m  н а ж а т ь  п о о ч е р е д и :
-  C o l c u l a t e ,
-  T r a n s f e r ,
-  O u t p u t  R l y  д л я  в к л ю ч е н и я  в ы х о д н ы х  р е л е ;

11) п о в т о р и т ь  п п .  7) -  1 0 ) ,  в ы б и р а я  к а н а л ы  с  C h a n  -  1 по C h a n  -  
1 2 ,  е с л и  з а п и с а т ь  и н ф о р м ац и ю  с р а з у  н а  в с е  к а н а л ы  н е  у д а л о с ь ;

12) н а б л ю д а т ь  в п а н е л и  WinSAS и з м е н е н и е  ц в е т а  1 2 - т и  к а н а л о в  и з  
с е р о г о  в с и н и й  и з н а ч е н и я  т о к о в  к а н а л о в ,  р а в н о е  6 . 0  ± 0 . 1  А 
( с м .  р и с у н о к  Д . 4 . 3 ) ;
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Р и с у н о к  Д . 4 . 3  -  П а н е л ь  W i n S a s  п о с л е  в к л ю ч е н и я  в ы х о д н ы х  р е л е

13) в п а н е л и  M o d u l e  P r o g r a m  п о в т о р н о  н а ж а т ь  O u t p u t  R l y  д л я  
в ы к л ю ч е н и я  в ы х о д н ы х  р е л е ;
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1 ° 
юо. ov
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2 ° 
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0.002А

3 ° 
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4 ° 
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0.006А

5 °
юо. ov
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6 . ° 
100.0V 
0.001А

7 ° 
L00.00V 
0.004А

8 0 
юо. ov
0.007А

9 ° 
100.0V 
0.004А

10 ° 
100.0V 
0.004А

11 ° 
100.IV 
0.006А

12 ° 
L00.00V 
0.002А
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ртядс ' ■ Г ! и

Р и с у н о к  Д . 4 . 4  -  П а н е л ь  W i n S a s  п о с л е  в ы к л ю ч е н и я  вы х о д н ы х  р е л е

14) н а  л и ц е в о й  п а н е л и  с т о й к и  M a s t e r  SAS н а ж а т ь  к р а с н у ю  к н о п к у  
«EMERGENCY STOP»;

15)  з а к р ы т ь  в с е  п р о г р а м м ы  и в ы к л ю ч и т ь  к о м п ь ю т е р  ( T u r n  O f f ) ;
16) в ы к л ю ч и т ь  с е т е в ы е  т у м б л е р ы  н а  о б е и х  с т о й к а х .

При р а б о т е  о с т а в л я т ь ,  с в о р а ч и в а т ь  и л и  у б и р а т ь  в с п о м о г а т е л ь н ы е  
п а н е л и  р е ш а е т  о п е р а т о р ,  и с х о д я  и з  у д о б с т в а  е г о  р а б о т ы .

При п о л о ж и т е л ь н о м  в ы п о л н е н и и  в с е х  п у н к т о в  с ч и т а т ь  в х о д н о й  
к о н т р о л ь  у с п е ш н о  з а в е р ш е н н ы м  и с т о й к и  р а б о т о с п о с о б н ы м и .

При н а л и ч и и  с о о б щ е н и й  о н е и с п р а в н о с т и ,  в о с с т а н о в и т ь  и з д е л и е ,  
р у к о в о д с т в у я с ь  у к а з а н и я м и  р а з д е л а  1 3 .

Изм. Лист N докум. Подп. Дата

ФТКС.411713.149РЭ
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Д . 5 . 1  Е с л и  и з д е л и е  з а п у с к а е т с я  в р а б о т у  в п е р в ы е  ( в х о д н о й  
к о н т р о л ь )  и л и  п о с л е  д л и т е л ь н о г о  х р а н е н и я  и л и  п о с л е  р е м о н т а ,  в ы п о л н и т ь  
п р о в е р к у  р а б о т о с п о с о б н о с т и .

Д . 5 . 1 . 1  П р о в е р я т ь  и м и т а ц и ю  н а г р у з к и  п е р в и ч н о й  шины сл ед ую щ им 
о б р а з о м :

1) п о д с о е д и н и т ь  с т о й к у  ИНШ в с о о т в е т с т в и и  с  ФТ КС.4 1 1 7 1 3 . 1 4 9 Э 4 ;
2) п о д с о е д и н и т ь  р а з ъ е м ы  к а б е л я  SGA-EL0AD к А д а п т е р у  ELOAD 

сл ед у ю щ и м  о б р а з о м :
-  CAL к  CAL,
-  XI к  + 6 5 В ,
-  Х2 к  + 6 5 В ,
-  ХЗ к - 6 5 В ,
-  Х4 к  - 6 5 В ;

3) в к л ю ч и т ь  с т о й к у  HI CURR LOADS, у с т а н о в и в  с е т е в о й  т у м б л е р  СВ1 
н а  з а д н е й  п а н е л и  с т о й к и  в в е р х н е е  п о л о ж е н и е ;

4) в к л ю ч и т ь  т у м б л е р ы  п и т а н и я  POWER н а  л и ц е в о й  п а н е л и  д в у х  ELOAD 
(4К и 7 . 5 К )  и  и с т о ч н и к а  п и т а н и я  SGA;

5) в р а щ а я  р у ч к у  V н а  и с т о ч н и к е  SGA, в ы с т а в и т ь  н а п р я ж е н и е  60 В;
6) в р а щ а т ь  р у ч к у  I  н а  и с т о ч н и к е  SGA по ч а с о в о й  с т р е л к е  д о  у п о р а ;
7) н а  к а ж д о й  ELOAD у с т а н о в и т ь  р е ж и м  СС и т о к  10 А;
8) в к л ю ч и т ь  в х о д н ы е  р е л е  к а ж д о г о  в к л ю ч е н н о г о  ELOAD, н а ж а в  к н о п к и  

I n p u t ;
9) к о н т р о л и р о в а т ь  т о к  10 ± 1А н а  к а ж д о м  в к л ю ч е н н о м  ELOAD;
10)  в ы к л ю ч и т ь  в х о д н ы е  р е л е  к а ж д о г о  в к л ю ч е н н о г о  ELOAD, н а ж а в  

к н о п к и  I n p u t ;
11) в ы к л ю ч и т ь  т у м б л е р ы  п и т а н и я  POWER н а  л и ц е в о й  п а н е л и  д в у х  ELOAD 

(4К и 7 . 5 К )  и  и с т о ч н и к а  п и т а н и я  SGA, п р е д в а р и т е л ь н о  в р а щ а я  
р у ч к и  U и I  и с т о ч н и к а  в н у л е в о е  с о с т о я н и е ;

12)  в ы к л ю ч и т ь  с т о й к у ,  у с т а н о в и в  с е т е в о й  т у м б л е р  СВ1 н а  з а д н е й  
п а н е л и  с т о й к и  в н и ж н е е  п о л о ж е н и е ;

13) о т с о е д и н и т ь  к а б е л ь  SGA-ELOAD.

Д . 5 . 1 . 2  П р о в е р я т ь  и м и т а ц и ю  н а г р у з к и  в т о р и ч н о й  шины следую щ им  
о б р а з о м :

1) п о д с о е д и н и т ь  р а з ъ е м ы  к а б е л я  CAL-ELOAD к А д а п т е р у  ELOAD в 
с о о т в е т с т в и и  с  о б о з н а ч е н и я м и  н а  р а з ъ е м а х  ( п о д к л ю ч а т ь с я  к 
лю бому  и з  р а з ъ е м о в  28В А д а п т е р а  ELOAD);

2) в к л ю ч и т ь  с т о й к у ,  у с т а н о в и в  с е т е в о й  т у м б л е р  СВ1 н а  з а д н е й  
п а н е л и  с т о й к и  в в е р х н е е  п о л о ж е н и е ;

3) в к л ю ч и т ь  т у м б л е р ы  п и т а н и я  POWER н а  л и ц е в о й  п а н е л и  ELOAD 2 . 5К и 
и с т о ч н и к а  п и т а н и я  SGA;

Д.5 Входной контроль ИНШ (HI CURR LOADS)

ФТКС.411713.149РЭ
Лист
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4) в р а щ а я  р у ч к у  V н а  и с т о ч н и к е  SGA в ы с т а в и т ь  н а п р я ж е н и е  60 В;
5) в р а щ а т ь  р у ч к у  I  н а  и с т о ч н и к е  SGA по ч а с о в о й  с т р е л к е  д о  у п о р а ;
6) н а  ELOAD у с т а н о в и т ь  р еж и м  СС и т о к  10 А;
7) в к л ю ч и т ь  в х о д н ы е  р е л е  ELOAD, н а ж а в  к н о п к у  I n p u t ;
8) к о н т р о л и р о в а т ь  т о к  10 ± 1А н а  ELOAD;
9) в ы к л ю ч и т ь  в х о д н ы е  р е л е  ELOAD, н а ж а в  к н о п к у  I n p u t ;
10)  в ы к л ю ч и т ь  т у м б л е р ы  п и т а н и я  POWER н а  л и ц е в о й  п а н е л и  ELOAD и 

и с т о ч н и к а  п и т а н и я  SGA, п р е д в а р и т е л ь н о  в р а щ а я  р у ч к и  U n i  
и с т о ч н и к а  в н у л е в о е  с о с т о я н и е ;

11) в ы к л ю ч и т ь  с т о й к у ,  у с т а н о в и в  с е т е в о й  т у м б л е р  СВ1 н а  з а д н е й  
п а н е л и  с т о й к и  в н и ж н е е  п о л о ж е н и е ;

12) о т с о е д и н и т ь  к а б е л ь  CAL-ELOAD.

При п о л о ж и т е л ь н о м  в ы п о л н е н и и  в с е х  п у н к т о в  с ч и т а т ь  в х о д н о й  
к о н т р о л ь  у с п е ш н о  з а в е р ш е н н ы м  и с т о й к у  р а б о т о с п о с о б н о й .

При н а л и ч и и  с о о б щ е н и й  о н е и с п р а в н о с т и ,  в о с с т а н о в и т ь  и з д е л и е ,  
р у к о в о д с т в у я с ь  у к а з а н и я м и  р а з д е л а  1 3 .

Д . б  В х о д н о й  к о н т р о л ь  ИПАБ

Е с л и  и з д е л и е  з а п у с к а е т с я  в р а б о т у  в п е р в ы е ( в х о д н о й  к о н т р о л ь )  и л и  
п о с л е  д л и т е л ь н о г о  х р а н е н и я  и л и  п о с л е  р е м о н т а ,  в ы п о л н и т ь  п р о в е р к у  
р а б о т о с п о с о б н о с т и .  П р о в е р я е т с я  2СН SAS а н а л о г и ч н о  12СН SAS SYSTEM, см .  
Д . 4 .

Д . 6 . 1  С а м о к о н т р о л ь  ИПАБ п р о в о д и т ь  сл ед ую щим о б р а з о м :
1) п о д с о е д и н и т ь  с т о й к у  2СН SAS в с о о т в е т с т в и и  с 

ФТКС.4 1 1 7 1 3 . 1 4 9 Э 4 ;
2) в с т а в и т ь  з а г л у ш к у  А д а п т е р  SAS 1 ФТКС. 6 8 5 6 2 3 . 1 4 1  в в ы х о д н о й  

р а з ъ е м  J 7  OUTPUT;
3) в к л ю ч и т ь  с е т е в о й  т у м б л е р  СВ1 з а д н е й  п а н е л и  с т о й к и ;
4) в ы д в и н у т ь  в р а б о ч е е  п о л о ж е н и е  к о н с о л ь  к о м п ь ю т е р а ;
5) в в е с т и  п а р о л ь  « o v e r r i d e » ;
6) в ы з в а т ь  п р о г р а м м у  WinSAS ( С : \  WinSAS2G en  \  W i n S A S U . e x e ) ;
7) н а б л ю д а т ь  н а ч а л о  с а м о т е с т и р о в а н и я ;
8) н а б л ю д а т ь  у д а ч н о е  з а в е р ш е н и е  с а м о т е с т и р о в а н и я  ( п а н е л и  2 - х  

к а н а л о в  с м е н я т  к р а с н ы й  ц в е т  н а  с е р ы й ) ;
9) в п а н е л и  WinSAS в ы б р а т ь  S y s t e m  \  Make CIC и у б е д и т ь с я ,  ч т о  С1С 

п о я в и л с я  в н иж не й  с т р о к е  с о о б щ е н и й  п а н е л и  WinSAS;
10)  е с л и  в н иж не й  с т р о к е  с о о б щ е н и й  п а н е л и  WinSAS п р о п и с а н  р еж и м  

R e m o t e ,  т о  е г о  н а д о  с м е н и т ь  н а  L o c a l ,  в ы б р а в  S y s t e m \ G o  L o c a l ;
11)  в п а н е л и  WinSAS в ы б р а т ь  S y s t e m  \  Mode \  N o r m a l ;

Лист
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12) в н иж не й  с т р о к е  с о о б щ е н и й  п а н е л и  WinSAS д о л ж е н  п о я в и т ь с я  
N o r m a l  Mode;

13) в п а н е л и  WinSAS в ы б р а т ь  M o d u l e  \  P r o g r a m ;
14) в п а н е л и  M o d u l e  P r o g r a m  в ы б р а т ь  C h a n  -  0 и  н а ж а т ь  E n t e r ;
15)  в п а н е л и  M o d u l e  P r o g r a m  \  S e t p o i n t  п е р е п р о п и с а т ь  с л ед у ю щ и е  

п а р а м е т р ы :
-  V oc -  60 и  н а ж а т ь  E n t e r ;
-  I s c  -  4 . 5  и  н а ж а т ь  E n t e r ;
-  Rs -  0 и  н а ж а т ь  E n t e r ;
-  N -  44 и  н а ж а т ь  E n t e r ;

16)  в п а н е л и  M o d u l e  P r o g r a m  \  P r o t e c t i o n  п е р е п р о п и с а т ь  
сл е д у ю щ и е  п а р а м е т р ы :
-  Ovp -  8 0 . 0 0 0  и н а ж а т ь  E n t e r ;
-  Оср  -  5 . 0  и  н а ж а т ь  E n t e r ;

17) в п а н е л и  M o d u l e  P r o g r a m  н а ж а т ь  п о о ч е р е д и :
-  C o l c u l a t e ,
-  T r a n s f e r ,
-  O u t p u t  R l y  д л я  в к л ю ч е н и я  в ы х о д н ы х  р е л е ;

18)  п о в т о р и т ь  п п .  14)  -  1 7 ) ,  в ы б и р а я  к а н а л ы  с  C h a n  -  1 по C h a n
-  2 ,  е с л и  з а п и с а т ь  и н ф о р м ац и ю  с р а з у  н а  в с е  к а н а л ы  н е  у д а л о с ь ;

19) н а б л ю д а т ь  в п а н е л и  WinSAS и з м е н е н и е  ц в е т а  2 - х  к а н а л о в  и з  
с е р о г о  в с и н и й  и з н а ч е н и я  т о к о в  к а н а л о в ,  р а в н о е  4 . 5  ± 0 . 1  А;

20)  в п а н е л и  M o d u l e  P r o g r a m  н а ж а т ь  O u t p u t  R l y  д л я  в ы к л ю ч е н и я  
в ы х о д н ы х  р е л е  и  н а б л ю д а т ь  и з м е н е н и е  ц в е т а  2 - х  к а н а л о в  и з  
с и н е г о  в с е р ы й ;

2 1)  в ы к л ю ч и т ь  к о м п ь ю т е р  T u r n  O f f ;
22)  в ы к л ю ч и т ь  с т о й к у ,  у с т а н о в и в  с е т е в о й  т у м б л е р  СВ1 н а  з а д н е й  

п а н е л и  с т о й к и  в н и ж н е е  п о л о ж е н и е ;
2 3 )  о т с о е д и н и т ь  з а г л у ш к у  А д а п т е р  SAS 1 .

6 Зам DTKC258-1; Лист
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П р и л о ж е н и е  Е 
( о б я з а т е л ь н о е )  

П о д с о е д и н е н и е  а д а п т е р о в

Е . 1  У с т а н о в к а  а д а п т е р о в  н а  с т о й к и  S A S .

У с т а н о в к у  в е с т и  в с о о т в е т с т в и и  с  ФТКС.4 1 1 7 1 3 . 149МЧ в с л ед у ю щ е м  
п о р я д к е :

1) о т к р ы т ь  клю чом заднюю верхнюю крышку с т о й к и  SAS;
2) с н я т ь  крышку,  о т о д в и н у в  в н у т р ь  с т о п о р н ы е  штыри;
3) с н я т ь  п л а н к у  -  о с н о в а н и е  д л я  в е р х н е й  крышки,  о т к р у т и в  ч е т ы р е  

в и н т а ;
4) п е р е в е с т и  т у м б л е р  в в е р х н е е  п о л о ж е н и е  « I » ;
5) у с т а н о в и т ь  п а н е л и  ФТКС.7 4 1 1 2 4 . 2 0 2 - 0 6  и  ФТКС. 7 4 1 1 2 4 . 2 0 2 - 0 7  к а к  

можно п л о т н е е  с в е р х у  и с н и з у  о с в о б о д и в ш е й с я  ниши с о о т в е т с т в е н н о ;
6) у с т а н о в и т ь  а д а п т е р ы  SAS S l a v e  ФТКС. 6 8 7 2 8 7 . 1 4 1  н а  с т о й к и  SAS 

S l a v e  и  а д а п т е р ы  SAS M a s t e r  ФТКС. 6 8 7 2 8 7 . 1 4 2  н а  с т о й к и  SAS M a s t e r ;
7) с о е д и н и т ь  р а з ъ е м ы  а д а п т е р о в  с  р а з ъ е м а м и  SAS ITA.

С н я т и е  а д а п т е р о в  п р о и з в о д и т ь  в о б р а т н о м  п о р я д к е .

1 Зам ФТКС165-1 )
Изм. Лист N докум. Подп. Дата
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П р и л о ж е н и е  Ж 
( о б я з а т е л ь н о о е )  

К а л и б р о в к а  СЧ и з д е л и я

Ж. 1  К а л и б р о в к а  ИБФ

Ж . 1 . 1  Общие т р е б о в а н и я

Ж. 1 . 1 . 1  К а л и б р о в а т ь  в с о о т в е т с т в и и  с и н с т р у к ц и е й  SAS C a l i b r a t o r  
O p e r a t i o n  M a n u a l  (КАЛИБРОВКА ИМИТАТОРА СОЛНЕЧНЫХ БАТАРЕЙ Р у к о в о д с т в о  
по  э к с п л у а т а ц и и ) .

Ж. 1 . 1 . 2  И н с т р у м е н т  к а л и б р о в к и  -  SAS C a l i b r a t o r  (KI T SAS CAL) c  
к а б е л я м и  в к е й с е  и з  с о с т а в а  ЗИП-О.  И з м е р и т е л ь  -  м у л ь т и м е т р  A g i l e n t  
3 4 4 0 1 А  и з  с о с т а в а  З И П - 0 .

Ж. 1 . 1 . 3  К а л и б р о в к у  12СН SAS SISTEM р е к о м е н д у е т с я  р а з р а б о т ч и к о м  
п р о в о д и т ь  о д и н  р а з  в г о д ,  а  т а к ж е  п о с л е  р е м о н т а  и с т о ч н и к а  т о к а  FPCS 
(можно к а л и б р о в а т ь  т о л ь к о  о т р е м о н т и р о в а н н ы й  и с т о ч н и к  т о к а )  и л и  п о с л е  

д о б а в л е н и я  д и о д а  н а  в ы х о д е  и с т о ч н и к а  т о к а  F P C S .
П е р и о д и ч е с к и  р е к о м е н д у е т с я  п о в е р я т ь  ш у н т .

Ж. 1 . 1 . 4  На з а в о д е  и з г о т о в и т е л е  12СН SAS SISTEM к а л и б р у е т с я  б е з  
д и о д о в .  При у с т а н о в к е  д и о д о в  д а н н ы е  к а л и б р о в к и  и з м е н я т с я .

Ж. 1 . 1 . 5  К а л и б р о в а т ь  следую щ им о б р а з о м :
1) в к л ю ч и т ь  ИБФ в с о о т в е т с т в и и  с  п .  Б . 2 П р и л о ж е н и я  Б ;
2) н а ж а т ь  з е л е н у ю  к н о п к у  S y s t e m  P o w e r  -  ON;
3) д о ж д а т ь с я  о к о н ч а н и я  т е с т а  (TEST P O ST );
4) в п а н е л и  W i n S a s  в ы б р а т ь  S y s t e m / C I C ;
5) в п а н е л и  W i n S a s  в ы б р а т ь  S y s t e m / T e s t & C a l i b r a t i o n / C a l i b r a t i o n
к а л и б р о в а т ь  в с о о т в е т с т в и я м и  с  и н с т р у к ц и я м и  о п е р а т о р у  и с  помощью

и н с т р у к ц и е й  SAS C a l i b r a t o r  O p e r a t i o n  M a n u a l  (КАЛИБРОВКА ИМИТАТОРА 
СОЛНЕЧНЫХ БАТАРЕЙ Р у к о в о д с т в о  по э к с п л у а т а ц и и ) ;

6) п р о т о к о л  к а л и б р о в к и  с о х р а н я е т с я  в C : / S a s B I T ;
7) н а ж а т ь  к р а с н у ю  к н о п к у  S y s t e m  P o w e r  -  OFF;
8) в ы к л ю ч и т ь  СЧ ИБФ в с о о т в е т с т в и и  с  п .  Б . З  П р и л о ж е н и я  Б;
9) в ы к л ю ч и т ь  м у л ь т и м е т р  и о т с о е д и н и т ь  к а б е л и  к а л и б р о в к и ;
10)  п о с л е  к а л и б р о в к и  н а к л е и т ь  н а  в ерхн ю ю  п л а н к у  з а д н е й  п а н е л и  

с т о й к и  н а к л е й к у  с  д ан н ы м и  к а л и б р о в к и  по о б р а з ц у  п р е д ы д у щ е й .

П р и м е ч а н и е  -  Д ля  к а л и б р о в к и  н е о б х о д и м о  к о н ф и г у р и р о в а т ь  м у л ь т и м е т р  
н а  о б м е н  дан н ы м и  с  к о м п ь ю т е р о м  12СН SAS SYSTEM ч е р е з  п о р т  RS232 с 
п а р а м е т р а м и  9 6 0 0 , 8 , N , 1  ( б о д ,  д л и н а  с л о в а ,  ч е т н о с т ь ,  с т о п о в ы й  р а з р я д ) .
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Д ля  ч е г о  н е о б х о д и м о  н а  м у л ь т и м е т р е  A g i l e n t  3 4 4 0 1 А  п р о и з в е с т и  
с л ед у ю щ и е  д е й с т в и я :

1) у с т а н о в и т ь  и н т е р ф е й с  о б м е н а  -  R S 2 3 2 ,  н а ж и м а я  с л ед у ю щ и е  
к н о п к и  н а  л и ц е в о й  п а н е л и  м у л ь т и м е т р а :
-  S h i f t  /  O n / O f f  Menu /  > /  I / O  MENU /  v  /  GPIB ADDR /  > 
/  INTERFACE /  R S - 2 3 2  /  E n t e r ;

2) у с т а н о в и т ь  с к о р о с т ь  о б м е н а :
-  S h i f t  /  O n / O f f  Menu /  > /  I / O  MENU /  v /  GPI B ADDR /  > 
/  INTERFACE /  > /  BAUND RATE /  9 6 0 0  BAUD /  E n t e r ;

3) у с т а н о в и т ь  д л и н у  с л о в  и  ч е т н о с т ь :
-  S h i f t  /  O n / O f f  Menu /  > /  I / O  MENU /  v /  GPIB ADDR /  > 
/  INTERFACE /  > /  > /PA RITY  /  NONE:8 B IT 5  /  E n t e r ;

4) у с т а н о в и т ь  я з ы к  о б щ е н и я :
-  S h i f t  /  O n / O f f  Menu /  > /  I / O  MENU /  v  /  GPI B ADDR /  > 
/  INTERFACE / > / > / > /  LANGUAGE /  SCPI  /  E n t e r .

Е с л и  б у д у т  н е  п р а в и л ь н о  в ы с т а в л е н ы  п а р а м е т р ы  о б м е н а ,  к о м п ь ю т е р  
12СН SAS SYSTEM и л и  с р а з у  п о к а ж е т  н е и з в е с т н ы й  п р и б о р  и л и  п р и  в в о д е  
п е р в ы х  д а н н ы х  в ы д а с т  о ш и б ку  о б м е н а .

Ж. 2 К а л и б р о в к а  ИАБ 

Ж . 2 . 1  Общие т р е б о в а н и я

Ж. 2 . 1 . 1  К а л и б р о в а т ь  в с о о т в е т с т в и и  с  и н с т р у к ц и е й  O N -SIT E  CAL 
PROCEDURE, 5 7 0 2 4 3 3 - 0 1  65V,  150А ,  66А VNIIEM BSS.

Ж. 2 . 1 .  2 И н с т р у м е н т  к а л и б р о в к и :
-  P o w e r  S u p p l y  SGA80X63D-0AAA и з  с о с т а в а  З И П -0 ,
-  LOAD RESISTO RCALV NIIEM -BSS,5 6 0 9 6 0 1 - 0 1  и з  с о с т а в а  З И П -0 ,
-  К а б е л ь  5 6 0 9 6 0 2 - 0 1  и з  с о с т а в а  З И П -0 ,
-  К а б е л ь  5 6 0 9 6 0 2 - 0 2  и з  с о с т а в а  З И П -0 .

Ж. 2 . 1 . 3  И з м е р и т е л ь  -  м у л ь т и м е т р  A g i l e n t  3 4 4 0 1 А  и з  с о с т а в а  З И П - 0 .

Ж. 2 . 1 . 4  К а л и б р о в к у  BSS SYSTEM р е к о м е н д у е т с я  р а з р а б о т ч и к о м  
п р о в о д и т ь  о д и н  р а з  в г о д ,  а  т а к ж е  п о с л е  р е м о н т а  с о с т а в н ы х  ч а с т е й .  
П е р и о д и ч е с к и  р е к о м е н д у е т с я  п о в е р я т ь  ш у н т .

Ж. 2 . 1 . 5  К а л и б р о в а т ь  следую щим о б р а з о м :
1) в к л ю ч и т ь  СЧ ИАБ в с о о т в е т с т в и и  с  п .  Б . З  П р и л о ж е н и я  Б ;
2) н а ж а т ь  з е л е н у ю  к н о п к у  S y s t e m  P o w e r  -  ON;
3) д о ж д а т ь с я  о к о н ч а н и я  т е с т а  (TEST POST) ;
4) в п а н е л и  WinBSS в ы б р а т ь  S y s t e m / C I C ;
5) в п а н е л и  WinBSS в ы б р а т ь  S y s t e m / T e s t & C a l i b r a t i o n / C a l i b r a t i o n  и
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к а л и б р о в а т ь  в с о о т в е т с т в и я м и  с  и н с т р у к ц и я м и  о п е р а т о р у  и с  помощью 
и н с т р у к ц и и  O N -SI T E  CAL PROCEDURE, 5 7 0 2 4 3 3 - 0 1  65V,  150А,  66А VNIIEM 
BSS ;

6) п р о т о к о л  к а л и б р о в к и  с о х р а н я е т с я  в C : / B S S B I T ;
7) н а ж а т ь  к р а с н у ю  к н о п к у  S y s t e m  P o w e r  -  OFF;
8) в ы к л ю ч и т ь  СЧ ИАБ в с о о т в е т с т в и и  с  п .  Б . З  П р и л о ж е н и я  Б;
9) в ы к л ю ч и т ь  м у л ь т и м е т р  и о т с о е д и н и т ь  к а б е л и  к а л и б р о в к и ;
10)  п о с л е  к а л и б р о в к и  н а к л е и т ь  н а  верхнюю п л а н к у  з а д н е й  п а н е л и  

с т о й к и  н а к л е й к у  с  дан н ы м и  к а л и б р о в к и  п о  о б р а з ц у  п р е д ы д у щ е й .

Ж .З  К а л и б р о в к а  ИНШ 

Ж . 3 . 1  Общие т р е б о в а н и я

Ж. 3 . 1 . 1  К а л и б р о в а т ь  в с о о т в е т с т в и и  с  и н с т р у к ц и е й  eLOAD RACK 
O p e r a t i o n  & M a i n t e n a n c e  M a n u a l  ( Э л е к т р о н н ы е  н а г р у з к и  Р у к о в о д с т в о  по 
э к с п л у а т а ц и и ) .

Ж. 3 . 1 . 2  И н с т р у м е н т  к а л и б р о в к и :
-  P o w e r  S u p p l y  SGA80X63D-0AAA и з  с о с т а в а  ИНШ;
-  Шунт и з  с о с т а в а  ИНШ.

Ж. 3 . 1 . 3  И з м е р и т е л ь  -  м у л ь т и м е т р  A g i l e n t  3 4 4 0 1 А  и з  с о с т а в а  З И П -0 .

Ж. 3 . 1 . 4  К а л и б р о в к у  э л е к т р о н н ы х  н а г р у з о к  р е к о м е н д у е т с я  
р а з р а б о т ч и к о м  п р о в о д и т ь  о д и н  р а з  в г о д ,  а  т а к ж е  п о с л е  р е м о н т а  
с о с т а в н ы х  ч а с т е й .  П е р и о д и ч е с к и  р е к о м е н д у е т с я  п о в е р я т ь  ш у н т .

Ж. 3 . 1 . 5  К а л и б р о в а т ь  следую щим  о б р а з о м :
1) о т к р у т и т ь  к р е п л е н и е  и  и з в л е ч ь  а д а п т е р  ELOAD и з  с т о й к и ,  

о т с о е д и н и в  в с е  к а б е л и ;
2) с о е д и н и т ь  п е р в ы й  к а б е л ь  э л е к т р о н н о й  н а г р у з к и  с  р а з ъ е м о м  CAL;
3) в к л ю ч и т ь  СЧ ИНШ в с о о т в е т с т в и и  с  п .  Б . 5 П р и л о ж е н и я  Б ;
4) к а л и б р о в а т ь  в с о о т в е т с т в и я м и  с  и н с т р у к ц и я м и  в д о к у м е н т е  « С т о й к а  

с н а г р у з к а м и  Р у к о в о д с т в о  по э к с п л у а т а ц и и »  р а з д е л  К а л и б р о в к а ;
5) в ы к л ю ч и т ь  ИАБ в с о о т в е т с т в и и  с  п .  Б . 8 П р и л о ж е н и я  Б ;
6) п о в т о р и т ь  п п .  2) -  4) д л я  к а ж д о г о  к а б е л я  э л е к т р о н н о й  н а г р у з к и ;
7) у с т а н о в и т ь  а д а п т е р  ELOAD, п о д с о е д и н и в  к а б е л и  и з а к р е п и в  в 

с т о й к е ;
8) в ы к л ю ч и т ь  м у л ь т и м е т р .

Ж . 4 К а л и б р о в к а  ИПАБ
К а л и б р о в а т ь  а н а л о г и ч н о  Ж. 1 ,  и с к л ю ч а я  2) и 7 ) ,  т . к .  э т и х  к н о п о к
н е т .
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( с п р а в о ч н о е )  

П е р е ч е н ь  с о к р а щ е н и й

И.1 Сокращения

И . 1 . 1  С о к р а щ е н и я ,  п р и н я т ы е  в т е к с т е  д о к у м е н т а

БЭ - б л о к  э л е к т р о н н ы й ;
БЭп - б л о к  э л е к т р о н н ы й ,  имеющий н о м е р  п ;
ЕТО - е ж е д н е в н о е  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е ;
ИАБ - и м и т а т о р а к к у м у л я т о р н ы х  б а т а р е й ;
ИАРК - и м и т а т о р а п п а р а т у р ы  р е г у л и р о в а н и я  и к о н т р о л я ;
ИБП - и с т о ч н и к б е с п е р е б о й н о г о  п и т а н и я ;
ИБФ - и м и т а т о р с о л н е ч н ы х  б а т а р е й ;
ИКСЭП - и м и т а т о р к о н т р о л л е р а  с и с т е м ы  э л е к т р о п и т а н и я
ИНШ - и м и т а т о р н а г р у з к и  шин;
ИПАБ и м и т а т о р

б а т а р е й ;
п и т а н и я  д л я  п о д з а р я д к и  а к к у м у л я т о р н ы х

ИЭБ - и м и т а т о р э л е к т р о н н о г о  б л о к а ;
КП - к о м м у т а ц и о н н а я  п а н е л ь ;
ОК - о б ъ е к т  к о н т р о л я ;
ПО - п р о г р а м м н о е  о б е с п е ч е н и е ;
ППВ - п р о г р а м м а п о в е р к и ;
ППМ - п р о г р а м м а п р о в е р к и  м о д у л е й ;
с ч - с о с т а в н а я ч а с т ь ;
ТО-1 - е ж е м е с я ч н о е  т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е ;
ТО-2 - е ж е г о д н о е т е х н и ч е с к о е  о б с л у ж и в а н и е ;
э д - э к с п л у а т а ц и о н н ы е  д о к у м е н т ы ;
ЭВМ - э л е к т р о н н а я  в ы ч и с л и т е л ь н а я  м а ш и н а .
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