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Н астоящ ая м етодика поверки распространяется на трубы визирные изм ерительны е M icro 
A lignm ent Telescope Taylor Hobson, производства «Taylor H obson Ltd.», Великобритания (далее -  
трубы визирные) и устанавливает методику их первичной и периодической поверки.

И нтервал между периодическими поверками -1  год.

1. Операции поверки
При проведении поверки долж ны  выполняться операции, указанные в таблице 1. 

Таблица 1
№
п/п

Н аименование операции №  пункта 
документа 
по поверке

П роведение операций при
первичной

поверке
периодической

поверке
1 Внеш ний осмотр 7.1 Да Да
2 О пробование 7.2 Да Да
3 О пределение м етрологических 

характеристик:
7.3 - -

3.1 О пределение абсолю тной погреш ности 
отсчетного устройства (при 
доверительной вероятности 0,95)

7.3.1
Да Да

3.2 О пределение отклонения от соосности 
геометрической и визирной осей 
визирной трубы

7.3.2
Да Да

3.3 О пределение абсолю тной погреш ности 
измерений отклонений от 
прям олинейности и плоскостности 
(при доверительной вероятности 0,95)

7.3.3

Да Да

2. Средства поверки
При проведении поверки долж ны применяться эталоны и вспомогательные средства, 

приведенны е в таблице 2.
Т аблица 2
№  пункта 
документа 
по поверке

Н аименование эталонов, вспомогательных средств поверки и их основны е 
м етрологические и технические характеристики

7.3.1
М ера длины  ш триховая (стеклянная) 2 разряда по ГО С Т Р 8.763-2011

7.3.2
7.3.3 М еры длины  концевы е 2 разряда по ГОСТ Р 8.763-2011

Допускает ся применять другие средст ва поверки, обеспечивающие определение 
метрологических характеристик с точностью, удовлетворяющей требованиям настоящей 
методике поверки.

3. Требования к квалификации поверителей
К проведению  поверки допускаю тся лица, изучивш ие эксплуатационны е документы  на 

трубу визирную , имею щ ие достаточны е знания и опыт работы  с нею.

4. Требования безопасности
При проведении поверки, меры безопасности долж ны соответствовать требованиям  по 

технике безопасности согласно эксплуатационной документации на трубу визирную  и 
поверочное оборудование и правилам по технике безопасности, действую щ им на месте 
проведения поверки.
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5. Условия поверки
При проведении поверки долж ны  соблю даться следую щ ие нормальны е условия 

измерений:

6. Подготовка к поверке
П еред проведением  поверки долж ны  быть вы полнены следую щ ие подготовительны е

- проверить наличие действую щ их свидетельств о поверке на средства поверки;
- трубу визирную  и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с их 

эксплуатационной документацией;
- труба визирная и визирные марки долж ны  быть установлены на специальны х основаниях 

(фундаментах) или ш тативах, не подвергаю щ ихся механическим (вибрация, деформ ация, сдвиги) 
и температурны м воздействиям.

7 Проведение поверки
7.1 Внешний осмотр

При внеш нем осмотре долж но быть установлено соответствие трубы визирной 
следую щ им требованиям:

- отсутствие коррозии, м еханических повреждений и других дефектов, влияю щ их на 
эксплуатационны е и м етрологические характеристики;

- оциф ровка отсчетной ш калы долж на быть метрической с ценой деления 0,02 мм;
- наличие маркировки и комплектности согласно требованиям  эксплуатационной 

документации.

7.2 Опробование
При опробовании долж но быть установлено соответствие трубы визирной следую щ им 

требованиям:
- отсутствие качки и смещ ений неподвиж но соединенны х деталей и элементов;
- правильность взаимодействия с комплектом принадлежностей;
- работоспособность всех ф ункциональны х режимов;
- вращ ение отсчетных барабанов в диапазоне ±1,2 мм и барабана ф окусировки в диапазоне от 

0,5 до 30 м долж но быть плавными;
- поле зрения долж но быть чистым и равномерно освещ енным.

7.3 Определение метрологических характеристик
7.3.1 Определение абсолютной погрешности отсчетного устройства (при доверительной 

вероятности 0,95)
А бсолю тная погреш ность отсчетного устройства (при доверительной вероятности 0,95) 

определяется с помощ ью  ш триховой ш калы 2 разряда путем м ногократных измерений (не менее 
10) ее м иллим етрового интервала. Следует установить шкалу на расстоянии (100±50) мм от торца 
визирной трубы  и в соответствии с руководством по эксплуатации вы полнить измерения.

А бсолю тная погреш ность отсчетного устройства вычисляется как сумма систематической 
и случайной погреш ности по выражению:

- тем пература окружаю щ ей среды, °С ....
- относительная влаж ность воздуха, % ..
- атм осф ерное давление, кПа (мм рт.ст.)

20±5;
.... не более 80;
84,0... 106,7 (630..800);

работы:

П

где AL - абсолю тная погреш ность, мм;
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L - эталонное значение интервала, мм;

- измеренное значение интервала i измерением, мм;

- число измерений интервала.

L

п

А бсолю тная погреш ность отсчетного устройства (при доверительной вероятности 0,95) не 
долж на превы ш ать ±0,02 мм.

А налогичное определение абсолю тной погреш ности вы полнить для второго отсчетного 
устройства после поворота визирной трубы в установочной подставке на угол 90°.

7.3.2 Определение отклонения от соосности геометрической и визирной осей визирной

О тклонение от соосности геометрической и визирной осей визирной трубы определяется с 
пом ощ ью  ш триховой ш калы 2 разряда. Следует установить ш калу на расстоянии (100±50) мм от 
торца визирной трубы. В ы полнить не менее 5 наведений на ш трих ш калы и вы числить среднее 
ариф м етическое значение полученны х отсчетов. П ровернуть визирную  трубу в установочной 
подставке на угол 180°. В ы полнить не менее 5 наведений на тот же ш трих и вы числить среднее 
ариф м етическое значение полученны х отсчетов. М одуль разности средних арифм етических 
значений будет являться отклонением  от соосности геометрической и визирной осей.

О тклонение от соосности геометрической и визирной осей визирной трубы не долж но 
превы ш ать 0,01 мм.

7.3.3 Определение абсолютной погрешности измерений отклонений от прямолинейности и
плоскостности (при доверительной вероятности 0,95)
А бсолю тная погреш ность измерений отклонений от прямолинейности и плоскостности 

(при доверительной вероятности 0,95) определяется с помощ ью  концевы х мер длины.
В ы полнить серию  измерений в следую щ ей последовательности.
У становить визирную  марку на расстоянии (3±1) м от торца визирной трубы и в 

соответствии с руководством по эксплуатации выполнить измерения ее полож ения не менее 
тремя наведениями и вы числить среднее арифметическое значение полученных отсчетов. 
И зм енить полож ение визирной марки по высоте с помощ ью  концевы х мер длины  на величину в 
диапазоне от 0,3 до 1,1 мм. Трубой визирной выполнить измерения ее полож ения не менее тремя 
приемами и вы числить среднее арифметическое значение полученны х отсчетов. Разность 
средних арифм етических значений будет являться отклонением положения визирной марки от 
прям олинейности.

В ы полнить не менее 10 серий измерений.
А бсолю тная погреш ность измерений отклонений от прямолинейности и плоскостности 

вы числяется как сумма систематической и случайной погреш ности по выражению :

У становить визирную  марку на расстоянии (29±1) м от торца визирной трубы и 
вы полнить не менее 10 серий измерений отклонений от прямолинейности и плоскостности.

трубы

П

где AL - абсолю тная погреш ность измерения отклонения, мм;

L - эталонное значение отклонения, мм;О 7 7
L - измеренное значение отклонения i серией измерения, мм;

п - число серий измерений.
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А бсолю тная погреш ность измерений отклонений от прямолинейности и плоскостности 
(при доверительной вероятности 0,95) не долж на превы ш ать ±(0,02+0,005*L) мм, где L -  
расстояние от торца визирной трубы, м.

А налогичное определение абсолю тной погреш ности вы полнить для второго отсчетного 
устройства после проворачивания визирной трубы в установочной подставке на угол 90°.

8. О ф о р м л е н и е  р е зу л ь та то в  п о вер к и
8.1 П олож ительны е результаты  поверки трубы визирной оф ормляю т свидетельством  о 

поверке в соответствии с П риказом М инпромторга № 1815 «Об утверж дении порядка проведения 
поверки средств измерений, требования к знаку поверки и содерж анию  свидетельства о

8.2 При несоответствии результатов поверки требованиям лю бого из пунктов настоящ ей 
методики трубу визирную  к дальнейш ей эксплуатации не допускаю т и вы даю т извещ ение о 
непригодности в соответствии с П риказом М инпромторга № 1815. В извещ ении указы ваю т 
причину непригодности и приводят указание о направлении трубы визирной в ремонт или 
невозм ож ности ее дальнейш его использования.

поверке».

Руководитель отдела 
ОО О «А втопрогресс-М » М .В. М аксимов


