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ВВЕДЕНИЕ

Н астоящ ий докум ент распространяется на устройства весоизм ерительны е автоматические 
ЕС, НС, SC-W , TQ S-H C -A  (далее —  АВУ), предназначенные для измерений массы.

Н астоящ ий докум ент устанавливает методику первичной и периодической поверок.
М етоды поверки, описанны е в настоящ ем документе, соответствую т полож ениям ГОСТ Р 

54796— 2011 «У стройства весоизмерительны е автоматические. Часть 1. М етрологические и 
технические требования. М етоды  испытаний»: пп. 7.3 «П ервичная поверка», 7.4.1 «П оследую щ ая 
поверка» и разд. 8 «М етоды испытаний».

М еж поверочны й интервал -  1 год.

1 ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

1.1 При поверке проводятся операции, указанные в таблице 1. П огреш ность применяемых 
эталонов массы  не долж на превы ш ать одну треть предела допускаем ой погреш ности для нагрузки.
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Таблица 1 — О перации поверки
№
п/п

О перация поверки М етоды  и проведения операции

1 Внеш ний осмотр 4.1
2 Опробование 4.2
3 Проверка установки ну ля 4.3
4 О ценка погреш ности в автоматическом  

реж име работы
4.4

5 О ценка погреш ности в неавтом атическом  
(статическом) реж им е работы

4.5

6 О ценка погреш ности при нецентрированном 
положении грузов

4.6

7 О ценка погреш ности при работе устройства 
тарирования

4.7

1.2 О сновны е средства поверки:
-  гири, соответствую щ ие классу точности Fj, F2 , Mi по ГО С Т O IM L R  111 -1— 2009;
-  весы неавтоматического действия по ГО СТ O IM L R 76-1-2011 (весы  для статического 

взвеш ивания), обеспечиваю щ ие измерения испытательной нагрузки (условно истинного значения 
массы)

П огреш ность прим еняем ы х средств поверки не долж на превыш ать:
-  одну треть предела допускаемой средней погреш ности и одну треть предела 

допускаемого стандартного отклонения для АВУ класса X;
-  одну треть предела допускаем ой погреш ности для  АВУ  класса Y.
При поверке допускается применение иных средств поверки, не уступаю щ их по своим 

техническим и м етрологическим  характеристикам  средствам поверки, указанным выше.

1.3 Если поверяем ое А В У , представляет собой ком бинацию  нескольких взвеш иваю щ их 
м одулей, то операции поверки по 1.1 долж ны быть применены для каж дого из них.



2 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ

При проведении поверки долж ны  соблю даться правила техники безопасности при работе 
с электроустановками, работаю щ им и под напряжением до 250 В, требования безопасности 
согласно эксплуатационной документации на поверяемое АВУ, средства поверки, а такж е 
соблю даться требования безопасности при использовании других технических средств и 
требования безопасности организации, в которой проводится поверка.

3 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

3.1 Условия окружающей среды.
О перации поверки долж ны  быть проведены при стабильной тем пературе окруж аю щ ей 

среды. Тем пературу считаю т стабильной, если разность м еж ду крайним и значениями 
температуры, отм еченны ми во время операции поверки, не превы ш ает 1/5 тем пературного 
диапазона анализатора, но не более 5 °С и скорость изменения тем пературы  не превы ш ает 5 °С/ ч.

У словия проведения поверки:
-  тем пература окруж аю щ ей среды от плю с 5 до плю с 40 °С;
-  изменение тем пературы  воздуха в помещ ении во время поверки не долж но быть более 

± 0,5 °С в течение 1 ч;
-  относительная влаж ность от 30 %  до 80 %;
-  атм осф ерное давление от 86 до 106,7 кП а;
-  отклонение нап ряж ен и я питания от ном инального  зн ачен и я не более ±2 %.

3.2 Испытательные нагрузки.
3.2.1 П ри поверке долж ны  применяться гири, соответствую щ ие классу точности F i, F2, М 3 

по ГО СТ O IM L R 111-1— 2009, и/или испытательные нагрузки, отвечаю щ ие следую щ им 
условиям:

-  подходящ ие размеры ;
-  постоянная масса;
-  тверды й, негигроскопичны й, неэлектростатический, немагнитны й м атериал;
-  контакт м еталла с металлом  долж ен быть исключен.
И спы тательны е нагрузки долж ны  быть подобны изделию (ям ), для которого(ы х) 

предназначено поверяем ое А В У  или представлять собой такое изделие(я).
3.2.2 Д олж ны  прим еняться следую щ ие испытательные нагрузки:
-  значения испы тательной нагрузки близкие к М ах и M in;
-  испы тательны е нагрузки, близкие, но не превы ш аю щ ие двух точек м еж ду М ах и M in, в
которых изм еняется значение пределов погреш ности.
П р и м е ч а н и е  —  Для достиж ения максимальной скорости взвеш ивания м ож но 

применять более одной испы тательной нагрузки для каждого из четы рех указанных выш е 
значений.

3.2.3 П ериодическую  поверку допускается проводить только с применением нагрузок, 
близкой к массе изделия(ий), для которого(ых) предназначено поверяемое АВУ  или с 
применением такого(их) изделия(й), М асса нагрузки долж на им еть значение от 0,9 m до 1,1 т ,  где 
ш — типичное значение массы (массы  указанной на упаковке или средней массы) изделия(ий), для 
которого(ы х) предназначено поверяем ое АВУ.

3.3 Скорость движения грузовой транспортной системы.
3.3.1 Д олж на быть установлена максимальная скорость движ ения грузовой транспортной 

системы. Если же скорость регулируется оператором, то  операции поверки такж е долж ны  быть
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вы полнены и при скорости, приблизительно равной середине диапазона регулирования. Если 
величина скорости зависит от взвеш иваемой продукцией, она долж на бы ть установлена в 
соответствии с типам продукции, для которой предназначен АВУ.

Нуль долж ен устанавливаться в начале каждой испы тательной последовательности при 
заданном значении нагрузки.

3.3.2 П ериодическую  поверку допускается проводить только при скорости движ ения 
грузовой транспортной системы , соответствую щ ей скорости технологической линии в которой 
применяется поверяемое А В У  (если применимо).

3.4 Контрольные весы.
Контрольные весы для определения условно истинного значения массы каждой 

испытательной нагрузки долж ны  удовлетворять требованиям  8.1.5 Л ГО С Т Р 54796— 2011.
Условно истинное значение массы каждой испытательной нагрузки долж но определяться в 

соответствии требованиям  8.1.5.1 ГО С Т Р 54796— 2011

3.5 Погрешности отдельных взвешиваний.
Класс X
П огреш ность отдельного взвеш ивания —  это разность меж ду условно истинны м значением  

массы испытательной нагрузки и показанным (индицированным или отпечатанны м) значением  
массы.

Класс Y
П огреш ность отдельного взвеш ивания —  это разность меж ду условно истинны м значением 

массы  испытательной нагрузки, описанной в 8 Л .6, и показанны м  (индицированным или 
отпечатанным) значением  массы.

3.6 Округление показаний. Пределы погрешностей.
Д ля исклю чения погреш ности округления мож ет бы ть использован специальны й режим 

работы  АВУ, при которы х d  <  0,2<?.
3.6.1 Д инам ическое взвеш ивание. Класс X.
Д ля А В У  класса X, индикация/или распечатка значений взвеш ивания (или разность меж ду 

весовым значением и номинальны м контрольным значением ) долж на предоставляться для 
каждого груза для определения средней погреш ности и стандартного отклонения погреш ности. 
Для цены деления ш калы  d\ М РМ Е и MPSD долж ны рассчиты ваться для числа индивидуальны х 
нагрузок.

П ри каждом взвеш ивании долж но быть показано или отпечатано изм еренное значение 
массы каждой нагрузки (или разница между этим значением и опорной точкой); в дальнейш ем это 
позволит определить для каж дого испытания средню ю  погреш ность и стандартное отклонение 
погреш ности. В связи  с этим, цена деления ш калы  d  не долж на бы ть больш е, чем 
соответствую щ ий предел таблицы  4 по ГО СТ Р 54796— 2011.

3.6.1 Л Средняя погрешность М РМ Е рассчитывается по формуле:
я

где X '—  погреш ность показания нагрузки,
*  —  среднее значение погреш ностей, 
п  —  число взвеш иваний.
Средняя погреш ность М РМ Е при поверке не долж на превы ш ать значений, указанны х в 

таблице 1.
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Таблица 1 —  С редняя погреш ность для АВУ класса X

Н агрузка т у вы раж енная в поверочны х делениях е  (для класса
точности)

Предел допускаем ой средней 
погреш ности М РМ Е при 

поверкеXII XIII

0 < ш  <  5000 0 <  ш  <  500 ± 0,5 е

5000 < ш  < 2 0 0 0 0 500 <  ш  < 2000 ± 1 е

20000 < ш 2000 < ш ± 1,5 е

3.6.1.2 Стандартное отклонение погрешности MPSD рассчитывается по формуле:

s  =
£ ( * ,

(2)

Стандартное отклонение погреш ности M PSD  не долж но превы ш ать установленные 
пределы для соответствую щ их классов точности по ГО С Т Р 54796— 2011, указанны х в таблице 2, 
уснож енным на значение ф актора (х):

Таблица 2 —  П редел M PSD  стандартного отклонения (СКО ) А В У  класса X
Значение м ассы  нагрузки т> г Предел M PSD  допускаем ого стандартного отклонения (в 

процентах от т  или в граммах для значения ф актора (х) = 1 при
поверке

ш <50 0,48 %

5 0 < т< 1 0 0 0,24 г
100< т< 200 0,24 %

2 0 0 < т< 3 0 0 0,48 г

3 0 0 < т< 5 0 0 0 ,1 6 %

5 0 0 < т< 1 0 0 0 0,8 г

1 0 0 0 < т<  10000 0,08 %

10000< т< 15000 8 г

15000<ш 0,053 %

3.6.2 Д инам ическое взвеш ивание. Класс Y.
Д ля исклю чения эф ф екта округления погреш ности необходим о прим енять один из 

следую щ их способов:
-  цена деления ш калы d  долж на быть < 0,2 е,
-  масса испы тательной нагрузки долж на быть вы брана следую щ им  образом:
3.6.2,1 П огреш ность округления, содержащ аяся в лю бом циф ровом показании, долж на быть 

устранена, если действительная цена деления d  больш е 0,2 е.  Этого мож но достичь одним из 
следую щ их способов:

а) П о возм ож ности, м асса испытательной нагрузки долж ны  вы бираться таким образом, 
чтобы избежать погреш ности округления:



-  если предел допускаем ой погреш ности = 1,5 е  (или 0,5 е, 2,5 е и т.д .), значение массы 
испытательной нагрузки долж но вы бираться как можно ближ е к целому делению  шкалы;

-  если предел допускаем ой погреш ности = 1 ,0е  (или 2,0 е, 3,0 е  и т.д .), значение массы 
испытательной нагрузки долж но выбираться как можно ближ е к целому делению  шкалы плю с- 
м инус 0,5 е;

б) Если не прим еняется перечисление а), то погреш ность округления долж на учитываться 
путем прибавления 0,5 е  к пределам  допускаемы х погреш ностей, установленны м в таблице I.
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Таблица 3 —  П редел допускаем ой погреш ности для А В У  класса Y
Н агрузка w, вы раж енная в поверочных делениях е  (для класса

точности)
Предел допускаемой 

погреш ности для АВУ класса 
Y*У(П) Y(a)

0 <  w  < 5000 0 <  т  <5000 ±  1 е

5000 < т  <20000 5000 < т  <  2000 ±  1,5 е

20000 < т <  100000 20000 < т <  10000 ± 2  е

* Д анны й М РЕ используется для АВУ, оборудованных устройством с цифровой индикацией с d  
<  0,2 е.  Для АВУ, не оборудованны х устройством с циф ровой индикацией с  d  < 0,2 е> 
используется процедура, описанная в 3.6.2.1

3 .6 .2 .2  При использовании способа по 3 .6 .2 .1  невозм ож но указать значение погреш ности 
отдельного взвеш ивания. П оказания весов долж ны  соответствовать значению  массы выбранной 
испытательной нагрузке с учетом  округления показаний А В У  по 3 .6 .2 . 1 ,  перечисления а), б).

3 .6 .3  Н еавтоматический (статический) режим работы
3 .6 .3 .1  Если АВУ  им еет устройство для считывания показания с ценой деления d < 0 ^ 1  е ,  это 

устройство мож ет бы ть использовано для определения погреш ности. Если такое устройство 
используется, то  это долж но бы ть отмечено в протоколе испытаний.

3 .6 .3 .2  Для АВУ, им ею щ его цену деления, равную  е , м огут бы ть прим енены  точки 
изм енения для интерполяции цен деления, т.е. для определения показания устройства перед 
округлением.

При определенной нагрузке записываю т соответствую щ ее показание /. П омещ аю т 
дополнительны е гири, например, эквивалентные 0,1 е,  до тех пор пока показание АВУ  не 
возрастет однозначно на одно деление ( /  + е ) . Д ополнительная нагрузка AZ,, прилож енная к 
грузоприемному устройству, дает показание Р  перед округлением  путем использования 
следую щ ей формулы

P = I + 0 , 5 e  — М.  (3)

П огреш ность перед округлением  равна:

Е  = Р  — L  = I + 0 , 5  е  —  A L — L.  (4)

О цениваю т погреш ность при нулевой нагрузке Ео  и погреш ность при нагрузке L,  Е  с 
помощ ью  метода, описанного выше.

Скорректированная погреш ность перед округлением £ с, равна:

Е С = Е - Е 0. (5)

П огреш ности для лю бой нагрузки, равной или больш ей чем M in и равной или меньш ей чем 
М ах в неавтоматическом  (статическом ) реж им е работы  АВУ не долж ен превы ш ать значения, 
приведенным в таблице 4.
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Таблица 4 —  П ределы  погреш ности в неавтоматическом (статическом ) реж име работы
Н агрузка т ,  вы раж енная в поверочных делениях е  (для класса

точности)
Предел допускаемой 

погреш ности для АВУ  классов 
Х и  YXII и Y(II) XIII и Y(a)

0 <  т  <  5000 0 < т  <5000 ±  0,5 е

5000 <  т  <20000 5000 < m < 2000 ±  1 е

20000 < т <  100000 20000 < ш < 10000 ± 1 , 5 е

4 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

4.1 Внешний осмотр.
4.1.1 При внеш нем  осмотре долж но быть установлено соответствие поверяемого АВУ  

эксплуатационной и технической документации.
П оверяемое А ВУ  подвергается внеш нему осмотру в целях:
-  проверки отсутствия видимы х повреждений сборочных единиц, при необходимости 

наличия знаков безопасности;
-  проверки наличия обязательны х надписей и располож ения знака поверки и контрольных 

знаков (клейм, пломб и т.п.);
-  проверки отсутствия признаков несанкционированного доступа (целостности средств 

защ иты от несанкционированного доступа);
-  А В У  не долж ны  быть наклонены  на величину больш е чем 5 %  или на заданное 

изготовителем значение. П ри наличие устройства установки по уровню  и индикатора уровня АВУ  
долж но быть установлено с наклоном не более 1 %  или м инимальны м  значением , которое 
м аркировано на индикаторе уровня. И ндикатор уровня долж ен быть ж естко зафиксирован на АВУ  
в хорош о видимом месте.

4.1.2 При невы полнении лю бого из требований поверяемое А В У  считается не прош едш им 
поверку.

4.1.3 О перации поверки необходимо проводить на полностью  укомплектованном АВУ, за 
исклю чением случаев, когда размер и/или конфигурация А В У  не позволяет испы ты вать его как 
единое целое. В таких случаях подклю чаемое электронное устройство следует при возмож ности 
испытывать как м оделируем ое устройство, вклю чаю щ ее все электронны е элем енты  системы , 
которые могут влиять на результаты  взвеш ивания. Кроме того, необходим о проводить экспертный 
осмотр уком плектованного А В У  в работе.

Н еобходимо пром оделировать восприимчивость устройства к использованию  
электронных интерф ейсов для присоединения к другому оборудованию .

4.2 Опробование.
4.2.1 При опробовании проверяют:
- работоспособность АВУ;
- работу устройств установки нуля;
- работоспособность функциональных возможностей, предусмотренных эксплуатационной 

документацией.
Эти операции м огут бы ть совмещ ены  с проверкой м етрологических характеристик по 4.3.
4.2.3 При опробовании осущ ествляется проверка идентиф икационны х данных ПО для 

подтверж дения соответстви я  програм м н ого  обеспечения рекомендации Р 50.2.077— 2011 «ГСИ. 
Испытания средств измерений в целях утверждения типа. Проверка обеспечения защиты программного 
обеспечения».



4.2.4 При невы полнении лю бого из требований поверяем ое АВУ считается не 
прош едш им по

4.2.5 Ф ункция динам ической регулировки не долж на бы ть доступна.

4.3 Проверка установки нуля.
И спы тание по определению  точности установки нуля проводится в неавтом атическом  

(статическом) реж име работы , путем увеличения нагрузки гирь небольш ими порциями, как 
описано ниже.

У станавливаю т АВУ  на нуль, затем отклю чаю т ф ункцию  установки нуля. Если АВУ 
имеет устройство слеж ения за нулем, то  показание долж но бы ть вы ведено за диапазон слеж ения за 
нулем (например, путем нагруж ения на 10 е) .

Н агрузку следует прилож ить на грузоприемное устройство. У величиваю т нагрузку 
небольш ими порциями (< 0 ,2  е ), чтобы  определить значение дополнительной нагрузки, при 
которой происходит изм енение показания на одну цену деления вы ш е нуля (или на одну цену 
деления по отнош ению  к следую щ ему, если нагрузка в 10 е  добавлялась для исклю чения 
возмож ности слеж ения за нулем),

В ы числяю т погреш ность в нуле по 3.6.3. П осле установки нуля влияние отклонения нуля 
на результат взвеш ивания (предел погреш ности) не долж но превы ш ать 0,25 е (5.5.2 ГО СТ Р 
54796— 2011).

4.4 Оценка погрешности в автоматическом режиме работы.
О перацию  поверки проводят, если поверяемое АВУ  предназначено для автоматического 

динамического взвеш ивания (т.е. взвеш ивание с движ ущ ейся нагрузкой).
4.4.1 О перация поверки заклю чается в следую щ ем:
1) В клю чаю т А В У , в том  числе (если И О  установлено на м есте эксплуатации) другое 

оборудование, которое обы чно работает при эксплуатации АВУ.
2) У станавливаю т скорость грузовой транспортной системы  (3.3). П ри периодической 

поверке допускается устанавливать скорость по 3.3.2.
3) В ы бираю т четы ре испы тательны х нагрузки со значениям и близким и к M in и М ах и 

значениям и близкими, но не превы ш аю щ ими значения точек, где происходит изменение пределов 
допускаем ой погреш ности м еж ду M in и М ах (3.2, 3.2.3). Д ля каж дого из вы ш еупомянуты х 
значений м ож ет потребоваться не одна испытательная нагрузка для получения м аксим альной 
скорости взвеш ивания. У словно истинное значение нагрузки определяется совокупностью  
используемы х гирь. Для определения условно истинного значения массы каж дой испы тательной 
нагрузки м ож ет бы ть проведено ее взвеш ивание на контрольны х весах. При периодической 
поверке допускается вы бирать нагрузки по 3.2.3.

4) Нагрузки при взвеш иваниях долж ны располагаться по центру грузовой транспортной 
системы.

5) Число взвеш иваний для каждой испытательной нагрузки зависит от ее массы, как 
указано в таблице 5.

ГСИ . Устройства весоизмерительные автоматические Е С , Н С , SC-W , TQ S-HC-A. Методика 7
поверки

Таблица 5 —  Число взвеш иваний
Класс точности М асса нагрузки Число испы тательны х 

взвеш иваний

X

т  < 1 кг 60
1 кг < т  <> 10 кг 30

10 кг < т  < 2 0  кг 20
20 кг <  т 10

Y М инимум 10 для лю бой нагрузки



6) В ы полняю т автоматическое взвеш ивание испы тательны х нагрузок определенное число 
раз и записы ваю т показания каждого результата взвеш ивания.

4.4.2 В ы числяю т средню ю  погреш ность и СКО  для АВУ класса X  или определяю т 
погреш ности отдельны х взвеш иваний для АВУ класса Y.

Значения погреш ности не должны превы ш ать установленны е пределы для 
соответствую щ их классов точности по 3.6.1 и/или 3.6.2.

4.5 Оценка погрешности в неавтоматическом (статическом) режиме работы.
О перацию  поверки проводят, если поверяемое АВУ предназначено для автоматического 

статического взвеш ивания (режим «старт-стоп»).
4.5.1 О перация поверки заклю чается в следую щ ем:
П риклады ваю т испы тательны е нагрузки от нуля до М ах (нагруж ение), а затем снимаю т их 

от М ах до нуля (разгруж ение).
Д олж ны  бы ть использованы  не менее 10 различны х испы тательны х нагрузок
Значения вы бранны х испы тательны х нагрузок долж ны  вклю чать М ах и M in, а такж е 

значения равные или близкие к точкам  изменения пределов допускаем ой погреш ности.
При нагруж ении или разгруж ении, нагрузка долж на пропорционально возрастать или 

пропорционально уменьш аться.
Н агрузки при взвеш иваниях долж ны располагаться по центру грузовой транспортной 

системы.
Если АВУ  снабж ено устройством  автоматической установки нуля или устройством  

слеж ения за нулем, оно м ож ет быть вклю чено во время проведения испытаний.
При периодической поверке допускается вы бирать нагрузки по  3.2.3.
4.5.2 Значения погреш ности не долж ны превы ш ать установленны е пределы для 

соответствую щ их классов точности по 3.6.3.

4.6 Оценка погрешности при нецентрированном положении грузов.
4.6.1 Для А ВУ , осущ ествляю щ их динамическое взвеш ивание, операция по  оценке 

влияния эксцентрического нагруж ения долж на проводиться по 4.4, но с использованием  одного 
значения испы тательной нагрузки, равного 1/3 М ах (плю с м асса ком пенсации тары , если 
используется):

1) Н агрузка размещ ается в центре каждой из следую щ их зон (рисунок 1), где:
зона 1 —  от центра грузоприемного устройства к одному из краев транспортной системы;
зона 2 —  от центра грузоприемного устройства к противополож ном у краю  транспортной 

системы.
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1/2 W
Зона 1

Направление д  в иже нет ленты На грае пен ие д в и с е ж я  ленты

Рисунок I —  Располож ение испытательных нагрузок для СИ, осущ ествляю щ их
взвеш ивание динамически

2) Число взвеш иваний —  по таблице 2 для нагрузки 1/3 М ах.



3) В ы числяю т средню ю  погреш ность и СКО для АВУ  класса X или погреш ности 
отдельных взвеш иваний для АВУ  класса Y.

Значения п о ф еш н ости  не долж ны превыш ать установленны е пределы для 
соответствую щ их классов точности по 3.6.1 и/или 3.6.2.

4.6.2 Для АВУ проводящ их статическое взвеш ивание в автоматическом  реж име работы  
(режим «старт-стоп»), влияние эксцентрического нагружения долж на проводиться по 4.5 в 
неавтоматическом  (статическом ) реж име работы  только с испы тательной нагрузкой, равной 1/3 
М ах (плю с масса ком пенсации тары , если используется):

1) Н агрузка разм ещ ается сначала в центр, затем в центре каждого из четырех сегментов 
стационарной грузовой транспортной системы (рисунок 2).
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Рисунок 2 —  Располож ение испытательных нагрузок для  СИ, осущ ествляю щ их
взвеш ивание статически

2) Д ля АВУ с грузовой транспортной системой, имею щ ей п  точек опоры, где п  > 4, к 
каж дой из них долж на быть прилож ена часть нагрузки, составляю щ ая l/(w -l) от М ах (плю с масса 
компенсации тары , если используется).

3) Значения погреш ности не долж ны превы ш ать установленны е пределы для 
соответствую щ их классов точности по 3.6.3.

4 .6 .3  П ри периодической поверке АВУ  для динамического взвеш ивания, грузовая 
транспортная система которого снабж ена устройствами (направляю щ ими), или, которы е 
препятствую т нецентрированном у полож ению  объекта изм ерений, или при первичной и 
периодической поверке А В У  для статического взвеш ивания с вращ аю щ имся колесом  с вы емками 
или захватными ры чагами для перемещ ения объекта измерений точно на взвеш иваю щ ий м одуль 
(модули), операции по 4 .6 .1, 4.6.2 допускается не проводить.

4.7 Оценка погрешности при работе устройства тарирования.
4.7.1 Для А В У , осущ ествляю щ их динамическое взвеш ивание, операция по оценке 

влияния погреш ности при работе устройства тарирования (если прим еним о) долж на проводиться 
по 4.4, но при следую щ их условиях:

1) масса нагрузок: одно значение, близкое к M in, и значение близкое к максимально 
возможной нагрузке массы  нетто (при наличии устройства выборки м ассы  тары  —  максимальное 
значение массы нагрузки т т  =  М ах -  Т, где Т -  вы бранное значение м ассы  тары , при наличии 
устройства компенсации массы тары  т т  = М ах);

2) при наличии устройства выборки массы тары  значение массы долж но быть вы брано 
одно значение массы  тары , близкое к 1/2 М ах, при наличии устройства компенсации массы  
долж ны  быть вы браны два значения массы тары , близкие к 1/3 М ах и 2/3 М ах;

3) в зависимости от применения АВУ установка тары  либо с помощ ью  устройства 
взвеш ивания тары  (в статическом  реж им е) либо с помощ ью  устройства предварительного задания 
массы тары;

4) функция установки нуля долж на быть включена.
4.7.2 Д ля АВУ, осущ ествляю щ их автоматическое статическое взвеш ивание, операция по 

оценке влияния п оф еш н ости  при работе устройства тарирования (если прим еним о) долж на 
проводиться по 4.5, но при следую щ их условиях:
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1) м асса нагрузок: не менее пяти равномерно распределенны х по диапазону значений, от 
M in, да максимально возм ож ной нагрузки массы нетто (при наличии устройства выборки массы 
тары  —  максимальное значение массы нагрузки т т  =  Мах -  Т, где Т -  вы бранное значение массы 
тары , при наличии устройства компенсации массы тары Шу = М ах);

2) при наличии устройства выборки массы тары значение массы долж но быть выбрано 
одно значение массы  тары , близкое к 1/2 М ах, при наличии устройства компенсации массы  
долж ны  быть вы браны два значения массы тары , близкие к 1/3 Мах и 2/3 М ах;

3) в зависимости от применения АВУ установка тары  либо с помощ ью  устройства 
взвеш ивания тары (в статическом  режиме) либо с помощ ью  устройства предварительного задания 
массы  тары;

4) функция установки нуля долж на быть включена.

6.1 П олож ительны е результаты  первичной и периодической поверок оф ормляю т 
протоколами.

6.2 Ф орма докум ента о поверке —  в соответствии норм ативны ми актами Российской 
Ф едерации.

В случае прим енения 1.3, 3,2.3, 3.3.2, 3.6.2.1, 4.6,3 соответствую щ ие указания долж ны  
быть сделаны в документе о поверке (свидетельстве о поверке). Если поверяемое АВУ, 
представляет собой ком бинацию  нескольких взвеш иваю щ их м одулей, но операции поверки были 
применены только к части модулей, то  соответствую щ ие указания долж ны  быть сделаны в 
документе о поверке (свидетельстве о поверке).

6.3 При отрицательны х результатах поверки прибор, находящ ийся в эксплуатации и 
после ремонта, к прим енению  не допускаю т, а оттиски поверительны х клейм гасят, свидетельство
о поверке аннулирую т и вы даю т извещ ения о непригодности с указанием  причин.

Н ачальник отдела 204

6 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

Н ачальник сектора отдела 204
Ф ГУП «ВН И И М С»

Ф ГУП  «ВН И И М С» А. Е. Рачковский

И. А, И ванов


