
Ф ГУ П  «В С ЕРО С С И Й С К И Й  Н А У Ч Н О -И С С Л ЕД О В А ТЕЛ ЬС К И Й  И Н С ТИ ТУ Т
М ЕТРО Л О ГИ Ч ЕС К О Й  СЛ У Ж БЫ »

Ф ГУ П  «ВНИИМ С»

У ТВ ЕРЖ Д А Ю  
Зам. директора 

дственной метрологии 
Ф Г У П лВ Н И И М С »

В. И ванникова 
» сентября 2017 г.

Индикаторы часового типа с ценой деления 0,01 мм 
торговой марки «WOGEEL»

WOGEEL OU, Эстония

Методика поверки
М П 203-68-2017

М ОСКВА , 2017



Н астоящ ая м етодика поверки распространяется на индикаторы  часового типа с 
ценой деления 0,01 торговой марки «W OG EEL» и устанавливает м етоды  и средства их 
первичной и периодической поверок.

И нтервал меж ду поверками 1 год.

2. ОПЕРАЦИИ И СРЕДСТВА ПОВЕРКИ

2.1. С одерж ание испы таний, м етодика и условия проведения представлены  в таб
лице 1.
Таблица 1 __________________________________________________________________________

Н аим енование операции Н омер
пункта

методики
поверки

Средства поверки П роведение 
операции при

первич
ной

поверке

периоди
ческой

поверке
В неш ний осмотр 5.1 Визуально да да
О пробование 5.2 Визуально да да
О пределение присоедини
тельного диам етра гильзы  ин
дикатора и отклонения от ци- 
линдричности

5.3 М икром етр ры чаж ны й типа 
М Р25 по ГО С Т 4381-87

да нет

К онтроль ш ероховатости ра
бочей поверхности изм ери
тельного наконечника и 
наруж ной поверхности гильзы

5.4 О бразцы ш ероховатости по
верхности по ГО С Т 9378-93 с 
параметром ш ероховатости 
R a < 0,63 мкм и R a <0,10 мкм 
по ГО С Т 2789-73

да нет

О пределение изм ерительного 
усилия и его колебания

5.5 Весы  ры чаж ны е настольны е 
циф ерблатны е В РН Ц  (per. №  
23740-07); стойка C-II ГО С Т 
10197-70 с дополнительны м  
кронш тейном

да да

О пределение наибольш ей 
разности  погреш ностей

5.6 П рибор универсальны й для 
изм ерений длины  D M S 1000 
(per. № 36001-07)

да да

О пределение вариации пока
заний индикаторов

5.7 П рибор универсальны й для 
изм ерений длины  DM S 1000 
(per. №  36001-07)

да да

О пределение разм аха показа
ний

5.8 П рибор универсальны й для 
измерений длины  DM S 1000 
(per. №  36001-07)

да да

П римечание. Д опускается прим енение аналогичны х средств поверки, обеспечиваю щ их 
определение м етрологических характеристик поверяемы х средств изм ерений с требуемой 
точностью .



2. Т Р Е Б О В А Н И Я  Б Е З О П А С Н О С Т И

П ри проведении поверки приборов долж ны  соблю даться следую щ ие 
требования:

-  при подготовке к проведению  поверки долж ны  быть соблю дены  требования 
пож арной безопасности при работе с легковоспламеняю щ им ися ж идкостям и, к 
которы м  относится бензин, используемы й для промывки;

-  бензин хранят в м еталлической посуде, плотно закры той м еталлической 
кры ш кой, в количестве не более однодневной нормы, требуемой для промывки;

-  пром ы вку проводят в резиновы х технических перчатках типа II по ГО СТ 
20010-93.

3. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ

При проведении поверки долж ны  быть соблю дены  следую щ ие условия:
-  тем пература окруж аю щ его воздуха (20 ±  5) °С;
-  относительная влаж ность воздуха не более 80%.

4. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ

П еред проведением  поверки долж ны  быть вы полнены  следую щ ие 
подготовительны е работы:

-  поверяемы й индикатор и средства поверки приводят в рабочее состояние в 
соответствии с документацией по их эксплуатации;

-  поверяем ы й индикатор и средства поверки вы держ ать не менее 3 часов в 
пом ещ ении где проводится поверки.

5. ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

5.1. В неш ний осмотр
5.1.1. При внеш нем осмотре долж но быть установлено соответствие 

индикаторов требованиям  паспорта в части ком плектности и внеш него вида.
5.1.2. При осмотре долж на быть проверена правильность нанесения 

маркировки. Н а индикаторе долж на быть нанесена следую щ ая информация:
- товарны й знак предприятия-изготовителя;
- цена деления (ш аг дискретности);
- диапазон измерений;
- порядковы й номер.
5.1.3. При осмотре долж но быть установлено отсутствие на наруж ны х 

поверхностях индикаторов дефектов, ухудш аю щ их внеш ний вид или влияю щ их на 
эксплуатационны е качества, а такж е отсутствие деф ектов на изм ерительной 
поверхности наконечников (сколов, царапин, заметных при 2,5х увеличении).

5.2. О пробование
У  индикаторов проверяю т отсутствие проворота стрелки при свободном 

перемещ ении изм ерительного стерж ня или при его резкой остановке, соответствие 
оциф ровки ш калы  указателя оборотов прямому ходу изм ерительного стержня, 
плавность работы  устройства совмещ ения стрелки с лю бы м делением  ш калы  и 
отсутствие самопроизвольного смещ ения стрелки с установленного полож ения.



5.3. О пределение присоединительного диам етра гильзы  индикатора и 
отклонения от цилиндричности.

П рисоединительны й диаметр гильзы  индикаторов определяю т м икрометром  в 
четы рех сечениях: двух -  по длине гильзы  и в двух взаим но-перпендикулярны х -  по 
окруж ности гильзы.

О тклонение от цилиндричности гильзы  равно разности м еж ду наибольш им  и 
наим еньш им  диаметром .

Диам етр гильзы  в каж дом сечении не долж ен превы ш ать 8h 6 ( 8 .0,009 мм).
О тклонение от цилиндричности долж но быть не более 8 мкм.

5.4. Ш ероховатость наруж ной поверхности гильзы  и рабочей поверхности из
мерительного наконечника определяю т сравнением  с образцам и ш ероховатости или 
деталям и-образцам и с параметрами:

Ra =  0,63 мкм -  для наруж ной поверхности гильзы;
Ra = 0,1 мкм  -  для рабочей поверхности измерительного наконечника.
Ш ероховатость контролируем ы х поверхностей долж на быть не более 

ш ероховатости образцов.

5.5. О пределение изм ерительного усилия и его колебания
И зм ерительное усилие и его колебание определяю т при пом ощ и весов при

контакте изм ерительного наконечника индикатора с площ адкой весов. П ри этом 
индикатор закрепляю т в стойке типа C-II или в лю бой другой стойке с диапазоном  
перемещ ений не м еньш им  диапазона изм ерений индикатора.

П оказания весов отсчиты ваю т в начале, середине и конце диапазона изм ерений 
индикатора при прямом ходе изм ерительного стержня (при подъеме изм ерительного 
стержня).

Разность наибольш его и наименьш его показаний весов в граммах, деленная на 
100 (коэф ф ициент пересчета показаний весов в значения изм ерительного усилия в 
нью тонах), равна колебанию  измерительного усилия при прямом ходе изм ерительного 
стерж ня в нью тонах.

Такж е определяю т колебание измерительного усилия при обратном  ходе 
изм ерительного стерж ня (движение измерительного стерж ня вы зы вает движ ение 
стрелки против часовой).

К олебание изм ерительного усилия при изм енении направления движ ения 
изм ерительного стерж ня определяю т, отсчиты вая показание весов в середине 
диапазона измерения. Затем  перемещ аю т изм ерительны й стерж ень за эту точку 1-2 мм 
и возвращ аю т в точку отсчета и снимаю т показание весов. Разность показаний весов в 
этой точке, деленная на 100, равна колебанию  измерительного усилия при изм енении 
направления движ ения изм ерительного стерж ня в нью тонах.

Н аибольш ее изм ерительное усилие при прямом ходе, колебание 
изм ерительного усилия при изм енении направления движ ения изм ерительного стерж ня 
не долж ны  превы ш ать значений, указанны х в таблице 2.



Таблица 2.

Д иапазон
изм ерений,

мм

Н аибольш ее 
изм ерительное 

усилие при 
прямом ходе, Н

К олебание измерительного усилия, Н, при

прямом или 
обратном ходе

изм енении направления 
движ ения изм ерительного 

стерж ня

От 0 до 2

1,5

0,4

0,5О т 0 до 5
0,6

О т 0 до 10

О т 0 до 25 3,0 1,8 1,0

5.6. Н аибольш ую  алгебраическую  разность погреш ностей изм ерений 
индикаторов определяю т на приборе универсальном для измерений длины  D M S 1000 
при прямом или обратном  ходе измерительного стержня. А рретирование 
изм ерительного наконечника и изм енение направления перемещ ения изм ерительного 
стерж ня при определении наибольш ей разности погреш ностей не допускаю тся.

Н аибольш ую  алгебраическую  разность погреш ностей на всем диапазоне изм е
рений и на лю бом участке в 1 мм  определяю т при непреры вном  перемещ ении или с 
остановкам и стерж ня через каж ды е 0,2 мм (у индикаторов с диапазоном  изм ерений 0- 
25 мм  -  через каж ды е 0,5 мм).

Н а приборе универсальном  для измерений длины  D M S 1000 отсчиты ваю т 
наибольш ее и наименьш ее показание (погреш ности поверяемого индикатора) на после
довательны х участках в 1 мм и на всем диапазоне измерений индикатора.

Н аибольш ая разность погреш ностей на всем диапазоне изм ерений индикатора 
при прямом или обратном  ходе измерительного стержня равна алгебраической разно
сти наибольш его и наименьш его показаний прибора или отклонений индикатора на 
всем диапазоне измерений.

Н аибольш ая разность погреш ностей на участке в 1 мм  равна алгебраической 
разности наибольш его и наименьш его показаний прибора или отклонений индикатора 
на поверяем ом  участке.

Н аибольш ую  из полученны х разностей погреш ностей на участках в 1 мм прини
м аю т за  наибольш ую  разность погреш ностей индикатора на лю бом  участке в 1 мм.

Н аибольш ую  разность погреш ностей на участке в 0,1 мм  определяю т аналогич
но определению  наибольш ей разности погреш ностей на участке в 1 мм, отсчиты вая 
индикатора на поверяемом участке через 0,02 мм перемещ ения изм ерительного стерж-

Н аиболы пую  разность погреш ностей определяю т на трех участках по 0,1 мм 
равном ерно располож енны х по диапазону изм ерений индикатора.

Н аибольш ую  из полученны х разностей приним аю т за  наибольш ую  погреш ность 
индикатора на лю бом  участке в 0,1 мм.

Н аибольш ая разность погреш ностей на всем диапазоне изм ерений и на лю бом  
участке в 1 и 0,1 мм не долж на превы ш ать значений, указанны х в таблице 3.



Таблица 3.
Класс

точно

сти

Н аибольш ая разность погреш ностей, 

мкм

Размах показаний 

индикатора для 

диапазона изм ере

ний, мкм, не более

В ариация показаний 

индикатора для ди а

пазона измерений, 

м км, не более
на лю бом 

участке диапа

зона изм ере
ний, мм

во всем диапазоне из

м ерений, мм

Д0,1 Д1 Д2 Д5 Д10 Д25 до 10 мм св. 10 мм до 10 мм св. 10 мм

0 4 8 10 12 15 22
3

5 2 5

1 6 10 12 16 20 30 6 3 6

5.7. О пределение вариации показаний.
В ариацию  показаний индикатора определяю т на приборе универсальном  для 

изм ерений длины  D M S 1000 в трех равном ерно располож енны х точках диапазона 
измерений.

И зм ерительны й стерж ень индикатора перемещ аю т вращ ением  
м икрометрического винта прибора до точного совмещ ения стрелки индикатора со 
ш трихом  ш калы  индикатора и отсчиты ваю т показание прибора.

Затем изм ерительны й стерж ень перемещ аю т в том  же направлении на 0,05 мм и, 
изм енив направление перемещ ения, возвращ аю т измерительны й стерж ень в точку, где 
стрелка совпадает с тем  ж е ш трихом ш калы  индикатора. О тсчиты ваю т показание 
прибора. Разность показаний прибора определяет вариацию  показаний индикатора. В 
каж дой из трех точек диапазона измерений измерения повторяю т по три  раза и 
вы числяю т разность показаний при каждом измерении.

В ариация показаний не долж на превы ш ать значения, указанного в таблице 3.

5.8. Разм ах показаний определяю т в начале, середине и конце диапазона изм ере
ний индикатора.

Д ля проверки индикатор закрепляю т на приборе универсальном для изм ерений 
длины  D M S 1000. Н аконечник индикатора вводят в соприкосновение с изм ерительной 
поверхностью  прибора универсального для измерений длины  D M S 1000. А рретируя 
пять раз изм ерительны й наконечник на измерительную  поверхность прибора, снимаю т 
показания.

Разность меж ду наибольш им и наименьш им показаниями индикатора равна 
разм аху показаний в данной точке диапазона измерений.
Разм ах показаний в каж дой точке проверяемой отм етке не долж ен превы ш ать 
значений, указанны х в таблице 3.



6. ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ

6.1. П ри полож ительны х результатах поверки оф ормляется свидетельство о 
поверке по форме прилож ения 1 П риказа М инпромторга России №  1815 от 02.07.2015г.

6.2. П ри отрицательны х результатах поверки оф ормляется извещ ение о 
непригодности по форме прилож ения 2 П риказа М инпромторга России №  1815 от 
02.07.2015г.

Знак поверки наносятся на свидетельство о поверке.

Зам. начальника отдела 203 
И спы тательного центра Ф ГУ П  «ВН ИИ М С»

Ведущ ий инж енер отдела 203 
Ф ГУ П  «ВН И И М С»

Табачникова

^ ^ " ^ 7  Н.И. К равченко


