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Государственная система обеспечения единства измерений 
Системы анализа микрострукту ры объектов AXALIT 
Методика поверки

МП 130-251-2017

1 Область применения

Настоящая методика распространяется на системы анализа микроструктуры объектов 

AXALIT (далее -  системы), изготовленные Обществом с ограниченной ответственностью 

«АКСАЛИТ Софт», Россия.

Системы подлежат первичной (до ввода в эксплуатацию и после ремонта) и периодиче

ской поверке.

Интервал между поверками - 1 год.

2 Нормативные ссылки

В настоящей методике поверки использованы ссылки на следующие документы:

ГОСТ 12.2.007.0-75 «Система стандартов безопасности труда. Изделия 

электротехнические. Общие требования безопасности».

Приказ Минпромторга России от 02.07.2015 № 1815 «Об утверждении порядка 

проведения поверки средств измерений, требования к знаку поверки и содержанию 

свидетельств о поверке».

Приказ Минтруда России от 24.07.2013 N 328н "Об утверждении Правил по охране 

труда при эксплуатации электроустановок".

3 Операции поверки

3.1 При поверке должны быть выполнены операции, указанные в таблице 1.

Таблица 1 - Операции поверки

Наименование операции

Номер
пункта

методики
поверки

Обязательность проведения 
операций при

первичной
поверке

периодической
поверке

1 2 3 4
1 Внешний осмотр 8.1 да да

2 Опробование 8.2 да да

3 Проверка метрологических характеристик 8.3
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Продолжение таблицы 1
1 2 3 4

3.1 Проверка абсолютной основной 
погрешности измерений линейных размеров

8.3.1 да да

3.3 Проверка диапазона измерения линейных 
размеров

8.4 да да

3.2 В случае невыполнения требований хотя бы одной из операций, проводится 

настройка системы в соответствии с руководством пользователя (далее -  РП). В дальнейшем 

все операции повторяются вновь, в случае повторного невыполнения требований хотя бы 

одной из операций, поверка прекращается, система бракуется и выполняются операции по 

п. 9.2.

4 Средства поверки

4.1 Для поверки применяют:

- эталон единицы длины 1-го разряда в диапазоне значений от 0 до 1мм по 

ГОСТ Р 8.763-2011 (объект -микрометр типа ОМ-О, длина основной шкалы 1,0 мм.; пределы 

допускаемой абсолютной погрешности измерений ±0,0001 мм);

- эталон единицы длины 2-го разряда по ГОСТ Р 8.763-2011 в диапазоне значений 

от 0 до 2 мм (мера длины штриховая, длина интервала шкалы 1,0 мм; пределы допускаемой 

абсолютной погрешности измерений (Р=0.95) ±(0,2+0,5 L) м, где L -  длина);

- термогигрометр: диапазон измерений относительной влажности от 10 до 90 %,

Д= ±2,5 %; диапазон измерений температуры от 10 до 30 °С, Д= ±0,7 °С.

4.2 Средства измерений, применяемые при поверке, должны иметь действующее свиде

тельство о поверке, эталоны должны быть аттестованы.

4.3 Допускается применение других средств поверки, обеспечивающих проверку 

метрологических характеристик с требуемой точностью.

5 Требования безопасности

При проведении поверки должны быть соблюдены «Правила по охране труда при 

эксплуатации электроустановок», требования ГОСТ 12.2.007.0, а также требования 

руководства пользователя системы.
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6 Условия поверки

При проведении поверки должны быть соблюдены следующие условия.

- температура окружающей среды. °С о т +15 до 25
- относительная влажность. %, не более

220±22- напряжение переменного тока. В “ 50/60
- частота переменного тока. Гц

7 Подготовка к поверке

7.1 Подготовить систему к поверке в соотвествии с РП.

8 Проведение поверки

8.1 Внешний осмотр
8.1.1 Представленная на поверку система должна быть полностью укомплектована в

соответствии с РП.

8.2 Опробование
8.2.1 Проверить работоспособность органов управления и регулировки системы в 

соответствии с РП.
8.2.2 Провести проверку' идентификационных данных ПО системы. Идентификационное 

наименование и номер версии ПО выводится на экран в окне программы. Идентификационное 

наименование и номер версии ПО должны соответствовать приведенным в таблице 2.

Идентификационные данные (признаки) Значение

Идентификационное наименование ПО AXALIT

Номер версии (идентификационный номер) ПО 2017.3

Цифровой идентификатор ПО "------------------------

8.3 Проверка метрологических характеристик

8.3.1 Проверка абсолютной основной погрешности измерений линейных размеров

8.3.1.1 Расположить эталон на предметном столике микроскопа в горизонтальной про- 

ЯШИН области визирования и, в соответствии с РП. провести съемку таким образом, чтобы в 

кадре просматривалась начальная отметка шкалы эталона. Повторить операции для каждого

объектива микроскопа.
8.3.1.2 Расположить эталон на предметном столике микроскопа в вертикальной проек

ции области визирования и, в соответствии с РП, провести сьемку таким образом, чтобы в 

кадре просматривалась начальная отметка шкалы эталона. Повторить операции для каждого

объектива микроскопа.
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8.3.1.3 Провести измерения длины шкалы эталона в вертикальной и горизонтальной 

проекции для каждого объектива не менее пяти раз, расположив эталон в различных частях 

области визирования, по аналогии с п. 8.3.1.1 и п. 8.3.1.2 в соответствии с РП.

8.3.1.4 Рассчитать среднее значение результатов измерений линейных размеров (/, мкм) 

и значение абсолютной погрешности измерений линейных размеров (Д, мкм) по формулам:

1 = Ш (1)

Д= / -  1т ,

где 1г- результат единичного измерения линейных размеров, мкм;

1т-  значение длины соответствующего отрезка на шкале эталона (значение указано в 

свидетельстве о поверке объект-микрометра), мкм; 

п -  количество измерений (п=5).
8.3.1.5 Полученные значения погрешностей измерений линейных размеров должны

находиться в пределах согласно таблице 3.

8.4 Проверка диапазона измерений линейных размеров

8.4.1 Использовать результаты измерений линейных размеров по п. 8.3.1.

8.4.2 Диапазон измерений принимают равным диапазону измерений, приведенному в 

таблице 3, если выполняются требования по п. 8.3.1.5.

Таблица 3 -  Метрологические характеристики

Наименование характеристик Значения характеристик

Диапазон измерений линейных размеров, мкм от 0 до 2000

Пределы допускаемой абсолютной основной погрешности 

измерений линейных размеров, мкм
±0,5

9 Оформление результатов поверки

9.1 При положительных результатах поверки систему признают пригодной к 

применению и выдают свидетельство о новерке согласно приказа Минпромторга России от 

02.07.2015 № 1815. Знак поверки наносится на лицевую часть оптического микроскопа.

являющего неотъемлемой частью системы.

9.2 При отрицательных результатах поверки выдают извещение о непригодности с 

указанием причин. Систему к применению не допускают.

Р а з р а б о т ч и к :

Зам. зав. лаб. 251 ФГУП «УНИИМ»
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(рекомендуемое)
ФОРМА ПРОТОКОЛА ПОВЕРКИ

ПРОТОКОЛ № __________ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ
Система анализа микроструктуры объектов AXALIT, зав №________
Документ на поверку: МП 130-251-2017 ГСИ. Системы анализа микроструктуры 

объектов AXALIT. Методика поверки.
Информация об использованных средствах поверки:

Приложение А

Условия проведения поверки:
- температура окружающего воздуха, °С
- относительная влажность воздуха, %
- напряжение переменного тока, В
- частота переменного тока, Гц
Результаты внешнего осмотра________
Результаты опробования
Проверка метрологических характеристик

Предел из
мерений  

линейных 
размеров, 

мкм

Увели
чение

Действи
тельное

значение,
мкм

Результаты  
измерений ли
нейных разме
ров в горизон
тальной проек

ции, мкм

Результаты изме
рений линейных 

размеров в верти
кальной проекции, 

мкм

Значение абсо
лютной  

погрешности  
измерений 

линейных раз
меров, мкм

Нормируемое 
значение 

погрешности  
измерений  

линейных раз
меров, мкм

± 0 ,5

Диапазон из»1ерений линейных размеров от до мкм

Выдано свидетельство о поверке (извещение о непригодности)

от «__ » _____________20___ г, №__________________

Поверитель _________________ _________________________

Подпись (Ф.И.О.)

Организация, проводившая поверку________ _______ _________
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