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И Н С Т Р У К Ц И Я Т 86.2

Государственная систем а обеспечения единства  

изм ерений

Р е з е р в у а р ы  (т а н к и ) с т а л ь н ы е  п р я м о у го л ь н ы е  

р е ч н ы х  н а л и в н ы х  с у д о в  (т а н к е р о в  и б а р ж ), 

н о м и н а л ь н о й  в м е с т и м о с т ь ю  о т  2 0 0  д о  7 5 0  м 3.

М е т о д и к а  п о в е р к и  М П  0 7 6 3 -7 -0 2 1 7

1 О Б Л А С Т Ь  П Р И М Е Н Е Н И Я

Н асто я щ ая  инструкция распространяется на стальны е прямоугольны е резервуары  

(танки) ном инальной вм естим остью  от 2 0 0  до 7 5 0  м3 речны х наливны х судов (танкеров) 

проектов типа «Л Е Н А Н Е Ф Т Ь »; Р -77 , Р -7 7 М 0 1 , 1577 , 621; речны х б ар ж  проектов: 16800Н ; 

16800Н 1; Б Н -2 0 0 0 , пред назначенны х для перевозки неф ти и неф тепродуктов, проведения  

государственны х учетны х и торговы х операций, взаимны х расчетов м еж ду поставщ иком  и 

п отребител ем , прош ед ш и х испы тания для целей утв ерж дения ти па в соответствии с [1].

М еж поверочны й интервал не более 5 лет.

Н асто я щ ая  инструкция разработан а с учетом  требований М Р 7 1 , М Р 9 5  М О З М .

2 Н О Р М А Т И В Н Ы Е  С С Ы Л К И

В н астоящ ей инструкции использованы  ссылки на следую щ ие стандарты :

Г О С Т  8 .0 0 9 -8 4  Государственная систем а обеспечения ед инства изм ерений. Н орм и

руемы е м етрол оги чески е характеристики средства измерений;

Г О С Т  8 .5 7 0 -2 0 0 0  Государственная систем а обеспечения единства изм ерений. Р е 

зервуары  стальны е вертикальны е цилиндрические. М етод ика  поверки;

Г О С Т  1 2 .0 .0 0 4 -2 0 1 5  С истем а стандартов безопасности  труд а. О ргани зац ия обуче

ния рабочих безопасности  труда;

Г О С Т  1 2 .1 .0 0 5 -8 8  С истем а стандартов безопасности  труда. О б щ и е  санитарно-гиги

енические требован ия к воздуху рабочей зоны;

Г О С Т  1 2 .1 .0 1 1 -8 7  С истем а  стандартов безопасности  труд а. С м еси  взрывоопасны е. 

Классиф икация и методы  испы таний;

Г О С Т  1 2 .2 .0 0 4 -7 5  С истем а стандартов безопасности труда. М аш ины  и механизмы  

специальны е д ля трубопроводного строительства. Т ребован ия безопасности;

Г О С Т  1 2 .4 .0 1 0 -7 5  С истем а  стандартов безопасности  труда. С ред ств а индивидуаль

ной защ иты . Рукавицы  специальны е. Т ехни ческие условия;

Г О С Т  1 2 .4 .0 8 7 -8 4  С истем а стандартов безопасности  труда. С троительство. Каски  

строительны е. Т ехн и чески е  условия;

Г О С Т  1 2 .4 .1 1 1 -8 2  С истем а стандартов безопасности  труда. Костюмы  мужские для  

защ иты  от неф ти и неф тепродуктов. Техни ческие условия;

Г О С Т  1 2 .4 .1 1 2 -8 2  С истем а  стандартов безопасности  труда. Костюмы ж ен ские для  

защ иты  от неф ти и неф тепродуктов. Т ехни ческие условия;

Г О С Т  1 2 .4 .1 3 7 -8 7  Обувь специальная кож аная для защ иты  от неф ти, неф тепродук

тов, щ ел очей , нетоксичной и взрывоопасной пыли. Техни чески е  условия;

Г О С Т  1 6 6 -8 9  Ш тангенциркули. Т ехни ческие условия;

Г О С Т  4 2 7 -7 5  Л инейки изм ерительны е м етал л ически е. Т ехн и чески е  условия;
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Г О С Т  7 5 0 2 -9 8  Рулетки изм ерительны е м еталл ически е. Т ехни чески е  условия;

Г О С Т  1 2 9 7 1 -6 7  Таблички прямоугольны е для м аш ин и приборов. Размеры ;

Г О С Т  1 3 8 3 7 -7 9  Д инам ом етры  общ его  назначени я. Т ехн и чески е  условия;

ГО С Т  2 8 4 9 8 -9 0  Терм ом етры  жидкостны е стеклянны е. О б щ и е  технически е тр еб о в а

ния. М етоды  испы таний.

3 О П Р Е Д Е Л Е Н И Я

В настоящ ей инструкции прим еняю т сл едую щ ие терм ины  с соответствую щ им и опр ед ел е

ниями:

3.1 р е з е р в у а р  (т а н к ) п р я м о у го л ь н ы й  р е ч н о го  н а л и в н о го  с уд н а : С тальной сосуд  

прямоугольной ф ормы  с вертикальны ми, непроницаем ы м и продольны ми и поперечны ми  

переборкам и (стенкам и), индивидуальной градуировочной табл иц ей , предназначенны й  

для хранения неф ти и неф тепродуктов и изм ерений их объ ем а (м ассы ) совм естно со сред

ствами изм ерений уровня, плотности и тем пературы .

П ереборки представляю т собой обш ивку из листовой стали, подкрепленную  сило

вым набором , или гоф рированную  пластину из листовой стали.

П родольны е и поперечны е переборки, вы полненны е по первом у варианту, о б ра

зуют пояса танка.

Танки  сооруж аю т с двойны м или одинарны м дном . При сооруж ении танка  с одинар

ным дном д н и щ ем  тан ка  является д ни щ евая  обш ивка наливного судна.

3 .2  п о в е р к а  т а н к а  н а л и в н о го  с у д н а  (д а л е е  - та н ка ): Совокупность операций, вы

полняемы х органам и Государственной м етрологической службы или аккредитованны м и на 

право поверки м етрологическим и службам и ю ридических л иц  с целью  опред еления вм е

стимости и градуировки танка, составления и утверж дения градуировочной таблицы , уста

новления пригодности тан ка  к применению .

Г р а д у и р о в о ч н а я  т а б л и ц а  - зависимость вм естим ости от уровня наполнения танка  

при норм ированном  значении тем пературы , равной 2 0 °С . Т аб л и ц у  прилагаю т к свидетель

ству о поверке тан ка  и прим еняю т для опред еления объ ем а жидкости в нем.

3 .3  гр а д у и р о в к а  т а н к а  : О пераци я поверки по установлению  зависимости вм ести

мости танка  от уровня его наполнения с целью составления градуировочной таблицы .

3 .4  в м е с т и м о с т ь  та н ка : В нутренний объем тан ка , который м ож ет быть наполнен  

жидкостью  до опред елен н ого  уровня.

3 .5  н о м и н а л ь н а я  в м е с т и м о с т ь  та н ка : В м естим ость танка, соответствую щ ая пре

д ельном у уровню  наполнения его, установл енная нормативны м д окум ентом  для конкрет

ного типа.

3 .6  д е й с т в и т е л ь н а я  (ф а к т и ч е с к а я ) п о л н а я  в м е с т и м о с т ь  та н ка : В м естимость  

танка, соответствую щ ая предельном у уровню его наполнения, полученная по результатам  

изм ерений парам етров  тан ка  при поверке.

3 .7  п о с а н т и м е т р о в а я  в м е с т и м о с т ь  та н ка : О бъ ем  жидкости в танке, соответству

ю щий уровню  налиты х в него доз жидкости, приходящ ихся на 1см высоты наполнения.

3 .8  к о э ф ф и ц и е н т  в м е с ти м о с т и : Вместимость, приход ящ аяся на 1 мм высоты  

наполнения.



3 .9  т о ч к а  к а с а н и я  д н а  и з м е р и т е л ь н о й  тр у б ы  гр у з о м  р у л е тки : Точка на д не изм е

рительной трубы  тан ка , которой касается груз изм ерительной рулетки при изм ерениях б а

зовой высоты тан ка  и от которой проводят изм ерения уровня неф ти и неф тепродуктов и 

воды при эксплуатации танка.

3 .1 0  б а з о в а я  в ы с о т а  та н к а  : Р асстояние о тто чки  касания д н а  измерительной трубы  

грузом рулетки до верхнего  края изм ерительной трубы.

3.11 у р о в е н ь  ж и д к о с т и  (в ы с о т а  н а п о л н е н и я ) : Р асстояние по вертикали м еж ду  

свободной поверхностью  жидкости и точкой касания д на изм ерительной трубы  грузом ру

летки.

3 .1 2  р а б о ч а я  з о н а : П ространство, о граниченное по вы соте 2м  над уровнем пло

щ адки, на которой находятся м еста постоянного или непостоянного  (врем енного) пребы ва

ния поверителей при поверке тан ка  - по Г О С Т  1 2 .1 .0 0 5 .

3 .1 3  д и ф ф е р е н т  н а л и в н о го  с у д н а : Н аклон наливного судна в продольной плоско

сти. Д и ф ф ер ен т наливного судна опр ед ел я ет разность осадки (угл убл ения) его кормой и 

носом. Д и ф ф е р е н т наливного судна регулирую т прием ом  или уд ал ен и ем  водяного б ал л а

ста.

3 .1 4  с т е п е н ь  н а к л о н а  т а н к а  (с у д н а ): В еличина г] , вы раж аем ая через тангенс угла  

д и ф ф ер ента , рассчиты ваем ая по ф орм уле

?1 = t ga ,  (1)

где а  - угол д и ф ф ер ен та  судна в градусах.

3 .1 5  ге о м е т р и ч е с к и й  м е т о д  п о в е р к и  та н ка : М етод  поверки танка, заклю чаю щ ийся  

в опред елении вм естим ости тан ка  по результатам  изм ерений его геом етрических п арам ет

ров.

4 М Е Т О Д  П О В Е Р К И

4.1 П оверку тан ка  проводят геом етрическим  м етодом

4.1 .1  При поверке танка  с негоф рированны м и п ереборкам и вм естим ость его опре

д ел яю т по резул ьтатам  изм ерений длины , ширины  и высоты поясов , образованны х по про

дольны м и поперечны м  п ереборкам  тан ка  (рисунок А .1 ). При этом по поперечны м п еребор

кам изм еряю т только ш ирину поясов.

4 .1 .2  При поверке танка  со скош енной частью  (рисунок А .2 ) вм естим ость его опре

д ел яю т сум м ированием  вм естим остей прям олинейной и скош енной частей  танка  по ре

зультатам  изм ерений длины , ширины  и высоты поясов, образованны х в прям олинейной и 

скош енной частях  танка.

4 .1 .3  При поверке танка  с гоф рированны м и переборкам и вм естим ость его опред е

л яю т по резул ьтатам  изм ерений длины , ширины и высоты переборок. При этом по попе

речны м переборкам  изм еряю т только ш ирину танка.

4 .1 .4  И зм ер ен и я  парам етров проводят изнутри танка.

5 Т Е Х Н И Ч Е С К И Е  Т Р Е Б О В А Н И Я

5.1 Требования к погрешности измерений параметров танка
5.1.1 П редел ы  допускаем ой погреш ности изм ерений парам етров танка  приведены  в 

таб л и ц е  1.
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Т а б л и ц а 1

Н аим ен о в ан и е

п арам етр а

Пределы  допускаем ой погреш ности изм ерений п арам етра танка  

ном инальной вм естим остью , м3

2 0 0 -3 0 0 3 6 0 -4 8 0 5 0 0 -7 5 0

Д л ина переборки, мм ± 6 ,0 ± 6 ,5 ± 7 ,0

Ш ирина переборки, мм ± 6 ,0 ± 6 ,5 ± 7 ,0

Высота переборки, мм ± 6 ,0 ± 6 ,5 ± 7 ,0

О бъ ем  внутренних д е та 

лей, м3
± 0 ,0 2 0 ± 0 ,0 2 5 ±  0 ,0 3 0

5 .1 .2  При соблю дении указанны х в таб л и ц е  1 пределов допускаем ой погреш ности  

изм ерений погреш ность опред еления вм естим ости танка  будет находиться в пред ел ах :

±  0 ,2 5  — "—  — "—  — "—  от 2 0 0  до 3 0 0  м3 (вклю ч.) ;

± 0 ,2 0 %  — "—  — "—  — "—  от 3 6 0  до 4 8 0  м3 (включ.);

+ о ,1 5 %  — "—  — "—  — ”—  от 5 0 0  до  7 5 0  м3.

5 .1 .3  З н ач ен и е  погреш ности изм ерения вм естим ости тан ка  приводят на титульном  

листе градуировочной таблицы .

5.2 Средства поверки
5.2.1  При поверке танка  прим еняю т сл едую щ ие основны е и вспом огательны е сред

ства поверки:

5 .2 .1 .1  Р улетку изм ерительную  2-го класса точности с верхними пределам и изм ере

ний 10; 20  и 30  м по Г О С Т  7502 .

5 .2 .1 .2  Р улетку изм ерительную  с грузом 2-го  класса точности с верхними пределам и  

изм ерений 5; 10 м.

5 .2 .1 .3  Ш тангенциркуль с д иап азоном  изм ерений 0 -1 5 0  мм по Г О С Т  166.

5 .2 .1 .4  Л инейку изм ерительную  м еталлическую  с д и ап азо но м  изм ерений 0 -1 0 0 0  мм  

по Г О С Т  4 27 .

5 .2 .1 .5  Т е р м о м е тр  с ценой д ел ен ия 1° С и д и ап азо но м  изм ерений от 0 до плюс 50° 

С по Г О С Т  2 8 4 9 8 .

5 .2 .1 .6  Г азоан ал и затор  типа А Н Т -2 М  по [2].

5 .2 .1 .7  Д и н ам о м етр  с д иапазоном  изм ерений 0 -1 0 0  Н по Г О С Т  13837 .

5 .2 .2  В спом огательны е средства поверки: чертилка, м ел, граф итовы й стерж ень, 

щ етки (м етал л и чески е), лестницы  переносны е, м икрокалькулятор.

5 .2 .3  О сновны е средства поверки танков должны  быть поверены  в установленном  

порядке.

5 .2 .4  Д опускается  при м ен ени е других, вновь разработанны х или находящ ихся в экс

плуатации средств поверки, удовлетворяю щ их по точности и п ред ел ам  изм ерений тр еб о 

ваниям н астоящ ей инструкции.

6 ТРЕБОВАНИЯ К ОРГАНИЗАЦИИ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 Т анки  п од л еж ат поверке органам и Государственной м етрологической службы  

или аккредитованны м и на право поверки м етрологическим и служ бам и ю ридических лиц.

6 .2  У стан ав л и ваю т сл едую щ ие виды поверок тан ка  :
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- первичную , которую проводят после строительства танка  перед  его вводом в экс

плуатацию  и капитального ремонта;

- периодическую , которую проводят по истечении срока действия градуировочной  

таблицы  и при внесении в тан к конструктивны х изм енений, влияю щ их на его вместимость;

- внеочередную , которую проводят при изм енении значения базовой высоты при её  

еж егодны х изм ерен иях б о л ее  чем  на 0 ,1% .

П ервичную  поверку танков проводят после их гидравлических испы таний.

7 Т Р Е Б О В А Н И Я  К  К В А Л И Ф И К А Ц И И  П О В Е Р И Т Е Л Е Й  И Т Р Е Б О В А Н И Я  

Б Е З О П А С Н О С Т И

7.1 П оверку тан ка  проводит ф изическое лицо, п р о ш ед ш ее  курсы повы ш ения квали

ф икации и аттесто в ан но е в качестве поверителя в установл енном  порядке.

7 .2  К  поверке тан ка  допускаю т лиц, изучивш их настоящ ую  реком ендацию , техн иче

скую д окум ентацию  на тан к и наливного судна и их конструкцию , средства поверки танка  и 

прош едш их обучение по 7.1 и инструктаж  по безопасности  труд а в соответствии с ГО С Т

12 .0 .004 .

7 .3  Л ица, провод ящ ие изм ерения, надеваю т спецодеж ду:

- мужчины  -  костюмы по Г О С Т  12 .4 .111  , спецобувь по Г О С Т  1 2 .4 .1 3 7 , строительную  

каску по Г О С Т  1 2 .4 .0 8 7 , рукавицы  по Г О С Т  1 2 .4 .0 1 0  и очки защ итн ы е по Г О С Т  Р 12 .4 .013 ;

ж енщ ины  -  костюмы по Г О С Т  1 2 .4 .112 , спецобувь по Г О С Т  1 2 .4 .1 3 7 , строительную  

каску по Г О С Т  1 2 .4 .0 8 7 , рукавицы  по Г О С Т  1 2 .4 .0 1 0  и очки защ итн ы е по Г О С Т  Р 12 .4 .013 .

7 .4  С о д е р ж а н и е  вредны х паров и газов в воздухе вблизи и внутри тан ка  на высоте  

до 2 0 0 0  мм не д ол ж но превы ш ать санитарны х норм, установленны х Г О С Т  12 .1 .005 .

7 .5  И зм ер ени я  парам етров танка  во время грозы категорически запрещены.
7 .6  Д л я освещ ения в тем но е  время суток или при необходим ости в д нев ное время  

суток при проведении изм ерений изнутри тан ка  прим еняю т светильники во взры возащ и

щ енном  исполнении.

7 .7  П ер ед  началом  поверки тан ка  проверяю т исправность :

- л естн и ц  с поручнями и подножками;

- помостов с ограж дениям и.

7 .8  В п роцессе изм ерений парам етров тан ка  обеспечив аю т двух или тр ех  кратный  

обмен воздуха внутри тан ка . При этом анализ воздуха на со д ерж ание вредны х паров и 

газов проводят через кажды й час.

7 .9  П родолж ительность  работы  внутри танка  не бо л ее  4 -х  часов, после каждой че 

ты рехчасовой работы  -  переры в на один час.

7 .1 0  И зм ер ени я  парам етров при поверке танка  проводят группой лиц, вклю чаю щ ей  

не м ен ее  тр ех  поверител ей, прош едш их курсы повы ш ения квалиф икации в соответствии с

7.1 .

8 У С Л О В И Я  П О В Е Р К И

8.1 При поверке соблю даю т сл едую щ ие условия:

8 .1 .1  И зм ер ени я  парам етров тан ка  проводят изнутри его.

8 .1 .2  Д ля проведения изм ерений парам етров тан ка  его освобож даю т от остатков  

неф ти и неф тепродуктов, зачищ аю т, пропариваю т (при необходим ости), промы ваю т и вен

тилирую т.



Н е  д опускаю т об разование хлопунов д ни щ а  танка  с двойны м дном.

8 .1 .3  Т е м п е р а ту р а  окруж аю щ его воздуха и воздуха внутри танка: (20  ±  15)°С . 

С остоя ни е погоды - без осадков.

9 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ

9.1 При подготовке к поверке проводят сл едую щ ие работы:

9 .1 .1  И зучаю т техническую  д окум ентацию  на танк, наливное судно и средства по

верки.

9 .1 .2  П одготавл иваю т средства поверки к работе согласно технической д окум ента

ции на них, утв ерж денной  в установленном  порядке.

9 .2  П одготавл иваю т танки к проведению  необходим ы х изм ерений

9.2.1  П одготовка тан ка  с негоф рированны м и переборкам и

9 .2 .1 .1  П одготавл иваю т продольны е боковы е переборки (без скош енной части) и 

продольны е переборки в д иам етрал ьной плоскости (без рам ны х ш пангоутов) к проведе

нию изм ерений в сл едую щ ей последовательности (рисунок А.З):

а) на стен ках  переборок (бортовой и в д иам етрал ьной  плоскости) м елом отм ечаю т  

точки А '0 , В ;  с координатам и, отсчиты ваемы ми от поперечной переборки (находящ ейся,

наприм ер, б л и ж е к кормовой части судна) / *  и от м еста стыка п ереборок с палубой судна  

Ь 0 , равны ми 5 0 0  мм;

б) через точки A J , и В '  чертилкой наносят горизонтальны е отм етки 1 и 7 длиной

50 мм;

в) к горизонтальны м  отм еткам  1 и 7 приклады ваю т изм ерительную  рулетку с грузом  

и проводят чертилкой вертикальны е линии 10 и 11;

г) по вертикальны м  линиям  10 и 11 на %  высоты первого пояса и серед и не высоты

второго и треть его  поясов отм ечаю т точки A j , A 3 , A 5 на боковой переборке и 

B j  , В 3 , В 5 на п ереб орке  в д иам етрал ьной  плоскости;

д ) через точки А , , А 3 , А 5 и В , , В 3 , В 5 чертилкой или граф итовы м стерж нем  тол 

щ иной не б о л ее  3 мм наносят горизонтальны е отм етки 2 и 8 (через точки A i и B i). О тм етки, 

нанесенны е через точки А 3 , А 5 и В 3 , В 5 , на рисунке А .З  не обозначены .

Вы полняя аналогичны е операции, приведенны е в перечи слениях а) д), отм ечаю т  

точки А " , В "  с координатам и, отсчиты ваем ы м и от поперечной переборки (находящ ейся

ближ е к носовой части судна) / ” и h 0 , проводят вертикальны е линии и через точки

А 25А 4 , А 6 и В 2 , В 4 » ® 6  наносят горизонтальны е отм етки.

О б о зн ачен и я  «к» и «н» соответствую т терм инам : «корм а» и «нос».

9 .2 .1 .2  Н а  стен ке  продольной переборки со скосом (рисунок А .4 ) дополнительно по 

месту стыка прям олинейной и скош енной частей переборки в порядке, установленном  в

9 .2 .1 .1 , проводят вертикальную  линию  5 и через точки А 2 , А 5 , А 8 наносят горизонталь

ные отм етки.

9 .2 .1 .3  Н а стен ке  продольной переборки в д и ам етрал ьной  плоскости с рамны ми  

ш пангоутам и (рисунок А .5):



а) отм ечаю т точки Bg ,Вд с координатам и, отсчиты ваем ы м и от поперечны х пере

борок на расстоянии соответственно на Ьк и Ьн и от м ест стыка переборки с палубой судна  

h0 , равными 5 0 0  мм;

б) через точки B q и  В ” чертилкой наносят горизонтальны е отм етки 1 и 6 длиной 50

мм;

в) к горизонтальны м  отм еткам  1 и 6 приклады ваю т изм ерительную  рулетку с грузом  

и проводят чертилкой вертикальны е линии 7 и 8;

г) по вертикальны м  линиям  7 и 8 и по кромкам полок рамны х ш пангоутов на %  вы

соты первого пояса и серед и не высот второго и третьего  поясов отм ечаю т точки: на верти

кальных л иниях D i-D 6 , кромках рамны х ш пангоутов В г В 6.

9 .2 .1 .4  Н а стен ке  поперечной переборки наносят отм етки и проводят линии в следу

ю щ ей последовательности (рисунок А .6):

а) на стенке  поперечной переборки (находящ ейся, наприм ер, бли ж е к носовой части

судна) м елом  отм ечаю т точки А „  , А "  с координатам и , отсчиты ваем ы м и от продольны х  

переборок (левого борта и в д иам етрал ьной плоскости) Ь ” и от м еста  стыка переборки с

палубой судна h 0 , равны ми 5 0 0  мм;

б) вы полняя аналогичны е операции, указанны е в 9 .2 .1 .1  (п еречисл ен иях б, в), про

водят вертикальны е линии 11 и 12;

в) по вертикальны м  линиям  11 и 12 на 3Л высоты первого пояса и серед и не высоты

второго и треть его  поясов отм ечаю т точки А ,  -г А 6 ;

г) через точки А ,  -ч- А 6 , как и в 9 .2 .1 .1  (п ер ечисл ен ие д ), наносят горизонтальны е  

отм етки 2 и 3. О тм етки , нанесенны е через точки А 3 , А 4 , А 5 , А 6 , на рисунке не обозна

чены.

Вы полняя аналогичны е операции, приведенны е в п еречи слениях а )+г), на стенке  

поперечной переборке  (н аход ящ ейся ближ е к кормовой части судна и от левого  борта) от

м ечаю т точки С д И С д  с координатам и, отсчиты ваемы ми от продольны х переборок Ь 0 и 

от м еста стыка переборок с палубой судна h 0 , равны ми 5 0 0  мм, проводят вертикальны е  

линии и через точки C j -^ С 6 наносят горизонтальны е отметки.

9 .2 .2  П одготовка тан ка  с гоф рированны м и переборкам и

9 .2 .2 .1  П ер ед  провед ением  изм ерений парам етров тан ка  отм ечаю т точки и проводят

линии:

а) на кром ках полок рамны х ш пангоутов 5 и 9 (рисунок А .7 ) продольной бортовой  

переборки в трех  их сечениях: ниж нем , среднем  и верхнем  отм ечаю т точки А (  т  А 6 ,

равном ерно распол ож енны е по вы соте переборки;

б) на кром ках полок рамны х ш пангоутов 5 и 9 (рисунок А .8 ) продольной переборки в 

д иам етрал ьн ой  плоскости (как при наличии рамны х ш пангоутов, так  и их отсутствии) отм е

чаю т на те х  ж е  уровнях аналогичны е точки В ,  -г- В 6 ;

в) на кром ках полок рамны х ш пангоутов 1 и 6 (рисунок А .9 ) поперечной переборки  

(находящ ейся б л и ж е к носу судна) через точки А |  и B i н аносят горизонтальны е отм етки 3



и 5. Горизонтальны е отм етки, нанесенны е через точки А 3 , As и Вз, Bs на рисунке А .9  не 

показаны;

г) на кром ках полок рамны х ш пангоутов поперечной переборки, находящ ейся ближ е  

к кормовой части судна, отм ечаю т аналогичны е горизонтальны е отметки.

10 ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ

10.1 При проведении поверки танка  вы полняю т операции, указанны е в таб л и ц е  2. 

Т аб л и ц а  2

'w-

Н аи м ен о в ан и е  операции
Н ом ер пункта, под

пункта Инструкции

В неш ний осм отр 11.1

И зм ерени я длины , высоты и ш ирины  поясов тан ка  с н егоф рирован

ными переборкам и: 11.2

-  изм ерения длины  поясов 11.2.1

-  изм ерения высоты поясов 1 1 .2 .2

-  изм ерения ш ирины  поясов 11 .2 .3

И зм ерени я длины , высоты и ширины  танка  с гоф рированны м и п ере

борками 11.3

-  изм ерения длины  танка 11.3.1

-  изм ерения высоты танка 11 .3 .2

-  изм ерения ш ирины  танка 1 1 .3 .3

И зм ерени я координаты  точки изм ерений базовой высоты и уровня  

жидкости 11.4

И зм ерения высоты превы ш ения точки касания д н а  изм ерительной  

трубы грузом рулетки 11.5

11 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ ТАНКА

11.1 В неш ний осмотр

11.1.1 При внеш нем  осм отре танка  проверяют:

- соответствие конструкции и внутренних д етал ей  тан ка  технической докум ентации  

(паспорту) на него;

- нали чие необходим ой арматуры  и оборудования;

- исправность л естн и ц  (трапов) и помостов;

- чистоту внутренней поверхности танка;

- отсутствие прогибов и хлопунов д ни щ а (для танков с двойны м дном);

- отсутствие д еф орм ац ий  стенок поясов, препятствую щ их проведению  изм ерений  

линейны х разм еров (п арам етров) танка.

1 1 .1 .2  По резул ьтатам  внеш него  осм отра устанавл иваю т возможность прим енения  

геом етрического  м етод а поверки танка.

11 .2  И зм ер ени я  длины , высоты и ширины  поясов тан ка  с негоф рированны м и пере

боркам и

11.2.1 И зм ер ени я  длины поясов
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11 .2 .1 .1  Д л ину первого пояса L , , мм, (рисунок А .З ) опред еляю т на вы соте, равной  

% высоты первого пояса, по результатам  изм ерений расстояний: i f  (отсчиты ваем ое от 

точки А 5 до точки А 6 ), If  (отсчиты ваем ое от точки В 5 до точки В 6 ), / ” и

1 1 .2 .1 .2  Расстояния i f  и If  (левого тан ка , не им ею щ его  рам ны е ш пангоуты ) изм е

ряю т изм ерительной рулеткой в следую щ ей последовательности:

а) по н анесенны м  (по 9 .2 .1 .1  и 9 .2 .1 .3 ) через точки А 5 и А 6 ( В 5 и В 6 ) горизон

тальны м о тм еткам  приклады ваю т рулетку. При этом рулетку уклады ваю т ниж ней кромкой  

по горизонтальны м отм еткам  и л ента  е ё  д ол ж на быть натянута;

б) начальную  отм етку ш калы  рулетки совм ещ аю т с вертикальной линией 11 (10 ) и 

после создания усилия натяж ени я ленты  рулетки д ин ам ом етром  (1 0 0 ± 1 0 )Н  отсчиты ваю т  

показания ш калы  рулетки по вертикальной линии 6 (9) с погреш ностью : +1 мм;

в) расстояние If  (правого танка, им ею щ его рамны е ш пангоуты ) (рисунок А .5 ) изм е

ряю т изм ерительной рулеткой, совм ещ ая нулевую  отм етку рулетки с точкой Bs на левой  

кромке полки рам ного  ш п ангоута и отсчиты вая (после н атяж ени я ленты  рулетки) показания  

рулетки в точке Вб на правой кромке полки рам ного ш пангоута с погреш ностью : ±  1 мм;

г) изм ерения величин i f  и If  проводят не м ен ее  двух раз. Р асхож д ен и е  м еж ду р е

зультатам и двух изм ерений долж но быть: не бо л ее  3 мм.

1 1 .2 .1 .3  Расстояния ( 1 д ) [ ,  (■ /" )!  (по бортовой переборке) и ( / 0К ) " , ( / 0н ) "  (по пе

реборке в д и ам етрал ьн ой  плоскости левого танка) изм еряю т ш тангенциркул ем  с погреш 

ностью : ±0,1 мм. И зм ерени я каждой величины проводят не м ен ее  двух раз. Р асхож д ен ие  

м еж ду резул ьтатам и двух изм ерений долж но быть: не б о л ее  0 ,4  мм.

1 1 .2 .1 .4  Расстояния ( / 0К ) " , ( / " ) "  (по п ереборке в д и ам етрал ьн ой  плоскости пра

вого тан ка) (рисунок А .5 ), опред еляю т по резул ьтатам  изм ерений величин a f , b f , a f , b f , c .  

И зм ерени я указанны х величин проводят при пом ощ и ш тангенциркул я с погреш ностью : ±

0,1 мм.

И зм ерени я каж дой величины  проводят не м ен ее  двух раз. Р асхож д ен ие м еж ду ре

зультатам и двух изм ерений д олж но быть: не б ол ее 0 ,4  мм.

В еличины  ( / *  ) " , ( / “ ) "  ,мм, вы числяют по ф орм улам :

(/0к)Г = (а‘ + Ь П - с ,  (2)

( / 0н ) ; ' =  К + ь п - с .  (3)

1 1 .2 .1 .5  Результаты  изм ерений величин i f , I f  Х ^ У \  Х^оУх > ( - О Г ’ ( - О Г  вносят в 

протокол, ф орм а которого приведена в прилож ении Б.

П р и м еч ан и е - Значени я величин ( / *  )  ”, ( / “ ) "  переборки правого танка  предвари

тельно опред ел яю т по ф орм улам  (2) и (3).
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1 1 .2 .1 .6  Д лину i-ro вы ш естоящ его  пояса L j  , мм, (рисунки А .З  и А .5 ) определяю т на 

средней вы соте i-ro пояса по результатам  изм ерений расстояний: / Б , , (У * ) [ ,  ( / “ )  \ ,

ю г ,  ю г -
1 1 .2 .1 .7  Величины , указанны е в 1 1 .2 .1 .6 , изм еряю т по м етодике, излож енной в 

1 1 .2 .1 .2 , 1 1 .2 .1 .3  и 1 1 .2 .1 .4 .

1 1 .2 .1 .8  Результаты  изм ерений величин УБ,УД , ( У * ) [  ,(У 0Н) [  ,(У 0К ) | ' , ( У 0Н) "  вносят в 

протокол, ф орм а которого приведена в прилож ении Б.
IT

1 1 .2 .1 .9  Длины  поясов L , мм, по боковой п ереборке, им ею щ ей скош енную  часть  

(рисунок А .4 ), опред ел яю т по результатам  изм ерений расстояний: / СБ (отсчиты ваем ое от

точки A j  до  точки A j+1), УБ (отсчиты ваем ое о тто чки  A  i+, до  точки A i +2), ( % ) '  и (У0Н) '

. О б означен ия «с» и «п» соответствую т терм и нам  : «скос» , «прям олинейно».

Длины  поясов по переборке в д иам етрал ьной плоскости Ь д , мм, опред еляю т по ре

зультатам  изм ерений расстояний (рисунки А .З и А .5): Уд , (отсчиты ваем ое от точки B j  до

точки B j +1), ( /ц  При наличии в переборке рамны х ш пангоутов величины

(У0К ) " ,  ( / ” )"  вы числяю т по ф орм улам  (2) и (3).

Результаты  изм ерений величин УБ, УБ, / д , ( У0К , ( У “ ) " , ( / “ ) "  вносят в про

токол, ф орм а которого привед ена в прилож ении Б.

1 1 .2 .2  И зм ерени я высоты поясов

11 .2 .2 .1  Высоту i- ro  пояса h j ,мм, изм еряю т по боковой переборке  изнутри танка  при

помощ и рулетки с грузом.

1 1 .2 .2 .2  И зм ер ени я  высоты поясов (рисунки А .З и А .5 ) проводят, опуская рулетку с 

грузом от отм етки 1 боковой переборки до верхнего края сварочного ш ва пояса и считывая 

разницу в п оказаниях рулетки относительно отметки 1.

П оказания  ш калы  рулетки отсчиты ваю т с погреш ностью : ±  1 мм.

1 1 .2 .2 .3  Р езультаты  изм ерений h j  вносят в протокол, ф орм а которого приведена в

приложении Б.

1 1 .2 .3  И зм ерени я ширины  поясов

11 .2 .3 .1  Ш ирину первого пояса Bi мм, (рисунок А .6) опред ел яю т на вы соте %  вы

соты первого пояса по резул ьтатам  изм ерений расстояний: Ь "  (отсчиты ваем ое от точки As 

до точки А б ), Ь “ (отсчиты ваем ое от точки Os до точки Се ), Ь ” , Ь^,.

1 1 .2 .3 .2  Р асстояния b  J1, b  f  изм еряю т изм ерительной рулеткой в следую щ ей после

довательности:

а) по нанесенны м  (по 9 .2 .1 .4 А перечисления а+г) через точки As и А 6 (С 5 и Сб) гори

зонтальны м о тм еткам  приклады ваю т рулетку. При этом рулетку уклады ваю т нижней кром

кой по горизонтальны м  отм еткам  и л ен та  её  д ол ж на быть натянута;



б) начальную  отм етку ш калы  рулетки совм ещ аю т с вертикальной линией 12 (10 ) и 

после создания усилия натяж ения ленты  рулетки по 1 1 .2 .1 .2  (пер ечи сл ен и е  б) отсчиты ваю т  

показания ш калы  рулетки по вертикальной линии 11 (9) с погреш ностью : + 1 мм;

в) изм ерения величин b “ , Ь *  проводят не м ен ее  двух раз. Р асхож д ен и е  м еж ду ре

зультатам и двух изм ерений должно быть :не более 3 мм.

1 1 .2 .3 .3  Расстояния ( b “ )J,  ( b " ) J '  (по поперечной переборке  от носа судна) и (

b * ) ; ,  ( b g ) J ' ,  (по поперечной переборке от кормы судна) изм еряю т ш тангенциркулем  с

погреш ностью : ±  0,1 мм. И зм ерени я каждой величины  проводят не м ен ее  двух раз. Р ас 

хож дения м еж ду резул ьтатам и двух изм ерений долж но быть: не бо л ее  0 ,4  мм.

1 1 .2 .3 .4  Р езультаты  изм ерений величин b j1, b ,K, ( b " ) { ,  ( b “ ) ] ' ,  ( Ь * ) ] ,  ( Ь * ) "  , вно

сят в протокол, ф орм а которого приведена в прилож ении Б.

11 .3  И зм ер ени я  длины , высоты и ширины тан ка  с гоф рированны м и переборкам и

11.3.1  И зм ер ени я  длины  тан ка

11 .3 .1 .1  Д л ину тан ка  опред еляю т по результатам  изм ерений длин продольны х пе

реборок.

1 1 .3 .1 .2  Д л ину боковой переборки 1_Б , мм, (рисунок А .7 ) опред ел яю т по результатам  

изм ерений расстояний: Я (отсчиты ваем ое от точки Aj до точки Aj+i), ( / сн ) ' ,  ( / * ) '  в трех  се

чениях (ниж нем , среднем , верхнем ), равном ерно располож енны х по вы соте переборки.

1 1 .3 .1 .3  Д л ину переборки в д иам етрал ьной  плоскости 1_д ,мм, (рисунок А .8 ) опред е

ляю т по резул ьтатам  изм ерений расстояний: Я (отсчиты ваем ое от точки Bj до точки Bj+i),

та кж е  в тр ех  сечениях (ниж нем , среднем , верхнем ), равном ерно располо

женны х по вы соте переборки.

1 1 .3 .1 .4  Р асстояния Is и Я изм еряю т изм ерительной рулеткой в следую щ ей после

довательности:

а) по отм еченны м  (по 9 .2 .2 .1 , перечисления а ,б ) точкам  (Aj- Aj+i) и (Bj- Bj+i) прикла

ды ваю т рулетку. При этом л ен та  рулетки д ол ж на быть натянута;

б) начальную  отм етку ш калы  рулетки совм ещ аю т торцом  полки рамного ш пангоута

9 (рисунок А .7  и рисунок А .8 ) и после создания усилия н атяж ени я ленты  рулетки д и н ам о 

метром (1 0 0 ± 1 0 )Н  отсчиты ваю т показания шкалы  рулетки по торцу полки рамного ш панго

ута 5 с погреш ностью : +1 мм;

в ) ) изм ерения величин Я и /д проводят не м ен ее  двух раз. Р асхож д ение м еж ду ре

зультатам и двух изм ерений д олж но быть не бо л ее  3 мм.

1 1 .3 .1 .5  Р асстояния ( / " ) ' , ( / * ) '  (по бортовой п ереборке) и ( / “ ) " ,  ( / * ) "  (по п ере

борке в д и ам етрал ьн ой  плоскости) изм еряю т ш тангенциркул ем  с погреш ностью : + 0,1 мм. 

И зм ерения каж дой величины  проводят не м ен ее  двух раз. Р асхож д ен и е  м еж ду результа

там и двух изм ерений дол ж но быть: не более 0 ,4  мм.

1 1 .3 .1 .6  Р езультаты  изм ерений величин Я , Я , ( / “ ) '  , ( / “ ) '  , (Д Н ) "  , ( % ) "  вносят 8 

протокол, ф орм а которого приведена в прилож ении Б.



1 1 .3 .1 .7  Д л и ну боковой переборки, им ею щ ей скош енную  часть, изм еряю т расстоя-
т’ тг

ния 1С и Уп в порядке, установленном  в 1 1 .2 .1 .9 .

1 1 .3 .2  И зм ерени я высоты танка

11 .3 .2 .1  Высоту тан ка  h ,мм, опред еляю т по резул ьтатам  изм ерений высот проф и

лей карлингса и кильсона и высоты стенки продольной бортовой переборки (рисунок А .7)

1 1 .3 .2 .2  Высоту стенки переборки (расстояние м еж ду полкам и карлингса и кильсона)

he , мм, изм еряю т изм ерительной рулеткой с грузом в сечении, наход ящ ем ся приблизи

тельно в сер ед и н е  длины  переборки, не м ен ее  двух раз. О тсчиты ваю т показания шкалы  

рулетки с погреш ностью : ± 1 мм. Р асхож д ен ие м еж ду резул ьтатам и двух изм ерений  

долж но быть: не б о л ее  2 мм.

1 1 .3 .2 .3  Вы сота проф илей карлингса hicn и кильсона h|<c , мм, изм еряю т ш танген 

циркулем . П оказания ш калы  ш тангенциркуля отсчиты ваю т с погреш ностью : ± 0 , 1  мм.

1 1 .3 .2 .4  Результаты  величин hc , hKn , hKc вносят в протокол, ф орм а которого при

вед ена в прилож ении Б.

1 1 .3 .3  И зм ер ени я  ширины  танка

11 .3 .3 .1  Ш ирину танка  опред еляю т по резул ьтатам  изм ерений ширины поперечны х  

переборок.

1 1 .3 .3 .2  Ш ирину поперечной переборки, наход ящ ей ся бл и ж е к кормовой части судна  

(рисунок А .9), опред ел яю т по результатам  изм ерений расстояний: Ь к (отсчиты ваем ое от 

точки Aj до точки B j ), ( b “ ) ' ,  ( b * ) "  в трех  сечениях (ниж нем , среднем  и верхнем ), равно

мерно располож енны х по вы соте боковой переборки.

1 1 .3 .3 .3  Ш ирину поперечной переборки, наход ящ ейся бл и ж е к новой части судна,

опред еляю т по резул ьтатам  изм ерений расстояний: Ь н ( отсчиты ваем ое от точки Aj до  

точки B j ), ( / “ ) ' , ( / ” ) "  такж е  в трех  сечениях (ниж нем , среднем  и верхнем ), равном ерно  

располож енны х по вы соте боковой переборки.

1 1 .3 .3 .4  Р асстояния Ь к и Ь н изм еряю т изм ерительной рулеткой в последователь

ности:

а) по нанесенны м  (по 9 .2 .2 .1  , перечисления а-г) через точки А;и Bj горизонтальны м  

отм еткам  приклады ваю т рулетку.

При этом рулетку уклады ваю т нижней кромкой по горизонтальны м отм еткам  и л ента  

её  д ол ж на быть натянута;

б) начальную  отм етку шкалы  рулетки совм ещ аю т торцом  полки рамного ш пангоута  

1 (рисунок А .9 ) и после создания усилия н атяж ения ленты  рулетки д инам ом етром  

(1 0 0 ± 1 0 )Н  отсчиты ваю т показания шкалы  рулетки по торцу полки рам ного ш пангоута с по

греш ностью  : ±  1 мм;

в) изм ерения величин Ь к , Ь н проводят не м ен ее  двух раз. Р асхож д ен ие м еж ду  

результатам и д вух изм ерений дол ж но быть: не бо л ее  2 мм.



1 1 .3 .3 .5  Расстояния ( b * ) ' ,  ( b *  ) "  (по поперечной п ереборке наход ящ ейся ближ е к

корме судна) и ( Ь " ) \  ( Ь " ) "  (по поперечной переборке наход ящ ей ся  бли ж е к носу судна) 

изм еряю т при пом ощ и ш тангенциркул я -  по 1 1 .3 .1 .5 .

1 1 .3 .3 .6  Результаты  изм ерений величин Ь к , Ь н , ( Ь *  ) ' ,  ( Ь *  ) "  , ( Ь “ ) ' ,

( Ь “ ) "  вносят в протокол, ф орм а которого привед ена в прилож ении Б.

11 .4  И зм ер ени я  координаты  точки изм ерений базовой высоты и уровня жидкости

11.4.1  Координату точки изм ерений базовой высоты и уровня жидкости (расстояния

от торца танка, наход ящ егося ближ е к носу судна до центра изм ерительной трубы ) 13 , мм,

(рисунки А.1 и А .2 ), изм еряю т по палубе судна изм ерительной рулеткой не м ен ее  двух раз. 

П оказания ш калы  рулетки отсчиты ваю т погреш ностью : 1 мм. Р асхож д ен и е  м еж ду резуль

татам и  двух изм ерений долж но быть: не более 5 мм.

1 1 .4 .2  Р езультаты  изм ерений 13 вносят в протокол, ф орм а которого приведена в 

прилож ении Б.

11.5 И зм ерени я высоты превы ш ения точки касания д н а  изм ерительной трубы гру

зом рулетки

11.5.1 Высоту превы ш ения (рисунок А .10) точки касания д на изм ерительной трубы  

грузом рулетки f  , мм, изм еряю т ш тангенциркул ем  не м ен ее  двух раз. П оказания шкалы

ш тангенциркул я отсчиты ваю т с погреш ностью : ±0,1 мм. Р асхож д ен и е  м еж ду результатам и  

двух изм ерений дол ж но быть: не б ол ее 0 ,4  мм.

1 1 .5 .2  Результаты  изм ерений Гл вносят в протокол, ф орм а которого приведена в

прилож ении Б.

11 .6  О п р ед ел ен и е  объемов внутренних д етал ей

11.6.1 О п р ед ел ен и е  объ ем а внутренних д етал ей  тан ка  с негоф рированны м и пере

боркам и

11 .6 .1 .1  К внутренним  д етал ям  (рисунок А .11 ) относят элем енты  поперечного и про

дольного силового набора таврового и уголкового проф илей. К эл ем ен там  силового набора  

таврового проф иля относят: кильсон, ф лор, карлингс, рамный ш пангоут.

1 1 .6 .1 .2  Линейны м и разм ерам и эл ем ен та  силового набора, п од л еж ащ им и опред е

лениям , являются:

а) таврового проф иля (рисунок А. 12): д л и на Ь п и то л щ и н а  полки, высота h T , 

тол щ ин а t c стенки, т 3 (число кильсонов), т 4 (число ф лор), т 5 (число рамны х ш панго

утов), т 6 (число к а р л и н гс о в );

б) уголкового проф иля (рисунок А .1 3): д лина / п , вы сота / с , Sc тол щ ин а проф иля, 

ш  j (число проф илей, располож енны х на д ни щ е  тан ка) и т 2 (число проф илей, располо

женны х на п ереборках).

1 1 .6 .1 .3  Т ол щ и н у стенки таврового проф иля t c опред ел яю т по результатам  изм е

рений (рисунок А . 12) расстояний от торцов полки до стенки проф иля Ь [ , , Ь "  •



1 1 .6 .1 .4  Тол щ и н у  стенки уголкового проф иля 8 С о пред ел яю т по результатам  изм е

рений расстояния от торца полки до стенки проф иля 1'п .

1 1 .6 .1 .5  Л и ней ны е разм еры  проф илей, указанны е в 1 1 .6 .1 .2 , 1 1 .6 .1 .3 , 1 1 .6 .1 .4 , изм е

ряют одного из них по каж дом у виду проф иля (кильсона, ф л ора, рам ного ш пангоута и т.д .) 

и опред еляю т их количества. При наличии прикрепленны х горизонтально на продольны х  

или поперечны х п ереборках  тан ка  элем ентов силового набора таврового сечения д опол

нительно указы ваю т их ниж ние и верхние границы  относительно контура д ни щ а танка.

1 1 .6 .1 .6  Вы соту таврового проф иля h T , мм, (рисунок А. 12) изм еряю т изм еритель

ной линейкой. П оказания шкалы  линейки отсчиты ваю т с погреш ностью : ± 1 мм.

1 1 .6 .1 .7  Величины  b n , b ^ , b "  ,S n , / п , 1'и , / с , мм, указанны е в 1 1 .6 .1 .2 , 1 1 .6 .1 .3  и

1 1 .6 .1 .4  , изм еряю т ш танген циркул ем . П оказания шкалы  ш тангенциркул я отсчиты ваю т с 

погреш ностью : ±  0 ,2  мм.

1 1 .6 .1 .8  Н иж н ие и верхние границы располож ения силовы х элем ентов таврового

проф иля h H , h B, мм, по 1 1 .6 .1 .5 , изм еряю т изм ерительной рулеткой с грузом. П оказания

рулетки отсчиты ваю т с погреш ностью : ±  1 мм.

Ь К  I Г 1 h h
1 1 .6 .1 .9  Р езультаты  изм ерений величин т , п , п , п , п , п , с , н ’ в и числа

проф илей т |  ~  Ш б вносят в протокол, ф орм а которого п ри вед ена в прилож ении Б.

11 .6 .2  О п р ед ел ен и е  объ ем а внутренних д етал ей  танка  гоф рированны м и перебор

ками

11 .6 .2 .1  К  внутренним  д етал ям  (рисунки А. 14 и А. 15) относят элем енты  продольного  

силового набора таврового и уголкового проф илей, продольны е и поперечны е гофры.

1 1 .6 .2 .2  Л инейны е разм еры  элем ентов силового набора таврового и уголкового про

ф илей h  ,b  , b ' b "  S n ,l„,  1' / .  изм еряю т по м етодике, излож енной в 1 1 .6 .1 .6 ,
1 Т П П П II II II С-

1 1 .6 .1 .7  . Результаты  изм ерений их вносят в протокол, ф орм а которого приведена в прило

ж ении Б.

1 1 .6 .2 .3  Л инейны е разм еры  гоф р (рисунок А .14) а г , Ь г , с г , мм, изм еряю т ш танген -

V -  циркулем не м е н е е  двух раз. П оказания ш тангенциркул я отсчиты ваю т с погрешностью :

±0,1  мм. Р асхож д ен ия м еж ду результатам и двух изм ерений д ол ж н о  быть: не бо л ее  0 ,2  мм.

1 1 .6 .2 .4  Р езультаты  изм ерений величин а г , Ь г , с г вносят в протокол, ф орм а кото

рого приведена в прилож ении Б.

1 1 .6 .2 .5  Н и ж н и е  и верхние границы  (рисунок А. 14) горизонтальны х гофр

, h B , , мм, изм еряю т измерительной линейкой или изм ерительной рулеткой не

м ен ее  двух раз. П оказания линейки или рулетки отсчиты ваю т с погреш ностью : ±1 мм. Р ас

хож д ени е м еж ду резул ьтатам и двух изм ерений д олж но быть: не бо л ее  2 мм.

Результаты  изм ерений h | ^ , h ( | , h B, h B , ш 7 (число вертикальны х гоф р) вносят в

протокол, ф орм а которого привед ена в прилож ении Б.

1 1 .6 .2 .6  За  значен ие нижней границы вертикальны х гоф р приним аю т высоту

ф лора.
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Значени я величин h j^ h j ,  вносят в протокол, ф орм а которого привед ена в прило

ж ении Б.

11 .7  И зм ер ени я  базовой высоты танка

11.7.1  Базовую  высоту Н б , мм, изм еряю т рулеткой с грузом не м ен ее  двух раз.

П оказания ш калы  рулетки отсчиты ваю т с погреш ностью : ±  1 мм. Р асхож д ение м еж ду ре

зультатам и двух изм ерений не дол ж но превы ш ать 2 мм.

З н ачен и е  базовой высоты наносят на табличку, прикрепленной к изм ерительной

трубе.

1 1 .7 .2  Р езультаты  изм ерений Н б вносят в протокол, ф орм а которого приведена в 

прилож ении Б.

1 1 .7 .3  Базовую  вы соту изм еряю т еж егодно. При изм енении базовой высоты по срав

нению  с её  значен и ем , установленном  при поверке тан ка , бо л ее  чем  на 0 ,1 %  проводят вне

очередную  поверку танка.

Результаты  еж егодны х изм ерений базовой высоты оф орм ляю т актом, ф орм а KOTO

S '  рого привед ена в прилож ении Г.

12  О Б Р А Б О Т К А  Р Е З У Л Ь Т А Т О В  И З М Е Р Е Н И Й

12.1 О бр аб о тку  результатов изм ерений при поверке проводят в соответствии с при

л ож ени ем  В.

12.2  Результаты  вы числений вносят в ж урнал, ф орм а которого приведена в прило

жении Г.

13  С О С Т А В Л Е Н И Е  Г Р А Д У И Р О В О Ч Н О Й  Т А Б Л И Ц Ы

13.1 Градуировочную  табл иц у составляю т, начиная от точки касания д на изм ери

тельной трубы  грузом рулетки до предельного уровня Н п р , вы числяя посантим етровую

вм естим ость танка.

^  13.1.1  При поверке танков с негоф рированны м и переборкам и посантим етровую

вм естим ость тан ка  определяю т:

- при наполнении первого пояса V ( H ) ,  от уровня, равного нулю, до уровня H j  по 

ф орм уле (В .17);

- при наполнении второго пояса V ( H ) 2 от уровня Н ,  до уровня Н 2 по ф орм уле

(В .18);

- при наполнении третьего  пояса V ( H ) 3 от уровня Н 2 до уровня предельного  

уровня Н пр по ф орм уле (В .19).

1 3 .1 .2  При поверке танков с гоф рированны м и п ереборкам и посантим етровую  вм е

стимость тан ка  при изм ерении уровня от нуля до Н пр опред ел яю т по ф орм уле (В .30).

1 3 .1 .3  П редельны й уровень Н п р , см, до  которого составляю т градуировочную  та б 

лицу, вычисляют:
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- при поверке тан ка  с негоф рированны м и переборкам и по ф орм уле  

н ; р =  h , +  h 2 +  h 3 -  f „ , (4)

где h ,  , h 2 , h 3 - высоты поясов, см;

f  - вы сота превы ш ения точки касания д на изм ерительной трубы  грузом ру

летки, см;

- при поверке тан ка  с гоф рированны м и переборкам и по ф орм уле  

Нпр “  h KC + h c + h KJI -  f n, (5)

где h KC , h KJI - высоты проф илей кильсона и корлингса, см; 

h c - вы сота стенки переборки, см.

13 .2  В п ред ел ах  предельного уровня Н пр вы числяю т коэф ф ициент вм естим ости,

равный вм естим ости, приходящ ейся на 1 мм высоты наполнения.

13 .3  При составлении градуировочной таблицы  значения вм естим ости тан ка  округ

ляю т до 1 д м 3.

13 .4  Зн ачени я посантим етровой вместим ости танка , указанны е в градуировочной  

табл иц е, соответствую т тем п ер атур е  20° С.

13 .5  Результаты  расчетов при составлении градуировочной таблицы  вносят в ж ур

нал, ф орм а которого привед ена в прилож ении Г.

13 .6  О б р аб о тка  результатов изм ерений м ож ет быть п ровед ена ручным способом  

или с использованием  компью тера.

13.7  Р езультаты  изм ерений должны  быть оф орм лены  протоколом поверки танка, 

ф орм а которого привед ена в прилож ении Б.

13.8  П ротокол поверки является входным д окум ентом  при расчете  градуировочной  

таблицы  на компью тере.

13.9 Требования к машинному алгоритму обработки результатов 
измерений:

- вм естим ость тан ка  в п ред ел ах изм енения уровня на 1 см опред еляю т последова

тельны м вы числением  вм естим ости танка  через каж дое и зм енение уровня на 1 мм;

- последовательно вычисляя вм естим ость каж дого напол нения на 1 мм, определяю т  

вм естим ость танка  с интервалом  1 см.

14  О Ф О Р М Л Е Н И Е  Р Е З У Л Ь Т А Т О В  П О В Е Р К И

14.1 Р езультаты  поверки тан ка  оф орм ляю т свидетельством  о поверке в соответ

ствии с [4].

14 .2  К свидетельству о поверке прилагаю т:

а )гр ад уи р о в о ч н ую  таблицу;

б) протокол поверки (оригинал приклады ваю т к первом у экзем пляру  

градуировочной таблицы );

в) ж урнал  обработки результатов изм ерений при п ов ерке1).
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14.3  Ф орм а титульного л иста  градуировочной таблицы  и ф орм а градуировочной  

таблицы  приведены  в прилож ении Д . Ф орма акта еж егодны х изм ерений базовой высоты  

танка  привед ена в прилож ении Е.

П ротокол поверки, титульного листа и последню ю  страницу градуировочной та б 

лицы подписы вает поверитель. Подпись заверяю т знаком  поверки.

14 .4  Градуировочную  табл ицу утв ерж д ает руководитель организации аккредитован

ной на право поверки танков наливны х судов.
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  А

а)
С хем ы  оборудования и изм ерений парам етров тан ка  при поверке

б)

а -тан к  левого  борта (левы й танк); б -тан к правого борта (правы й танк);

1-ш пации; 2 -р ам н ы е ш пангоуты ; 3 ,4  -  изм ерительны е трубы; Н л .б  -  высота танка по л е 

вому борту; Н п.б -  вы сота танка  по правом у борту; Н д.п -  вы сота тан ка  по диам етрал ьной  

плоскости; L -  д ли на танка; В -  ш ирина танка.

Рисунок А.1 -  С хем а танка  без скоса
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а) б)

а-тан к  левого  борта; б -тан к правого борта; 1- ш пации; 2 -рам н ы е ш пангоуты ;

Н л .б  -  высота тан ка  по левом у борту; Н п .б  -  высота танка  по правом у борту; Н д.п -  высота

танка  по д иам етрал ьн ой  плоскости; L -  общ ая д ли на танка; 1_п —  д л и на прямоугольной  

части; В -  ш и ри на танка; В с-ш ирина в скош енной части; Lc -  д л и на  скоса.

Рисунок А .2  -  С хем а со  скош енной частью
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а)

б)

а- продольная п ереборка от левого борта судна; б- продольная п ереборка в д и ам етрал ь 

ной плоскости; 1 ,2 ,7 ,8  -го ри зо н тал ь н ы е отметки; 3 - изм еритель ная  рулетка с грузом; 4 ,5

-  сварны е швы танка; 6 ,9 ,1 0 ,1 1  -  вертикальны е линии; А т А б , Вч-Вб -  точки измерений;

/ “ - расстояние м еж ду поперечной переборкой от носа судна и линией  6 или линией 9;

/ *  - расстояние м еж ду поперечной переборкой от кормы судна и линией 10 или линией 11;

h0 -  расстояние м еж ду отм еткам и 1и 7 и местом стыка переборки с палубой судна; 

hi , h2 ,h3 -  высоты поясов; I, II, Ill-н о м ер а  поясов.

Р исунок А .3 -С хем а  изм ерений парам етров танка  по продольной  переборке
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1, 2, 3, 4, 6, 7 -  горизонтальны е отметки; 5, 8, 9 -  вертикальны е линии; h0 -  расстояние  

м еж ду отм еткам и 1, 3, 7 и м естом  сты ка переборки с палубой судна; А 1 - А 9  ,В г В 9 - точки  

изм ерений.

Рисунок А .4  - С хем а  изм ерений линейны х разм еров тан ка  по продольной переборке со

скош енной частью
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1 ,6 -горизонтальны е отметки; 2 ,3 -р ам н ы е стойки (ш панго

уты); 4 ,5 -сварочн ы е швы; 7 ,8  -в е р ти ка л ь н ы е  линии; (В-г

В6)-точки измерений; £  - расстояние м еж ду поперечной  

переборкой от носа судна и точкой Bi (правой кромкой  

полки рамной стойки); £  - расстояние м еж ду поперечной  

переборкой от кормы судна и точкой Bi (левой кромкой  

полки рам ной стойки); b -  расстояние м еж ду поперечной  

переборкой и вертикальной линией 7; а -расстояние  

м еж ду вертикальной линией 7 до стенки рамной стойки; с- 

расстояние м еж ду правой кромкой полки рамной стойки до е ё  стенки.

В еличину /0 вы числяю т по ф орм уле

/0=(а+Ь)-с.
Рисунок А .5  -  С хем а  изм ерений парам етров танка  по продольной п ереборке в д и ам ет

ральной плоскости судна при наличии рамны х стоек

а) б)

а -  поперечная переборка от носа судна; б- поперечная п ереборка от кормы судна; 1 , 2 , 3,

4 , 5, 6 , 7 , 8  -  горизонтальны е отметки; A i -А б, С гС б  -  точки изм ерений; h0 -р а с с то я н и е

м еж ду отм еткам и 1, 4, 5, 8 и палубой судна; 9, 10, 11, 12 -  вертикальны е линии; ( Ь 0 )  -  

расстояние м еж ду продольной переборкой от левого  борта судна и линией 12 в точках из

мерений A i, Аз, As; ( Ь “ ) "  -  расстояние м еж ду продольной переборкой в диам етрал ьной  

плоскости судна и линией 11 в точках изм ерений Аг, Ал, Ае.

Рисунок А .6 -  С хем а изм ерений ш ирины  поясов по поперечной  переборке  танка

25



I
M l :10

1 , 4 -р а м н ы е  бимсы; 2 - карлингс; 3 - горизонтальны е гофры; 5 ,9 -  

рам ны е ш пангоуты ; 6 -кильсон; 7 ,8  -ф л о р ы ; 10-вертикальны е

гофры; А 1ч-Аб-точки на торце полок рамны х ш пангоутов; Икл-  вы

сота проф иля карлингса; he - вы сота стенки; hKc- высота про

ф иля кильсона; ( / ” ) ' -расстоян ие от стенки поперечной п ере

борки (гоф ры ) до края полки рам ного ш пангоута.

Рисунок А .7 -  С хем а  изм ерений длины  гоф рированной переборки от борта
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M l :10

1 , 4  -р а м н ы е  бимсы; 2 -  карлингс; 3 -  горизонтальны е  

гофры; 5, 9 -  рам ны е ш пангоуты ; 6 -кильсон; 7, 8 -ф л оры ;

10 -  вертикальны е гофры; В ^В б-точки  на торце полок рам 

ных ш пангоутов; ( / “ ) "  -  расстояние от стенки поперечной  

переборки (гоф ры ) до края полки рам ного ш пангоута.

Рисунок А .8 -  С хем а изм ерений длины  гоф рированной пе

реборки в д иам етрал ьной  плоскости
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5

1 ,6 -рам ны е ш пангоуты ; 2 - рамный бимс; 3 ,5  - горизонтальны е отметки; 4 - полотно (верти

кальны е гофры ) поперечной переборки; 7 ,9 - полотна (горизонтальны е гофры) продольны х  

переборок; А 1,Аз,А5-т о ч к и  на то р ц е полки ш пангоута 1; B i,B 3,Bs- точки на торце полки ш пан

гоута 6 ; ( Ь * ) ' , ( Ь “ )"  - расстояния от стенок продольны х п ереборок до  полок рамны х ш п ан 

гоутов 1 ,6 .

Рисунок А .9  -  С хем а  изм ерений ш ирины  тан ка  по гоф рированной поперечной переборке
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1 -  изм еритель ная  труба; 2 -  продольная д иам етрал ь н ая  переборка; /3 -  координата точки  

изм ерений базовой высоты тан ка  и уровня жидкости; /т -  рассояние от продольной  

д иам етрал ьной  переборки до образую щ ей изм ерительной трубы; Н пр- предельны й  

уровень градуировки танка; fn -  расстояние от д ни щ а тан ка  до  д н а  изм ерительной трубы.

Рисунок А .1 0 -  С хем а изм ерений парам етров  танка.
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1 -  кница; 2 , 1 1 , 12 -  элем енты  продольного силового набора уголкового профиля; 

3 -  карлингс; 4  -  настил палубы; 5 -  стенка тан ка  по д иам етрал ьн ой  плоскости судна; 

6 -рамны й ш пангоут; 7 -к л и н к е т ;  8 -  кильсон; 9, 1 0 - ф л о р ы

Рисунок А .1 1 -  С хем а силового набора танка

1 ь„

Ь_С

ь:,
y / i i / i i / h i n / i r m . .

\
\

\
\

полка проф иля; 2 -стенка  проф иля; 3 - присоединенны й поясок обшивки; Ь п ,5п - д л и н а и  

тол щ ин а полки; h i, tc -  вы сота и тол щ ина стенки проф иля; Ь [ , , Ь "  - расстояние от торцов  

полки до стенки проф иля

Рисунок А. 12 -  С ечение таврового  проф иля
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1 -  полка профиля; 2 -  стенка профиля; 3 -  обшивка днища; Ь* - ширина полки; <5СУ толщина 

стенки профиля; hy -  высота стенки профиля .

Рисунок А .1 3 -  С хем а  изм ерений парам етров уголкового проф иля.

1-настил  палубы  судна; 2 ,6  —элементы  силового набора уголкового проф иля; 3-карлингс, 

4 -гоф ри ров анная продольная переборка в ДП; 5-кильсон; 7-гоф риро ванная бортовая  

продольная переборка; а г — ш ирина верхнего основания гоф ра; Ьг — высота гоф ра; сг —

ш ирина нижнего основания гоф ра; В -ш ирина танка; , h B , , h B - ниж ние и верхние

границы  гофр.

Р исунок А .14 -  С хем а сечения вертикальной  плоскостью  танка  с

гоф рированны м и переборкам и
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  Б

(обязател ьное)

Ф орма протокола поверки танка

П Р О Т О К О Л  

поверки танка геометрическим методом

Т а б л и ц а  Б . 1 -  Общие данные

Код доку

мента

Регистрационный

номер

Дата Основание для 

проведения поверкичисло месяц год

Продолжение таблицы Б.1

Место проведения поверки Средство измерения

1 2

Окончание таблицы Б.1
Танк

Номер Тип Назначение Погрешность определения вместимости, %

3 4 5 6

Таблица Б.2 - Условия проведения измерений

Температура воздуха , °С Загазованность, мг/м3

Т а б л и ц а  Б.З -  Длина поясов _________ В миллиметрах

Номер

пояса

Номер

изме

рения

Расстояние между точками измерении Расстояние между поперечной пере

боркой и вертикальной линией

/ Б / Д / Бс / Бп и :  у и :  у Ю " Ю "

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

I
1

2

II
1

2

III 1

2

Примечание -  Грас эы 5 и 6 заполняют только при наличии скошенной части танка

Т а б л и ц а  Б . 4 -  Высота поясов ____________ В миллиметрах

Высота пояса

h l h 2 h 3
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Т а б л и ц а  Б .5 -  Ширина поясов В миллиметрах

Номер по

яса

Номер

измере

ния

Расстояние между 

точками измерений
Расстояние между продольной переборкой и 

вертикальной линией

ь н ь к ( Ь о ) ' ( Ь 0Н) " ( Ь 0К У ( К ) "

I
1

2

II
1

2

III
1

2

Т а б л и ц а  Б .6 -Д л и н а  танка В миллиметрах

Сечение

пере

борки

Номер

измере

ния

Расстояние между точками 

измерений
Расстояние между поперечной пере

боркой и вертикальной линией

I s / Д £ £ Ю ' Ю ' и : г и :  г
1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Верхнее 1

2

Среднее 1

2

Нижнее 1

2

П р и м е ч а н и я

1 Графы 5 и 6 заполняют только при наличии скошенной части танка.

2 Графу 3 заполняют только для танков без скоса.

Т а б л и ц а  Б . 7 -  Высота танка В миллиметрах

Высота стенки переборки h c Высота профиля

1-е измерение 2 - е  измерение
Ь к л h KC

Т а б л и ц а  Б . 8 -  Ширина танка В миллиметрах

Сечение

переборки

Номер

измере

ния

Расстояние между точ

ками измерений

Расстояние между продольной переборкой и 

вертикальной линией

ь н ь к ( Ь 0Н ) ' ( Ю " ( Ь о ) ' ( Ь 0‘ ) "

Верхнее 1

2

Среднее 1

2

Нижнее 1

2
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Т а б л и ц а  Б.9 -  Другие параметры танка

Измеряемый параметр
Номер

измерения

Показание рулетки, 

штангенциркуля ,мм

Координата точки измерений базовой высоты и уровня 

жидкости 13
1

2

Высота превышения точки касания дна измерительной 

трубы грузом рулетки

1

2

Базовая высота танка Н б 1

2

Т а б л и ц а  Б.10 -  Тавровый профиль

Наиме

нование

профиля

Число

m

Размеры профиля, мм Размеры полки профиля, мм

длина

L n

высота

h T

положение
длина

ь п

толщина
расстояние

нижнее

h H

верхнее

h B
к Ь „

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

Кильсон

Флор

П р и м е ч а н и я

1 За значение длины кильсона (графа 3) принимают длину танка.

2 За значение длины флора (графа 3) принимают ширину танка.

3 За значение высоты рамного шпангоута или рамной стойки (графа 3) принимают высоту танка.

4 Графы (5,6) заполняют при расположении продольного профиля по высоте танка.

Т а б л и ц а  Б. 1 1 -  Уголковый профиль

Месторасположе

ние профиля

Число про

филей 

m

Высота про

филя / с , мм

Длина полки 

/ п ,м м

Толщина полки

5п, мм

Толщина про

филя 8с, мм

Т а б л и ц а  Б. 12 -  Параметры горизонтальных гофр

Размер гофр, мм Число 

гофр М

Высота от днища танка, мм Схема располо

жения гофра 

«+», «-»
нижняя

граница

h *

верхняя

граница

нижняя

граница

ь дн

верхняя

граница
а г с г Ь г

1 2 3 4 5 6 7 8 9

П р и м е ч а н и я

1 В графах 5,6 вносят данные по боковой переборке.

2 В графах 7,8 вносят данные по переборке диаметральной плоскости.

3 В графе 9 указывают знак «+», если выпуклость гофры направлена в наружу танка; знак «-», если 

выпуклость гофра направлена во внутрь танка.

34



Т а б л и ц а  Б. 13 -  Параметры вертикальных гофр

Размер гофр, мм Число 

гофр m

Высота от днища танка, мм
Схема расположе

ния гофра «+», «-»
нижняя граница

Ь„г

верхняя граница

h BFа г С г Ь г

1 2 3 4 5 6 7

Примечания

1 За значения величин (графы 5,6) принимают высоту кильсона .

2 В графе 7 указывают знак «+», если выпуклость гофра направлена в наружу танка; знак «-» , если 

выпуклость гофра направлена во внутрь танка.

Примечания

1. В таблицы Б.З, Б.4, Б.5 вносят данные только по танкам с негофрированными переборками.

2. В таблицы Б.6, Б.7, Б.8, Б .12, Б.13 вносят данные только по танкам с гофрированными перебор
ками.

Должности Подписи и знак поверки Инициалы, фамилии



П Р И Л О Ж Е Н И Е  В

(обязател ьное)

О Б Р А Б О Т К А  Р Е З У Л Ь Т А Т О В  И З М Е Р Е Н И Й

В.1 Вычисление площадей поперечных сечений поясов танка

В. 1.1 П л ощ ад ь поперечного  сечения i-ro пояса тан ка  без скош енной части S ; , м2, 

вы числяю т по ф орм уле

S , = ^ .  (В .1)
1 0 6

где L |  - д л и на  i-ro пояса, мм;

В ;  - ш ирина i-ro пояса, мм.

В. 1.1.1 Д л ину L j ,  мм, вы числяю т по ф орм уле

=  2 ■ <а 2 > 

В еличины  ( / ' p ) i , « f p ) i . ( / o )o pi . ( / ")cpi вы числяю т по ф орм улам

( ^ ) i + ( g ) ;  Г,Д' _ ( ^ ) i + ( ^ ) i
V 7ср /  i 2  V ср /  i 2

I i

( П  Ю ' и + Ю ' х + Ю ' и + Ю ' и
vo /cpiсР> 4

(/о)н + ( / o ) 2i + ( /о )н  + ( / o ) 2i
/ к \ "  . /  7 К  \ff , /]Н\П

(Г)  ■ ='V o / c p i

З начени я величин

(Уо ) 2 i ’ (^о ) \\ , ( О Ъ  приним аю т по таб л и ц е  Б.З прилож ения Б.

В .1 .1 .2  Ш ирину В ;  ,мм, вы числяю т по ф орм уле

(bcp), +(t>cp)j +(bo)cpi +(bo)cpl
В, = ---------------------------------------------------------. (В .З)

Величины  ( b cHp ) i , ( b cKp ) j , ( b " ) cpi, ( b " ) cpi вычисляют по ф орм улам

( b r ) i l ( b 2H ) i .  / и к л  _  ( b H i  + ( b 2K) i  

2
( b cHP)i = v 2 Л ; ( ь cP) j

ГЬн, _ (ь 0н);; + ( ь ону28+ ( ь 0н);! + (ь^г2!
v u o / c p i  ^

rhK, _ ( к ) п + ( к у 21+ ( к ) : ! + ( к у '
v o / c p i  A
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З н а ч е н и я  вел и чи н  ( b " ) i ^( b ^ ) s , ( b f ) j , ( b 2 ) ; , ( b " ) , ( b ” ) 2 ; , ( b " ) ,  ( b ” ) ^ ,

( b *  )'u , ( b *  ) 2i , ( b *  ){• , ( b *  ) 2 j приним аю т по таб л и ц е  Б .5 прилож ения Б.

В. 1.2 П л ощ ад ь поперечного сечения i-ro пояса тан ка  со скош енной частью  (рисунок

А .2 ) Sj\ м2, вы числяю т по ф орм уле

cc _ (Ln ), • ВГ [L? ~ (L n ). ] • {[В- -  (Вс), ] + 0,5■ -у (Lc)f -  [L? -  (L „ ), ]2 } 

1 1 0 6 106

,(В .4)

где Ь д - д л и на  i-ro пояса по продольной переборке в д иам етрал ьн ой  плоскости  

танка, мм;

В “ - ш ирина i-ro пояса по поперечной п ереборке тан ка , наход ящ ейся ближ е к 

кормовой части судна, мм;

( L n ) j  - д л и на  прямоугольной части i-ro пояса по продольной бортовой п ере

боре, мм;

( L с )  j - д ли на скоса i-ro пояса, мм;

( B c ) j  - ш ирина i-ro пояса по поперечной переборке тан ка , находящ ейся ближ е  

к носовой части судна, мм.

В. 1.2.1 Д л ин у Ь д , мм, вы числяю т по ф орм уле

( /д )■ + ( / д ) ■ ь д  =  1 с р ; ,  У о ^ с р .

1 2 

Величины  ( О и ( / Х ,  вычисляю т по ф орм уламср /  1 ’ V о /cpi

Г/ДЧ Ю и + Ю и + Ю и + Ю ' х
V cp  /  i 2  ’ ^ 0 ^

Зн ачени я величин ( ^ ) i ^ ) i , ( £ ) i ' U 0 2 i ^  ̂ i i > ( £ ) 2 i  приним аю т по таб л и ц е  Б.З 

прилож ения Б.

В .1 .2 .2  Ш ирину В* , мм, вы числяю т по ф орм уле

В к = ( b cp) j  + ( b 0 ) cpi ( в е )

1 2 

В еличины  (b g  ) j  , ( b * )  j вы числяю т по ф орм улам

r h K ,  ( b p ,  + ( Ь 2К) ; Ю и + Ю х + Ю и + Ю х
v ^ c p / i  2  ’ o /c p i  ^  '

З начени я величин ( b f ) ; , ( Ь * )  j , ( b * ) 'п , ( b *  )'2 i , ( b “ ) j ; , ( b “ ) 2i приним аю т по таб 

л ице Б .5 прилож ения Б.

В .1 .2 .3  Д л ину ( L n ) j , мм, вы числяю т по ф орм уле
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( / Б) + ( / к ) ■
( L „ ) i  =  П CP1 °  СР' ■ (В .7)

Величины  ( / Б) cpi,(^o ) cpi вы числяю т по ф орм улам

, , в ,  _ ( / : > „ + ( / ' )  2i .  _ Ф \ , +Ф к
v п /  cpi 2  ’ 0 СР' 2

З н ачени я величин ( / Б) и , ( / Б) 2\ , Uo  ) li ’ (^о ) 2i приним аю т по таб л и ц е  Б.З (граф ы

6 ,8 ) прилож ения Б.

В .1 .2 .4  Д лину ( L c ) j , мм, вы числяю т по ф орм уле

(7Б) • +(УН) •
( L c ) i = U ; c p i  °  (В .8)

Величины  ( / Б )  ; , ( / "  )  j вы числяю т по ф орм улам

(ЛБ)еп._(ЛБ)п +(ЛБ) 2; .
2 ’ 2 '

Значени я величин ( / f )  i ; ,  ( ) 2 i » ( ^о') ! i ’ ( / j  ) 2i приним аю т по таб л и ц е  Б.З (граф ы

5,7 ) прилож ения Б.

В. 1 .2 .5  Ш ирину ( B c ) j , мм, вы числяю т по ф орм уле

( B J i  = ( b ; ) i + ( b 0")cpi (В9)

Величины  ( b “ ) j  , ( b “ ) cpi вы числяю т по ф орм улам

r h H ,  _  ( b " ) i  + ( Ь 2Н ) } . (Ь р )п  + ( Ь ” У2| + ( b ” )7i + (b ^ )^ i
V^cp/i 2 ’ vDo/cpi ^ '

Значени я величин ( b " ) ;  , ( K  ) i >( b o ) п  Л К  ) 2] , ( b " ) ”; ,  ( b " ) ' '  приним аю т по та б 

л и ц е Б .5 (граф ы  3 ,5 ,6 ) прилож ения Б.

В .2 В ы числение п лощ ад ей поперечны х сечений тан ка  с гоф рированны м и п еребор

ками

В .2.1 П л ощ ад ь поперечного  сечения тан ка  без скош енной части S T , м2, вычисляют 

по ф орм уле

S T = L ' - ^ , (В. 10)
1 0 6

где L  - д л и на  танка , мм;

В г - ш ирина тан ка , мм.

В .2 .1 .1  Д л ину L r , мм, вычисляю т по ф орм уле
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з з з
s( /cP)i + 1 ( ф  i + z ( / ; ) cPi +z(/c)cPi

L r = — ------------- ^ ^ ---------------- ----------- ■ (B .11 )
r 6

Величины  ( / Cp ) i , ( / ? p ) i , ( / ' ) Cp i , ( / ' ' ) c p i  вы числяю т по ф орм улам

( 4 ) ;  = (/|Е)|! (/гЕ)| ( 0 | = (/' } | ! </?)|

(^с)сы =■

(ГЛ = Ю н  + Ю *  + (0 ; ' + Ю *
V с /Cpi 4 .

Значени я величин ( / ,Б)  j , ( / 2 ) ; , ( / f  )  ; ,  (12 )  j , (7CK )  j ; , ( / ск )  2i, ( / " )  п , ( / ” )'2\ , U l )  и , 

(l^ )",>(! ) "Д1 )•>, приним аю т по таб л и ц е  Б.6 прилож ения Б.

В .2 .1.2 Ш ирину В Г , мм, вы числяю т по ф орм уле

л ~i з з

Z(bcHp)i + I ( b cKp)i + I ( b ' ) cpi + I (b * )cpi
В г =  — -------------- ^ ^ ^ -------------. (B .12)

r 6

Величины  ( Ь “р ) ( , ( Ь скр ) ( , ( Ь ; ) ф , ( Ь " ) ф  вы числяю т по ф орм улам  

г ь „ , _ (b") i  + ( b 2H)i r b K , _ (ЬГ), + ( b - ) ,
v ^ c p / i  0  Vu c p / i  ~

( b o ) l i  + ( b o ) ' 2i + ( b " ) i i  + ( b “ )'2i
с /cp i 4(K)ai

fb-4 _ ( У )" i+ (bo ) " i+ (Ьо ) н + (ь ;,1 Ун
v с /cpi

4 .
Значени я величин

( b r ) i , ( b 5 ) i , ( b r ) i , ( b “ ) i , (br ,) ; i , ( b “ ) i i ,<b^)i i , ( b ^ ) ; i , ( b “ ); ' ,

f b KV '  < b HV '  f b HV 'v u o / 2 i ’ v u o / i i 5 \ .  0/21 принимаю т по табл иц е Б .8 приложения Б.

В .2 .2  П лощ адь поперечного сечения танка  со скош енной частью  вычисляют по ф ор

муле

£С L r„ ■ в ;  i ( L ' r‘ - L rn ) - [ B ; + 0 , 5  V L ; - ( L ^ - L rn n  ^

т ю 6 ю 6 1 '

где Ц  - д ли на прямоугольной части продольной бортовой переборки танка, мм;

В “ - ш ирина танка  по поперечной переборке танка, находящ ейся ближ е к кормовой  

части судна, мм;
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- д л и на  тан ка  по продольной переборке в д иам етрал ьн ой  плоскости, мм;

В с - ш ирина тан ка  по поперечной переборке, наход ящ ей ся бли ж е к носовой части  

судна, мм;

L c - д ли на скоса продольной бортовой переборки, мм.

В .2 .2 .1  Д л ину L rn , мм, вы числяю т по ф орм уле

i ( / n ) cpi + i ( / c ) Cpi
Lr = ^ -------------- --------- . (В .14)

п 6

Величины  ( / Б )  j , ( / ск ) cpi вычисляю т по ф орм улам

_ ( £ ) , ! + ( £ ) 2i . „ к ,  - Ю Ь  + Ю ' *
V ' n  / c p i  2  ’ с СР‘ 2 '

Зн ачени я величин ( /„  ) п , ( ) 2; - ( ^  )  ii - ( / Г ) 2i приним аю т по таб л и ц е  Б.6 (граф ы

6 ,8 ) прилож ения Б.

В .2 .2 .2  Д л ину L c , мм, вы числяют по ф орм уле

i ( / c B)cPi + i ( O c Pi 
L c = - ^ ------------------ ^ ------------- . (В .15)

В еличины  ( / Б )  ; , ( / сн ) ср; вы числяю т по ф орм улам :

( f )  , = У'с у" ' v' c /21-~ ( / н) .=
V С '  CD1 ’ V С * CD1

_ ( / c ) , i + ( / c ) 2i . ( П  - Ю и + и П г ,
C / C p i  2 ’ С СР'

Значени я величин ( / СБ ) Н , (/<f ) 2 i , U D 'n  приним аю т по таб л и ц е  Б .6 (граф ы

5,7 ) прилож ения Б.

В .2 .2 .3  В еличину В * , мм , вы числяю т по ф орм уле

i ( b cKp) i + i ( b : , ) cpi+ i ( b : ) cpi
В к = —----------- -------------- - --------- . (В .16 )

г 3

( b o p ) i  =

Величины  (b g p ) i , ( b [ . ) cpi , ( b ' , ) cpi вы числяю т по ф орм улам

( K ) ; + ( b D i
2

Г К М  _  ( Ь с )  1 i ( Ь с ) 2 i r b , ,  . ( b e ) n + ( b e ) 2i
v с /  cni  ^  V с /  cpi  ~
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З начени я величин ( b f ) ; , ( b 2 ) ; , ( b ^ , ( b ^ ) ' 2 i , ( b ^ , ( b ^ ) 2, приним аю т по та б 

л ице Б .8 (граф ы  3 ,5 ,6 ) прилож ения Б.

В.З В ы числение посантим етровой вм естим ости тан ка  с негоф рированны м и п ере

борками

В.З. 1 П осантим етровую  вм естим ость тан ка  при наполнении первого пояса V (H )i ,м 3, 

при изм енении уровня от 0 до  H i вычисляю т по ф орм уле

V (H ), -  V0 + S, ■ Н -  ДУв'д, (В.17)

где V 0 - вм естим ость танка, соответствую щ ая уровню , равном у нулю, м3;

S , - площ адь поперечного сечения первого пояса, вы числяем ая по ф орм уле

(В .1 ) или по ф орм уле (В .4 ), м 2;

Н -  уровень жидкости, отсчиты ваемы й от точки касания д на изм ерительной  

трубы грузом рулетки, см;

H i- уровень ж идкости, соответствую щ ий вы соте ( h t — f л ) ,  см ;

h ,  - вы сота первого пояса, см;

f,, - вы сота превы ш ения точки касания д на  изм ерительной трубы  грузом ру

летки, изм еренная  по 11 .5 .1 , см;

АУв'д - объем внутренних д етал ей , находящ ихся вы ш е точки касания д на изм е

рительной трубы грузом рулетки в пред ел ах высоты первого пояса, м3.

В .3 .2  П осантим етровую  вм естим ость тан ка  при наполнении второго пояса V ( H ) 2 ,

м3, при изм енении уровня от H j  до Н 2 вы числяю т по ф орм уле

v ( H ) 2 = v ( H , )  + S2 ^ ~ H | ) - a v " ,  (b.is)

где V ( H  | )  - вм естим ость танка  при уровне Н ,, м 3;

S 2 - площ адь поперечного  сечения второго пояса, вы числяем ая по ф орм уле (В .1 ) или 

по ф орм уле (В .4 ), м2;

Н 2 - уровень ж идкости, соответствую щ ий вы соте (h, + h 2 — fл ) . CMi

AVB" - объем внутренних д етал ей  в пред ел ах высоты второго пояса, м 3.

В .3 .3  П осантим етровую  вместимость тан ка  при наполнении третьего  пояса  

У ( Н ) 3 ,м3, при изм енении уровня от Н 2 до Н пр вы числяю т по ф орм уле

V ( H ) 3 = V ( H 2) + Ss ' ^  -  AV"' , (В. 19)

где Н пр-  предельны й уровень жидкости, соответствую щ ий вы соте ( h |  +  h 2 +  h 3 — f q )

, см;

AVB" - объ ем  внутренних д етал ей  в п ред ел ах высоты третьего  пояса, м 3.



В.3.4 Вычисление объема внутренних деталей
В .3.4.1  К внутренним  д етал ям  относят элем енты  силового набора (рисунок А .1 1):

- таврового проф иля: кильсоны, флоры, карлингсы , рам ны е ш пангоуты ;

- уголкового проф иля: продольны е, так  назы ваем ы е, холосты е балки, проходящ ие  

по днищ у, бортам  и п алубе судна.

В .3 .4 .2  О бъ ем ы  внутренних д етал ей  Д У вд, входящ ие в ф ормулы  (В .1 7 )-(В .1 9 ), при

расчете  градуировочной таблицы  на танк опред еляю т сум м ированием  объемов элем ентов  

силового набора, приходящ ихся на 1 см высоты, с учетом  верхнего  и нижнего положений  

элем ентов силового набора от точки касания д на изм ерительной трубы грузом рулетки.

В .3 .4 .3  С ум м арн ы е объемы  уголковы х проф илей, располож енны х на д ни щ е танка  и 

его переборках, распред еляю т равном ерно по д ни щ у тан ка  и вы соте переборок.

В .3 .4 .3 .1  О бъ ем  проф илей, находящ ихся на д ни щ е  танка, приходящ ийся на 1 см вы

соты w  , м3/см , вы числяю т по ф орм уле (рисунок А. 13 )

w = [ / . - Ц - * . ) ] •  т . - Ц

д /с - 1 0 8 

где гп , - число проф илей, располож енны х на д ни щ е танка;

L  -д л и н а  проф иля, при ни м аем ая равной д ли не тан ка  L T , мм.

Д л ину тан ка  L T вы числяю т для негоф рированны х танков по ф орм уле

П
I L ,

_  _i=l___
JT П

(В .21)

где L j  - д л и на  i-ro пояса, вы числяем ая по ф орм уле (В .2); 

п -  число поясов, приним аем ое равным 3.

П оясн ени е  символов 1п , 8 п , ё с ,1с привед ена на рисунке А. 13.

В .3 .4 .3 .2  О б ъ ем  проф илей, находящ ихся на продольной переборке  танка  в д и а м е т

ральной плоскости, приходящ ихся на 1 см высоты w  Б (рисунки А.11 и А. 13), вы числяю т по 

ф орм уле

[ /  - Sn + S c - и  -  О - П Ь  - ь т
W K =  — ------ 5-------- — ----------- — ----------------- (В .22)

( h ,  +  h 2 +  h 3 )  • 1 0 s

где m 2 - число проф илей, располож енны х на продольной переборке; 

h j , h 2 , h з - высоты поясов, мм.

В .3 .4 .3 .3  Величины  Jn, S n , S c ,Jc , входящ ие в ф ормулы  (В .2 0 ) ,(В .21 ) и (В .22 ), выра

ж аю т в м иллим етрах.

В .3 .4 .4  О б ъ ем  кильсонов (рисунки А .11 , А .12), приходящ ийся на 1 см высоты w KC, 

вычисляют, м3/см  :

- в п ред ел ах  высоты стенки проф иля ( h T ) w ^ c по ф орм уле
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[ b n -  (b '  + b")]  • m 3 • L
w '  =  — — —-- ---------— ------- -------- -- (B .23 )

KC 1 0 8 ’ 

где b n - ш ирина полки профиля,Омм;

m 3 - число кильсонов по ш ирине танка;

L K - д ли на кильсона, мм. Зн ачени е  L K приним аю т равным д л и не  танка, мм; 

h T - вы сота стенки проф иля, см;

- в п ред ел ах  от высоты h T до высоты ( h T + Sn ) w "  по ф орм уле

Ь п ■ т ,  •
< е = ~ ------\ ------ ■ (В24)

1 0 8

где Sa - то л щ и н а  полки проф иля, см.

В .3 .4 .5  О бъ ем  ф лоров (рисунки А .11 , А. 12), приходящ ийся на 1 см высоты \ ¥ ф,

вычисляю т, м3/см:

- в п р ед ел ах  высоты стенки проф иля ( h T ) w 'j, по ф орм уле

w [ bn - ( b - + ь ; ) ] - т 4 - ц ,
Ф 1 0 8

где Ьф - д л и на  ф лора, за значен и е  которой приним аю т ш ирину тан ка , мм; 

т 4 -  число ф лор по д л и не танка; 

h T - вы сота стенки проф иля, см;

- в п ред ел ах  от высоты h T до высоты ( h T + S n ) w 'j ' по ф орм уле

Ь п • т 4

w * =  — — т — (В'26) 
1 1 0 8

где 8 а - то л щ и н а  полки проф иля, см.

В .3 .4 .6  О б ъ ем  рамны х ш пангоутов (рисунки А.11,  А .12), приходящ ийся на 1 см вы

соты \ У Ш, м3/см , в п ред ел ах высоты ш пангоута ( h ш ) вы числяю т по ф орм уле

w _ {Ьп - ^п + h, -[b„ -  (Ьп + Ь")]} ■ ш5 

ш ю 8

h  - вы сота рам ного ш пангоута, см;
Ш

т 5- число рамны х ш пангоутов.

В .3 .4 .6 .1  В еличину Ь ш ,см, вы числяю т по ф орм уле

h UI = (h1 + h 2 + Ь 3) - Ь ф1

где h ] , h 2 , h 3 - высоты поясов, см;

Иф - вы сота ф л ора, см.

В .3 .4 .6 .2  Высоты ф лора h, см, вычисляют по ф орм уле
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h = h T + 4 ;

где h T - высота стенки таврового проф иля ф лора, см;

Sn - то л щ и н а  полки таврового проф иля ф лора, см.

В .3 .4 .7  О б ъ ем  карлингсов (рисунки А .11 , А. 12), приходящ ийся на 1 см высоты w Kr, 

вычисляют, м3/см:

- в п ред ел ах  уровня от ( h ,  +  h 2 +  h 3 -  h T ) до  уровня ( h ,  +  h 2 +  h 3 +  Sn -  h T ) 

w ^ r по ф орм уле

, b n • m 6 • L K
w r = ^ ------(B-28)

1 0 8

где L K г - д л и на  карлингса, приним аем ая равной д л и не тан ка , мм;

- в п ред ел ах  уровня от (h, +  h 2 +  h 3 +  Sn — h T) до уровня ( 

h ,  +  h 2 +  h 3 +  S n +  h T ) w " r по ф орм уле

w "  =  ~  ^Ьп +  Ь п ^  Ш б ‘ L k ^- (b  29)w Kr .

B.4 Вычисление посантиметровой вместимости танка с гофрированными 
переборками
В.4.1 П осантим етровую  вм естим ость тан ка  V ( H ) ,  м3, вы числяю т по ф орм уле

V(H) = Vt + M ± ду ,^  -  д у м , (В.ЗО)

где V 0 - вм естим ость танка, соответствую щ ая уровню, равном у нулю, м 3;

S -  площ адь поперечного  сечения танка, вы числяем ая по ф орм уле (В. 10) или (В .13),

м2;

Н -  уровень жидкости, изм еняю щ ийся (рисунок А .7 ) от 0 до  предельного  уровня Н пр , 

соответствую щ его высоте ( h KC +  h c +  h KJ] — f n ) ,  см;

А У ‘Д - объем гоф р (горизонтальны х и вертикальны х), м 3;

А У ВД - объем внутренних д етал ей  (таврового и уголкового сечений), м3.

В.4.2 Вычисление объема внутренних деталей
В.4 .2 .1  К внутренним  д етал ям  относят элем енты  силового набора (рисунок А. 13), 

указанны е в В .3 .4 .1 , и гофры горизонтальны е и вертикальны е.

В.4 .2 .2  О бъ ем ы  внутренних д етал ей , А У ВГД , А У ВД, входящ ие в ф орм улу (В.ЗО), при

расчете  градуировочной таблицы  на тан к опред еляю т сум м ированием  объемов элем ентов  

силового набора, приходящ ихся на 1 см высоты по В .3 .4 .2 , и сум м ированием  объемов  

гофр, приходящ ихся на 1 см высоты, с учетом верхнего и нижнего положений гоф р от точки  

касания д н а  изм ерительной трубы грузом рулетки по продольны м и поперечны м  п еребор

кам танка.
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В .4 .2 .3  Гофры  продольны х переборок тр ап ецеид ал ьн ой  ф ормы  (рисунок А .14 ) за 

м еняю т равновеликим и прямоугольникам и, им ею щ им и высоту, равную  больш ом у основа

нию трапеции с г , ш ирину Ь ш ,мм, вы числяемую  по ф орм уле

(а + с ) • b
Ь ш =  г n r---------L - (В .31 )

2 • с г

В .4 .2 .4  О бъ ем  гоф р продольны х переборок, приходящ ийся на 1 см высоты w r , вы

числяю т ,м3/см:

- гоф р продольной переборки в д иам етрал ьной плоскости w j ,  по ф орм уле

w ;  =  Ьщ L r  ; (В .32) 
1 0 8

- гоф р продольной переборки со скош енной частью  w "  по ф орм уле

w ^ b | 1 | - ( V L - ) , (В .ЗЗ)
ю 8

где L r - д л и на  тан ка , вы числяем ая по ф орм уле (В .1 1 ),мм;

L rn - д л и на  прямоугольной части продольной бортовой переборки, вы числяем ая по 

ф орм уле (В .14);

L c - д л и на  скоса продольной бортовой переборки, вы числяем ая по ф орм уле (В .15); 

b ш - ш ирина прямоугольника, вы числяем ая по ф орм уле (В .31 ).

В .4 .2 .5  О бъ ем  гоф р поперечны х переборок, располож енны х вертикально, приходя

щ ийся на 1 см высоты w  , м3/см , вы числяю т по ф орм уле

( а г + с г ) • Ь г • ш
W  в = --------- : --------- - ,  (В .34)

2 • 10

где а г , с г , Ь г - л инейны е размеры  гофр (рисунок А .1 4 ),мм;

т 7 - о б щ ее  число гоф р, располож енны х на поперечны х переборках.
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  Г

(обязател ьное)

Ф орм а ж урнал а обработки результатов изм ерений

Ж У Р Н А Л  

обработки результатов изм ерений

Г.1 Вычисление площадей поперечных сечений поясов танка:
а) без скош енной части

S , = . . .  м 2; S 2 --. м 2; S 3 ... м2;

б) со скош еной частью

Sf = ... м 2; S 2 = -■ • м2; S^ = ... м 2.

Г.2 Вычисление площади поперечного сечения танка с гофрированными пе
реборками:
а) без скош енной части

S t =. . .  м2;

б) со скош енной частью

Г.З Вычисление объемов внутренних деталей (углового и таврового про
филей), приходящихся на 1 см высоты:
- угловы х проф илей:

w f l =. . .  м 3/см; w n = -- м3/см; w n = - - м3/см;

- кельсонов:

v/'KC=... м 3/см; w kc= - - м3/см;

- флор:

W ^ = . . .  м3/см; w 4) = - - м3/см;

- рам ного ш пангоута:

W u i =. . .  м3/см;

- карлингсов:

w ^ r =. . .  м 3/см; W Kr= -" м3/см-

Г.4 Вычисление объемов внутренних деталей (гофр), приходящихся 
на 1 см высоты:
- горизонтально расположенны х: 

w [ , = . . .  м 3/см; w " = . . .  м3/см;

- вертикально расположенны х:

W b = . . .  м 3/ с м .
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Г.5 Вычисление базовой высоты

Нб = . . .  мм.

Г.б Вычисление координаты точки измерений базовой высоты и уровня 
жидкости

/3= .. .  мм.

Г. 7 Вычисление высоты превышения точки касания дна измерительной 
трубы грузом рулетки

М М .

Г.8 Составление градуировочной таблицы

Т а б л и ц а  Г.1 _________________

Уровень напол нения, см Вместимость, м3
К оэф ф и ц и ент вм естим о

сти3*, м3/мм

1 2 3
0 4,581
1 5,497 0,092
2 6,413 0,092

н г 45,8101)

Н г +1 46,720 0,091

Н г + 2 47,630

н г + с г2> 73,296

Н г + С Г +1 74,217 0,092

Н г + С г + 2 75,128 0,092

Нпр 432,884

1) В м естим ость при уровне, соответствую щ ем  нижней границе первого гоф ра.

2) В м естим ость при уровне, соответствую щ ем  верхнем у полож ению  первого гоф ра.

3) К оэф ф ици ент вм естим ости, равный

5 ,4 9 7 -  4,581 = Q 

10

В ы числение провел

ПОДПИСЬ инициалы, фамилия



П Р И Л О Ж Е Н И Е  Д  

(обязател ьное)

Ф орма титульного л иста  градуировочной таблицы  и ф орм а градуировочной таблицы  

Д.1 Ф орм а титульного листа градуировочной таблицы

УТВЕРЖДАЮ

«___ »_________________г.

Г Р А Д У И Р О В О Ч Н А Я  Т А Б Л И Ц А  

на стальной прямоугольны й тан к

№ ______________________  тан кер а  т и п а ____________________________________________

О р га н и з а ц и я __________________________________________________________________________

П огреш ность  опред еления вм естим ости : *

П рограм м а р асчета  градуировочной таблицы  на П Э В М  утв ерж д ен а  Ф ГУ П  В Н И И Р -Г Н М Ц

« » ____________________________ г

С рок очередной п о в е р ки ____________________________________

П оверители

ПОДПИСЬ

должность, инициалы ,фамилия 

подпись 

должность, инициалы, фамилия 

подпись 

должность, инициалы, фамилия

* Указывают в зависимости от номинальной вместимости танка.
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Д .2 Ф орм а градуировочной таблицы  танка  с негаф рированны м и переборкам и

О р га н и з а ц и я __________________________________________________

Т а н к  № ______________________________________

Т а б л и ц а  Д . 1 -  П осантим етров ая  вместимость пояса тан ка

Уровень н апо л н е

ния, см
В м естим ость,м 3

Уровень  

наполнения, см
В м естим ость ,м 3

0

1
2

Т а б л и ц а  Д .2 -  С ред няя  вместимость пояса тан ка  в п ред ел ах вм естим ости, приходя

щ ейся на 1 см высоты наполнения

Уровень

наполнения,

мм

В м ести

м ость ,м 3

Уровень

наполнения,

мм

В м ести

м ость ,м 3

У ровень

наполнения,

мм

В м ести

м ость ,м 3

1 4 7

2 5 8

3 6 9

Д .З  Ф орм а градуировочной таблицы  танка  с гоф рированны м и переборкам и  

О р га н и з а ц и я __________________________________________________

Т а н к  № _________________________

Т а б л и ц а  Д .З  -  П осантим етров ая  вместимость пояса танка

У ровень напол нения, см В м естим ость ,м 3
Коэф ф ици ент вм естим ости  

м3/см

0

1

2
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П Р И Л О Ж Е Н И Е  Е

(обязател ьное)

Форма акта ежегодных измерений базовой высоты танка

У Т В Е Р Ж Д А Ю  

Руководитель предприятия  

в л ад ель ца тан кер а  

(д иректор, гл. инж енер)

А К Т
и з м е р е н и й  б а з о в о й  в ы с о т ы  т а н к а
от «____»________________201__г.

Составлен в том, что комиссия, назначенная приказом по______________________
наименование предприятия

_____________________________________ , и членов:________________________
- владельца танкера инициалы , фамилии

провела по контрольные измерения базовой высоты танка танкера типа
*

номинальной вместимостью_______м3 при температуре окружающего воздуха °С

Результаты измерения представлены в таблице 1.
Таблица 1

______________________________В миллиметрах

Базовая высота танка
Среднее арифметическое значение резуль
татов двух измерений ( Нд)к

Значение базовой высоты, установленное 
при поверке танка ( Нд)п ,мм

1 2

Относительное изменение базовой высоты танка Sq ,% , вычисляют по формуле

^  _  — б_к--------- б_п_ jqq  ̂г д е  з н а ч е н и я  величин ( Нб)к , ( Hg)n приведены в 1-й , 2-й графах.
( Н б )п

Вывод: требуется (не требуется) внеочередная поверка танка

Председатель комиссии

ПОДПИСЬ инициалы, фамилия

Члены :

п о д п и с ь и н и ц и а л ы ,  ф а м и л и я

п о д п и с ь и н и ц и а л ы ,  ф а м и л и я

п о д п и с ь и н и ц и а л ы ,  ф а м и л и я

* Указывают при заполнении.
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Б И БЛ И О ГР А Ф И Я

[1] Приказ М инпром торга России от 3 0 .1 1 .2 0 0 9  №  1081 (ред. от 2 5 .0 6 .2 0 1 3 ) «О б утв ерж де

нии П орядка проведения испы таний стандартны х образцов или средств изм ерений в 

целях утв ерж д ен ия типа, П орядка утверж дения типа станд артны х образцов или типа  

средств изм ерений, П орядка выдачи свидетельств об утв ерж дении типа стандартны х  

образцов или типа средств изм ерений, установления и изм енения срока действия ука

занны х свидетельств и интервал а м еж ду поверками средств изм ерений, требований к 

знакам  утв ерж ден ия типа стандартны х образцов или типа средств изм ерений и по

рядка их н ан есен и я »  (Зарегистрировано  в М иню сте России 2 5 .1 2 .2 0 0 9  N9 1 5 8 6 6 )П Р

5 0 .2 .0 0 9  - 94  ГС И . П орядок проведения испы таний и утв ерж дения типа средств изм е

рений;

[2] Т У  2 5 7 7 6 1 .0 0 7 -8 7  Тол щ и н о м ер  ультразвуковой У Т -9 3 П ;

[3] Т У  Д К Т Ц  4 1 3 4 4 1 .1 0 2  А нал и зато р  - течеи скател ь  А Н Т -2М ;

[4] Приказ М инпром торга России от 0 2 .0 7 .2 0 1 5  №  1815  «О б  утверж дении П орядка прове

дения поверки средств изм ерений, требования к знаку поверки и содерж анию  свиде

тельства о поверке» (Зарегистрировано  в М иню сте России 0 4 .0 9 .2 0 1 5  №  3 8 8 2 2 )П Р

5 0 .2 .0 0 6 -9 4  ГС И . П орядок проведения поверки средств изм ерений.
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