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Н астоящ ая методика поверки распространяется на сканеры оптические трехмерны е 
Range V ision PR O  (далее -  сканеры) производства ОО О «РэнджВиж н», Россия и 
устанавливает методы и средства их первичной и периодической поверок.

Интервал меж ду поверками -  1 год.

1. ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ
При проведении поверки сканеров долж ны  вы полняться операции, указанные в таблице 1. 
Таблица 1

№
п/п

Н аименование
операции

№  пункта 
методики 
поверки

С редства
поверки

П роведение операций при
первичной

поверке
периодической

поверке
1 Внеш ний осмотр, 

опробование
5.1 Визуально да да

2 И дентификация
программного
обеспечения

5.2 - да да

3 О пределение
метрологических
характеристик
сканеров

5.3

М еры для поверки 
сканеров оптических 
трехм ерны х моделей 
stereoSCA N ,
sm artSCA N , s m art SC A N - 
HE (Per. № 55452-13 )

да да

Допускается применять другие, вновь разработанны е или находящ иеся в 
эксплуатации средства поверки, удовлетворяю щ ие по точности требованиям  настоящ ей 
методики и прош едш ие поверку в органах м етрологической службы.

2. ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
2.1. П ри проведении поверки сканеров, меры безопасности долж ны 

соответствовать требованиям  по технике безопасности согласно эксплуатационной 
документации на приборы и поверочное оборудование, правилам  по технике 
безопасности, действую щ им  на месте проведения поверки.

3. УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ
3.1. П оверку следует проводить в нормальны х условиях применения приборов:
- тем пература окруж аю щ его воздуха, °С 22±4;
- относительная влаж ность воздуха, %, без конденсата, не более 80.
А такж е долж ны  отсутствовать вибрации, тряска, удары, дополнительны е 

электрические и магнитны е поля, являю щ иеся источником погреш ности выполняемых 
измерений.

3.2. П риборы , другие средства изм ерений и меры для поверки вы держ иваю т не 
менее 8 часов при постоянной температуре, соответствую щ ей нормальны м условиям 
работы сканеров.

4. ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ
П еред проведением  поверки долж ны бы ть вы полнены следую щ ие 

подготовительны е работы:
П роверить наличие действую щ их свидетельств о поверке на средства поверки;
П риборы и средства поверки привести в рабочее состояние в соответствии с 
их эксплуатационной документацией.
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5.1. П роверка по п. 5.1 (далее нумерация согласно таблице 1) внеш него вида 
сканера осущ ествляется визуально.

При внеш нем осмотре проверяю т соответствие внеш него вида сканера 
эксплуатационной документации, комплектность, маркировку.

П роверяю т отсутствие м еханических повреж дений сканера, влияю щ их на его 
работоспособность и ухудш аю щ их его внеш ний вид, а такж е целостность кабелей 
передачи данны х и электрического питания.

Перед опробованием  сканера долж ны  быть проведены подготовительны е работы  
согласно эксплуатационной документации, в том числе его вклю чение.

При опробовании проверяется работоспособность в соответствии с требованиями 
его технической документации.

Сканер считается поверенны м в части внеш него осмотра и опробования, если 
установлено полное соответствие конструктивного исполнения, комплектности, 
маркировки, отсутствую т механические повреждения сканера, кабелей передачи данных 
и электрического питания, а такж е установлено что он ф ункционирует в соответствии с 
технической документацией.

5.2. И дентиф икация программного обеспечения.
И дентиф икацию  программного обеспечения (ПО) проводят по следую щ ей 

методике:
- проверить идентиф икационное наименование программного обеспечения и его
версию;
- установить уровень защ иты ПО в соответствии с Р 50.2.077-2014.
Сканеры считаю тся поверенными в части программного обеспечения, если их ПО

5. ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ

соответствует данны м  в таблице 2. 
Таблица 2 ____

И дентиф икационны е данны е 
(признаки)

Значение

И дентиф икационное наименование ПО ScanCenter NG
Н омер версии (идентификационны й номер) ПО не ниже 2019.1
Ц ифровой идентиф икатор ПО -

5.3. О пределение метрологических характеристик сканеров
О пределение абсолю тной погреш ности измерений сканеров производят с помощ ью  

мер для поверки сканеров оптических трехмерны х моделей stereoSCA N , sm artSCAN , 
sm artSCA N -H E.

А бсолю тная погреш ность изм ерений сканеров определяется как разница меж ду 
заданны м и измеренны м значением  меж центрового расстояния меж ду сферами.

Для проведения измерений использую тся меры с двумя ш арообразны ми 
элементами, располож енны ми на заданном расстоянии друг от друга. В процессе 
определения погреш ности выполняется серия из 10 измерений, сканирование 
выполняется в режиме без маркеров.

П ри этом  положение меры при измерениях варьируется таким образом, чтобы 
обеспечить м аксимальное разнообразие ориентации меры относительно сканера. Важным 
условием проведения достоверной поверки является располож ение достаточного 
количества геометрических примитивов вокруг меры, размещ аемы х в разных плоскостях.

Сканер наклоняется на угол 45° в вертикальной плоскости так, чтобы зона 
видимости находилась внизу (Рисунок 1).



Рисунок 1 - Сканер наклоняется на угол 45° в вертикальной плоскости

М ера находится на рабочем расстоянии от сканера. П роизводится 10 измерений 
меры при следую щ их углах поворота меры относительно сканера: 0°, +36°, +72°, +108° 
+144°, +180°, +216°, +252°, +288°, +324° (Рисунок 2 ) . _____________________________
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и) к)
Рисунок 2 -  М ера располож ена под углом поворота: 0° (а), +36°(б), +72(в)°, +108°(г), 

+144°(д), +180°(е), +216°(ж ), +252°(з), +288°(и), +324°(к) относительно сканера

По координатам  точек, принадлеж ащ им  сферам, в программе ScanCenter N G  все 
сканы объединяю тся в единую  ЗЭ -м одель и производится расчет вписанных сфер с 
заданны ми радиусами методом наименьш их квадратов и определение расстояния между 
центрами вписанных сфер.



6

П огреш ность измерения определяется как разность меж ду номинальны м 
значением меж центрового расстояния меры и полученным значением.

Сканер считается поверенным в части допускаемой абсолю тной погреш ности 
измерений, если измеренная абсолю тная погреш ность определения меж центрового 
расстояния между сферами не превы ш ает значений, указанных в таблице 3.
Таблица 3 - Пределы допускаемой абсолю тной погреш ности измерений сканеров

М одель и конфигурация сканера П ределы допускаемой абсолю тной 
погреш ности измерений, мкм

RangeV ision PRO

S ±40

М ±60

L ±80

6. О Ф О Р М Л Е Н И Е  Р Е З У Л Ь Т А Т О В  П О В Е Р К И

При положительных результатах поверки оформляется свидетельство о поверке 
по форме приложения 1 П риказа М инпромторга России №  1815 от 02.07.15 г.

При отрицательных результатах поверки оформляется извещ ение о непригодности 
по форме приложения 2 П риказа М инпромторга России №  1815 от 02.07.2015 г.

Знак поверки в виде оттиска клейма поверителя наносится на свидетельство о 
поверке. Знак в виде голографической наклейки наносится на свидетельство о поверке.

Зам. начальника отдела /  /  '< {
И спы тательного центра Ф ГУП «В Н И И М С » Cc'V  Н.А. Табачникова


