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1 ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Н астоящ ая методика предусматривает объём и последовательность проведения операций по

верки модуля динамом етра для стендовы х испытаний двигателя ф. FEV Europe GmbH. зав. №  
171202 (далее - модуль), производства «FEV Europe GmbH», Германия, в качестве рабочего сред
ства измерений.

Интервал между поверками -  1 год.

2 ОПЕРАЦИИ ПОВЕРКИ
2.1 При проведении поверки долж ны  выполняться операции в последовательности, указан

ной в таблице 1.
Таблица 1 -  Операции поверки_____________________________________________________________________

Наименование операции №  п \и кта  
методики

Проведение операции при
первичной

поверке
периодической

поверке
Проведение поверки 8 - -

Внешний осмотр 8.1 Да Да
Опробование 8.2 Да Да
Определение м етрологических характеристик 8.3 Да Да
Определение приведенной погреш ности к полному диа
пазону измерений крутящего момента силы 8.3.1 Да Да
Определение абсолю тной погреш ности измерений ча
стоты вращ ения коленчатого вала двигателя 8.3.2 Да Да

2.2 Поверку средств измерений осущ ествляю т аккредитованные в установленном порядке в 
области обеспечения единства измерений юридические лица и индивидуальные предприниматели.

2.3 Поверка модуля прекращ ается в сл\-чае поллчения отрицательного результата при прове
дении хотя бы одной из операций, модуль признают не прош едш им поверку.

3 СРЕДСТВА ПОВЕРКИ
3.1 Рекомендуемые средства поверки указаны в таблице 2. 

Таблица 2 -  Средства поверки____________________________________
№  пункта 
документа 
по поверке

Н аименование эталонов и их основны е метрологические и технические характери
стики

8.3.1 Эталоны 1-го разряда по ГОСТ Р 8.752-2011
8.3.2 Тахометр электронный АТТ-6000 (per. №  27264-11)

3.2 Средства поверки долж ны быть поверены в установленном порядке.
Примечание. Допускается применение аналогичных средств поверки, обеспечивающих опре

деление метрологических характеристик поверяемых СИ с требуемой точностью.

4 ТРЕБОВАНИЯ К КВАЛИФИКАЦИИ ПОВЕРИТЕЛЯ
К проведению  поверки допускаю тся лица со специальным образованием, имею щ ие право 

поверки и обладаю щ ие опытом работы с поверяемым оборудованием.

5 ТРЕБОВАНИЯ БЕЗОПАСТНОСТИ
5.1. Перед проведением поверки следует изучить техническое описание и инструкцию по 

эксплуатации на поверяемый прибор и приборы, применяемые при поверке.
5.2. К поверке допускаю тся лица, прош едш ие инструктаж по технике безопасности при ра

боте на электроустановках.
5.3. Перед проведением поверки должны быть выполнены следующие работы:
все детали и узлы и приборы, входящ ие в состав модуля и средства поверки должны быть 
очищ ены от пыли и грязи:
модуль и поверочное оборудование должны быть заземлены.



6 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ
При проведении поверки долж ны  соблю даться следую щ ие нормальны е условия измерений:

- температура окружаю щ ей среды. °С 20±5:
относительная влаж ность воздуха. %. не более 70±20:
атмосферное давление. кПа (мм рт. ст.) 86.0 106.7 (630^ 800);
напряжение и частота питаю щ ей сети. В. Гц 380, 50±1.

7 ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ
Перед проведением поверки долж ны  быть вы полнены следую щ ие подготовительны е рабо

ты:
проверка полноты комплектности модуля и его документации; 
проверка параметров сети питания:
подготовка вспом огательны х устройств, заземление измерительны х приборов: 
установка оборудования и поверяем ого модуля.

8 ПРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ
8.1 Внешний осмотр

При внеш нем осмотре проверяется:
отсутствие видимых нару ш ений покрытий узлов и приборов, входящ их в состав моду ля; 
соответствие номера модуля номеру, у казанному в паспорте: 
ком плектность модуля.

Д олж но быть установлено наличие надписей на ш ильдике модуля (на ш ильдиках узлов и 
приборов, входящ их в состав модуля), определяю щ их наименование модуля и товарный знак пред
приятия - изготовителя, обозначение и заводской номер, год выпу ска.

8.2 Опробование
8.2.1 О пробование электрических блоков и узлов модуля производится в следую щей последова
тельности:

установить все узлы и блоки модуля в рабочее полож ение в соответствии с руковод
ством по эксплуатации на моду ль (РЭ);
проверить правильность работы изм ерительны х каналов модуля в соответствии с разде
лом РЭ.

В случае вы явления неисправностей, моду ль отклю чить и направить в ремонт.
Также в ходе процедуры опробования проводится идентификация программ ного обеспече

ния (далее -  ПО). П оследовательность процедуры идентификации программ ного обеспечения:
- вкиочить  ПК. входящ ем в состав модуля с установленным на нём ПО «FEV 

Т estCellM anager»;
- после полной загрузки ПК запустить ПО «FEV TestCellM anager»;

[ SETUP л?
- в главном меню  перейти меню «Setup» нажатием на иконку’ « *  )»•

- в меню  «Setup» вы брать вкладку «D EBU G » нажатием на «—°*BUG ^»;
- по информации их нижней строчки в разделе «ТОМ » отры вш егося окна произвести иден-

ТхМ v *  \ 31 10 29027
тиф икацию  версии ПО ( ).

Н аименование и версия ПО долж ны соответствовать информации представленной в таблице
<5

Таблица 3 -  И дентиф икационны е данны е програм м ного обеспечения
И дентиф икационное наименование ПО «ТОМ  TestObjectlM anager».
Номер версии (идентификационны й номер ПО. не ниже 3.1.10.29027



4

8.3 Определение метрологических характеристик
8.3.1 Определение приведенной погрешности к полному диапазону измерений крутящего мо
мента силы

О пределение погреш ности измерений крутящ его момента осуществляется в соответствии с 
документом  МП РТ 1702-2012 «Датчики крутящ его момента силы Т4А. T4W A-S3. Т5, T10F. Т11. 
Т12. Т40. ТВ1А. ТВ2. М етодика поверки», утверж денны м ГЦИ СИ ФБУ «РО СТЕСТ-М О СКВА » 25 
января 2012 года.

8.3.2 Определение абсолютной погрешности измерений частоты вращения коленчатого вала

О пределение погреш ности измерений частоты вращения коленчатого вала вы полнять с по
мощ ью  тахометра электронного АТТ-6000 в следую щ ей последовательности:

нанести контрастную маркировочную  метку на приводной вал вихретокового асинхронного 
изм ерительного динамом етра в доступном хтя наблю дений месте:
вклю чить модуль в режим, при котором осущ ествляется вращ ение приводного вала с одной 
из вы бранны х скоростей:
удерживая тахометр вертикально, направить излучатель тахометра на область вала, где 
нанесена м аркировочная метка. При этом необходимо добиться устойчивы х показаний ве
личины оборотов вала на дисплее тахометра. Резу льтаты измерений числа оборотов вала за
носятся в протокол испытаний:
частоту вращ ения задавать по шкале рабочего окна программы модуля от 0 до максим аль
ного значения с интервалом 400 м и н '1:
в каждой из исследованны х точек рассчитать абсолю тную  погреш ность измерений частоты 
вращ ения приводного вала модуля Л (%) по формуле:

гд е :п 1|3мер-  показание в текущей точке по ш кале регу лятора частоты вращ ения привод
ного вала модуля, об/мин;
ПобР -  показание в этой ж е точке по шкале образцового тахометра . об/мин. 

по результатам всех расчетов абсолю тной погреш ности измерений частоты вращ ения при
водного вала моду ля вы числить среднее арифметическое значение и принять это значение за 
окончательны й резу льтат относительной погреш ности.

Результат поверки считают положительным, если абсолютная погрешность измерении частоты 
вращения коленчатого вала не превышает ±1 мин1 для каждого измерения.

9 ОФОРМЛЕНИЕ РЕЗУЛЬТАТОВ ПОВЕРКИ
9.1 Результаты поверки оф ормляю тся протоколом в свободной форме, содержащ им резуль

таты поверки по каждому пункту раздела 8 настоящ ей методики поверки.
9.2 М одуль, прош едш ий поверку с полож ительны м результатом , признается годным и д о 

пускается к применению . На него выдается свидетельство о поверке установленной формы.
Знак поверки наносится на свидетельство о поверке в виде наклейки и (или) оттиска пове- 

рительного клейма.
9.3 М одуль, не удовлетворяю щ ий требованиям хотя бы одного из пунктов 8.1 - 8.3 настоя

щей методики, признается непригодным и к применению  не допускается. О трицательные резу льта
ты поверки оф ормляю тся выдачей извещ ения о непригодности с указанием основны х причин.

Руководитель отдела

двигателя

Д = пизмер обр ’

ООО «А втопрогресс-М » А.О. Бутаков


