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Государственная система обеспечения единства измерений. 
Дозаторы весовые автоматические непрерывного действия 
транспортерные 4488ДН-У.
Методика поверки_____________________________________

Дата введения в действие « 0 4 » 2022 г.

1 Общие положения
1.1 Настоящая методика поверки (далее -  МП) распространяется на дозаторы весовые 

автоматические непрерывного действия транспортерные 4488ДН-У (далее -  дозаторы), 
предназначенные для измерений массы сыпучих материалов в единицу времени 
(производительности) в режиме непрерывного дозирования в технологических линиях 
цементной, металлургической, горнодобывающей, химической, комбикормовой и других 
отраслей промышленности.

Настоящая МП устанавливает процедуру первичной и периодической поверки 
дозаторов. Поверка дозаторов должна производиться в соответствии с требованиями 
настоящей методики.

1.2 При определении метрологических характеристик в рамках проводимой поверки 
обеспечивается передача единицы массы в соответствии с государственной поверочной 
схемой, утвержденной приказом Федерального агентства по техническому регулированию и 
метрологии (Росстандарт) от 29.12.2018 г. № 2818. подтверждающая прослеживаемость к 
государственному первичному эталону ГЭТ 3-2020.

1.3 В настоящей МП реализована поверка методом сличения при помощи средства 
сравнения.

1.4 Настоящая МП применяется для поверки дозаторов, используемых в качестве 
рабочих средств измерений. В результате поверки должны быть подтверждены следующие 
метрологические требования, приведенные в таблице 1.
Таблица 1 -  Метрологические характеристики

Наименование
характеристики

Значение для модификации
4488

ДН-У-1
4488

ДН-У-2
4488

ДН-У-3
4488

ДН-У-4
4488

ДН-У-5
4488

ДН-У-6
4488

ДН-У-7
Наибольший предел 
производительности 
(НПП), т/ч

40; 32; 
25; 20; 

16; 
12,5; 

10; 8,0; 
6,3; 5,0; 
4,0; 3,2; 
2,5; 2,0; 

1,6; 
1,25; 

1,0; 0.8;
0,63; 

0,5; 0,4; 
0,32; 
0,25

63; 50; 
40; 32; 
25; 20; 

16; 12,5; 
10; 8,0; 
6.3; 5.0: 
4,0; 3,2; 
2,5; 2,0; 

1,6; 
1,25; 

1,0; 0,8; 
0,63; 

0,5; 0,4

250; 
200; 
160; 
125; 

100; 80; 
63; 50; 
40; 32; 
25; 20; 

16; 12,5; 
Ю; 8,0; 

6,3

400; 
320; 
250; 
200; 
160; 
125; 

100; 80; 
63; 50; 
40; 32; 
25;20; 

16; 
12,5; 10

630; 
500; 
400; 
320; 
250; 
200; 
160; 
125; 

100; 80: 
63; 50; 
40; 32; 

25

1000; 
800; 
630; 
500; 
400; 
320; 
250; 
200; 
160; 
125; 

100; 80; 
63; 50; 

40

1000; 
800; 
630; 
500; 
400; 
320; 
250; 
200; 
160; 
125; 

100; 80; 
63; 50; 

40

Наименьший предел 
производительности, % 
от наибольшего преде­
ла производительности 
(НПП)

10
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I ^именование 
характ ерпст ики

11реле:iм допускаемой 
приведенной iioi реш- 
iiocin. °o oi наиболь­
шего 11 реле. i а 
uponшодигельносiи

1----------- - Значение для модификации
4488 4488 4488 4488 4488 4488 4488

ДН-У-1 ДП-У-2 ДН-У-3 ДН-У-4 ДИ-У-5 ДИ-У-6 ДН-У-7

± 0.5*: ± 1.0*

* пределы допускаемой приведенной погрешности для каждого экземпляра дозатора 
приведены в п а с п о р т е __ ______  ___  _____________

2 Нормативные ссылки
2.1 В настоящей МП использованы ссылки на документы, указанные в таблице 2. 

Габлица 2 Перечень документов_________________________________________ _____
()бозначение 
доку ментов, 

на которые лапа ссылка
1 ^именование документа

11риказ Мин груда РФ oi 
15.12.2020 г. № 903н

Об утверждении правил по охране груда при эксплуатации 
электроустановок

11риказ Минпром горга 
России № 2510 от 
31.07.2020 г.

Об утверждении порядка проведения поверки средств измерении, 
требования к знаку поверки и содержанию свидетельства о поверке

11риказ Минпром ropi а 
России от 28.08*2020 г. 
№ 2906

Об утверждении порядка создания и ведения Федерального 
информационного фонда по обеспечению единства измерений, 
передачи сведений в нею и внесения изменений в данные сведения, 
предоставления содержащихся в нем документов и сведений

11риказ Федерального 
ai ен гсгва по гехничес- 
кому регу лированию и 
M C I рологии 
(Роестандарг) oi 
29.12.2018 г. №2818

Об утверждении Государственной поверочной схемы для средств 
измерений массы

1 (XTOIM I. R 76-1-2011 Межгосударственный стандарт. ГСП. Весы неавтоматического 
действия. Часть 1. Метрологические и технические требования. 
11спытапия

ГОСТ 30124-94 Межгосударственный стандарт. Весы и весовые дозаторы 
непрерывного действия. Общие технические требования.

П р и м е ч а н и е  При пользовании настоящ им докум ентом  целесообразно проверить действие 
ссы лочны х лок) мен го в по coo i ветству ющемч \ ката гелю стандартов, составленном ) по состоянию  на 
I января г е к у т е го  года, и по соответствую щ им  инф орм ационны м  указателям , опубликованны м  в 
текущ ем году. I ели ссы лочны й докум ент заменен (изм енен), го при пользовании настоящ им 
документом  слелус! руководствоваться замененным (изм ененны м ) стандартом . Сели ссы лочны й 
доку м е т  отменен бет зам ены . го полож ение, в котором дана ссы лка на него, применяется в части, не 
татра! иваю щ ей m  ссы лку.
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3 Перечень операций поверки средств измерении
3.1 При проведении поверки дозаторов должны выполняться операции согласно 

таблице 3.
Таблица 3 - Операции поверки ______________ _______ _______________

1 ^именование операции

Обязательное ть проведения 
операций поверки при

Номер раздела 
(пу нкта) Ml 1. в 
соответствии с 

которым 
выполняется 

операция поверки

первичной
поверке

периодичес­
кой поверке

Внешний осмотр средства измерений Да Да 8
Подготовка к поверке и опробование 
средства измерении

Да Да 9

11роверка iipoi раммного обеспечения Да Да 10
О п реде л ен и е м етрол оги ч ее к и х 
характеристик среда ва измерений:
- определение приведенной погрешности 
с помощью контрольных весов
11 еавт омати чес ког о ;те й с г в и я:
- определение приведенной погрешности 
с помощью транспортируемых средств 
сравнения

Да Да 11 

11.1

11.2

11одтверждение соответствия средства 
и зм ере и и й м етроло ги чес ки м 
требованиям

Да Да 12

3.2 Нели при выполнении той или иной операции выявлено несоответствие 
установленным требованиям, поверка приостанавливается, выясняются и устраняются 
причины несоответствия, после этого повторяется поверка по операции, по которой 
выявлено несоответствие. В случае повторного выявления несоответствия установленным 
требованиям поверку прекращают, выдается извещение о непригодности.

4 Тр ебованин к условиям проведения поверки
4.1 11ри проведении поверки должны соблюдаться следующие условия:

- температура окружающего возду ха. °С от 15 до 35:
- относительная влажность воздуха. %. не более 80.

4.2 Пели до проведения поверки средства поверки находились в климатических 
условиях, отличных ог описанных в 4.1. то перед началом поверки они должны быть 
выдержаны в условиях по пункту 4.1 не менее 12 ч.

5 Требования к специалистам, осуществляющим поверку
5.1 К проведению поверки допускаются ища из числа специалистов, допущенных к 

поверке, работающих в организации, аккредитованной на право поверки средств измерений 
в соответствующей области, и ознакомившиеся руководством по эксплуатации (1)Г)) на 
дозаторы и настоящей МП.

6 Метрологические и технические требования к средствам поверки
6.1 При проведении поверки применяют оборудование согласно таблице 4.
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Таблица 4 -  Средства поверки
Операции 
поверки, 

требующие 
применение 

средств поверки

Метрологические и технические 
требования к средствам поверки, 

необходимые для проведения поверки

Перечень рекомендуемых средств 
поверки

п .9 Контроль 
условий поверки 
(подготовка к 
поверке и 
опробование 
средства 
измерений)

Средства измерений температуры и 
влажности окружающей среды в 
диапазонах не менее требуемых 
по п. 4.1

Термогигрометр электронный 
Center, модель 313, per. № 22129-09

п. 11 Определе­
ние метрологи­
ческих характе­
ристик средства 
измерений

Рабочий эталон единицы массы 
5-го разряда по приказу Федерального 
агентства по техническому 
регулированию и метрологии от 
29.12.2018 г. №2818 
Диапазон измерений массы не менее, 
требуемого по пункту 11.1 настоящей 
МП, КТ III (средний)

Весы для статического 
взвешивания по ГОСТ OIML 
R 76-1

Рабочий эталон единицы массы 
5-го разряда по приказу Федерального 
агентства по техническому 
регулированию и метрологии от 
29.12.2018 г. №2818 
Диапазон измерений производите­
льности не менее, требуемого по 
пункту' 11.2 настоящей МП

Государственный эталон единицы 
массы 5 разряда для весов 
непрерывного действия с 
диапазоном массы свыше 100 кг, с 
диапазоном измерения 
производительности свыше 500 
кг/ч и диапазоном линейной 
плотности от 10 до 250 кг/м, per. 
№ 3.1.ZZB.0414.2022

Средства измерений времени, диапазон 
измерений от 0 до 60 мин, КТ 2, ПГ ± 
1,8 с.

Секундомер механический СОСп- 
р-26-2-010, per. № 11519-06

Средства измерений длины, диапазон 
измерений от 0 до 20 м, 3 разряд

Рулетка измерительная 
металлическая TR20/5, per. 
№ 22003-07

Примечание -  Допускается использовать при поверке другие утвержденные и 
аттестованные этаюны единиц величин, средства измерении утвержденного типа и 
поверенные, удовлетворяющие метрологическим требованиям, указанным в таблице.

6.2 Эталоны, применяемые для поверки, должны быть поверены (аттестованы), 
средства измерений должны быть поверены.

7 Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки
7.1 При проведении поверки дозаторов к работе допускаются лица, прошедшие 

инструктаж по технике безопасности при работе с электроустановками напряжением 
до 1000 В.

7.2 При проведении поверки дозаторов должны соблюдаться требования приказа 
Минтруда России от 15.12.2020 г. № 903н «Об утверждении правил по охране труда при 
эксплуатации электроустановок».
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X Внешний осмотр средства измерений
(S. I При внешнем осмотре дозаторов у станавливают:

огсу гсгипс видимых повреждений дозатора и электропроводки;
Соответствие комплектности дозатора, качества лен гм. покрытии деталей и 

сборочных единиц требованиям эксплуатационных документов на дозаторы: 
маркировка должна соответствовать требованиям 5.8 ГОСТ 30124.

9 llo.ii о гонка к поверке и опробование средства щмеренпн
9.1 Провести контроль условий поверки с помощью гермогш рометра. на соответствие 

гребованиям п. 4.1 настоящей МП.
9.2 Подготавливают дозатор к работе, для чего производят проверку состояния 

основных у иов и механизмов, обеспечивающих правильную работ> дозатора в соответствии 
е пунктом 3.3 раздела 3 «Указания по регулированию» Р )  (часть 1).

9.3 Выполняю! ну нкты 5.1 -  5.5 раздела 5 «II од готовка дозатора к работе» Р") (часть 2). 
на показывающем усфойсгве пульта у правления должен появшься резулыа! измерения.

К) Проверка npoi раммною обеспечении средства измерений
10.1 При включении пульта управления производится инициализация системы 

управления, на дисплее появляется сообщение о фирме-изготовигеле. а также 
идентификационные данные наименование и номер версии. Идентификационные данные 
должны соответствовать указанным в таблице 5.

11ден гификацпонные данные (признаки) Значение
Идеи гификационное наименование 110 СУВД-S-l-Y
Помер версии (идентификационный номер) ПО не ниже \ 3.04
Цифровой идентификатор МО —

11 Определение метрологических характеристик средства измерении
Метрологические характеристики могут быть определены одним из следующих 

способов:
- с использованием контрольных весов неавтоматического действия в соответствии с 

приказом Госстандарта от 29.12.2018 г. № 2818:
- с использованием эталона единицы массы для весов непрерывного действия в виде 

транспортируемых средств сравнения в соответствии с приказом Госстандарта oi
29.12.2018 г. № 2818.

11.1 Определение приведенной погрешности с помощью контрольных весов 
пеавто ма ги ч ес ко го де й ств 11 я

11.1.1 Определение приведенной погрешности дозатора проводят при помощи весов 
неавтоматического действия по ГОСТ OIML R 76-1-2011. погрешность которых должна быть 
не менее, чем в 3 раза меньше пределов допускаемой погрешности дозаторов.

11.1.2 Определение приведенной погрешности дозатора проводят при наибольшем и 
наименьшем пределах производительности. Гели загружающее устройство не обеспечивает 
наибольшую производительность, го погрешность дозирования следует определять при 
максимальной производительности, которую обеспечивает данное загружающее устройство. 
Операцию по данному пункту следует проводить не менее, чем через 30 мин непрерывной 
работы дозатора.

11.1.3 Действительное значение массы контрольной пробы определяют на весах для 
статического взвешивания. I loi решпость определения действительного значения массы пробы 
должна быть не менее чем в 3 раза меньше пределов допу скаемой погрешности дозаторов.
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11.1.4 Действительное значение времени отбора контрольной пробы определяют с 
помощью секундомера с погрешностью не более 1/5 пределов допускаемой погрешности 
дозаторов.

11.1.5 Приведенную погрешность определяют путем взвешивания контрольной пробы 
при наибольшем и наименьшем пределах производительности дозаторов. Продолжительность 
отбора каждой пробы (6,00 ± 0,25) мин.

11.1.6 Допускается проводить имитацию дозирования контрольных проб частями 
продолжительностью (0,5 — 3) мин с последующим суммированием их массы. При этом 
суммарная продолжительность имитации дозирования контрольной пробы должна быть в 
пределах (6,00 ± 0,25) мин.

11.2 Определение приведенной погрешности с помощью транспортируемых средств 
сравнения

11.2.1 Определение приведенной погрешности дозатора проводят при помощи 
транспортируемых средств сравнения (далее -  имитаторы), состоящих из роликовой дорожки 
с грузами, погрешность которых должна быть не менее, чем в 3 раза меньше пределов 
допускаемой погрешности дозаторов.

11.2.2 Имитацию потока контрольной пробы проводят не менее, чем в двух точках 
диапазона производительности дозатора (значениях близких к наибольшему и наименьшему 
пределам производительности).

Подбор имитатора для поверки дозатора конкретной модификации производится исходя 
из номинального значения наибольшей линейной плотности, указанной в паспорте 
поверяемого дозатора. Если имитатор не позволяет обеспечить номинальное значение 
наибольшей линейной плотности, то погрешность дозирования следует определять при 
производительности, которую обеспечивает данное имитирующее устройство и 
рассчитываемой по формуле

Q  з  =  З ® 2 .  ( 1 )
Ч н

где Q3 -производительность, обеспечиваемая имитатором, кг/ч;
q -значение воспроизводимой линейной плотности имитатора, кг/м; 
q н -  номинальное значение наибольшей линейной плотности дозатора, кг/м;
QHnn -  значение наибольшего предела производительности дозатора, кг/ч;

11.2.3 Продолжительность имитации потока пробы (6,00 ± 0,25) мин. Действительное 
значение времени имитации потока контрольной точки определяют с помощью секундомера.

11.2.4 Измеряют длину транспортирующей ленты дозатора L, м. Для этого, 
последовательно перемещая ленту, наносят на ее поверхности метки, разбивающие ленту на 
несколько прямолинейных участков. Измеряют длину каждого участка с помощью рулетки, 
полученные результаты складывают и заносят в протокол.

11.2.5 На весоизмерительную зону дозатора помещают имитатор с аттестованным 
значением линейной плотности, подобранный в соответствии с п. 11.2.2. Имитатор закрепляют 
с двух сторон тросами для того, чтобы положение имитатора оставалось неизменным при 
движении ленты дозатора. На ленте дозатора делают метку «начало отсчета», на борту 
дозатора реперную отметку. На пульте управления задают проверяемое значение 
производительности и запускают дозатор. Дожидаются установления стабильной скорости 
движения транспортирующей ленты. При совмещении метки «начало отсчета» с реперной 
точкой на борту дозатора включают секундомер и считают количество оборотов N за заданный 
промежуток времени. Результаты заносят в протокол.
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12 Подтверждение соответствия средства измерений метрологическим 
требованиям

12.1 Определение приведенной погрешности с помощью контрольных весов 
неавтоматического действия

12.1.1 Значение приведенной погрешности 5, %, дозаторов определяют по формуле

где 0 3 -  заданное значение производительности, кг/ч;
Tt -  действительное значение времени отбора /-й контрольной пробы, мин;
G\ -  действительное значение массы /-й контрольной пробы, кг;
Q,mn ~ значение наибольшего предела производительности дозатора, кг/ч.

12.1.2 Значение приведенной погрешности, определенное по формуле (2), для каждой 
контрольной пробы не должно превышать значений пределов допускаемой погрешности для 
данной модификации дозатора, указанных в паспорте.

12.2 Определение приведенной погрешности с помощью транспортируемых средств 
сравнения

12.2.1 Значение приведенной погрешности 8, %, дозаторов определяют по формуле

где Q3 - заданное значение производительности, кг/ч;
Ti - действительное значение времени имитации потока i-й контрольной точки, ч;
qi - действительное значение линейной плотности воспроизводимой имитатором i-й 

контрольной точки, кг/м;
L -  длина ленты дозатора, м;
N -  количество оборотов ленты;
QHnn - значение наибольшего предела производительности дозатора, кг/ч.

Примечание: допускается проводить имитацию потока контрольной пробы за не целое 
число оборотов, тогда значение приведенной погрешности 8, %, дозаторов определяют по 
формуле

где Q3 - заданное значение производительности, кг/ч;
Ti - действительное значение времени имитации потока i-й контрольной точки, ч;
qi - действительное значение линейной плотности воспроизводимой имитатором i-й 

контрольной точки, кг/м;
L -  длина ленты дозатора, м;
N -количество оборотов ленты;
Ld -  дополнительно пройденный путь ленты дозатора, м.
Qhpr - значение наибольшего предела производительности дозатора, кг/ч.

12.2.2 Значение приведенной погрешности, определенное по формуле (3) или (4), для 
каждого имитируемого значения НПП не должно превышать значений пределов допускаемой 
погрешности для данной модификации дозатора, указанных в паспорте.

(2)

g  _  Q3Tj-qiLN
QHnn*Ti * 100% (3)
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13 Оформление результатов поверки
13.1 Результаты поверки оформляются протоколом произвольной формы.
13.2 Нанесение знака поверки на дозаторы не предусмотрено. Пломбирование 

дозаторов не проводят.
13.3 При положительных результатах поверки дозатор признают пригодным к 

применению и оформляют результаты поверки в соответствии с Приказом Минпромторга 
России от 31 июля 2020 г. № 2510 или в соответствии с порядком, действующим на момент 
проведения поверки или действующими на момент проведения поверки нормативными 
правовыми актами в области обеспечения единства измерений. Нанесение знака поверки на 
средство измерений не предусмотрено.

13.4 При отрицательных результатах поверки дозатор признают непригодным к 
применению в сфере государственного регулирования обеспечения единства измерений и 
оформляют результаты в соответствии с Приказом Минпромторга России от 31 июля 2020 г. 
№ 2510 или действующими на момент проведения поверки нормативными правовыми 
актами в области обеспечения единства измерений.

13.5 Сведения о результатах проведенной поверки передают в Федеральный 
информационный фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с Приказом 
Минпромторга России от 28.08.2020 г. № 2906 «Об утверждении порядка создания и ведения 
Федерального информационного фонда по обеспечению единства измерений, передачи 
сведений в него и внесения изменений в данные сведения, предоставления содержащихся в 
нем документов и сведений».
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