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Настоящая методика применяется для поверки ленты измерительной JI20H3 зав. № 
6758 (далее -  лента измерительная), предназначенной для передачи единицы длины рабо
чим эталонам 4-го разряда и средствам измерений согласно Государственной поверочной 
схеме для средств измерений длины в диапазоне от 1 • 10'9 до 100 м и длин волн в диапа
зоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом Федерального агентства по техническому 
регулированию и метрологии от 29 декабря 2018 г. № 2840.

В результате поверки должны быть подтверждены следующие метрологические требо
вания, приведенные в таблице 1.

1. Общие положения

Таблица 1- Метрологические требования
Наименование Значение

Диапазон измерений длины, м от 0,001 до 20
Допускаемое отклонение действительной длины интервала шкалы от 
номинального значения при температуре окружающей среды 20 °С, мм: 
- миллиметрового; ±0,1
- сантиметрового; ±0,2
- дециметрового и метрового; ±0,3
5 м; ±0,5
10 м; ±1 ,0
20 м ±2,0
Доверительные границы абсолютной погрешности измерений (при 
доверительной вероятности 0,99) мкм: ± ( 1 0 ±  10 • L)
где L -  длина интервала, м

Выполнение всех требований настоящей методики обеспечивает прослеживаемость по
веряемого средства измерений в соответствии с Государственной поверочной схемы для 
средств измерений длины в диапазоне от 1Т0-9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 
50 мкм, утвержденной Приказом № 2840 Федерального агентства по техническому регули
рованию и метрологии 29 декабря 2018 г. к государственному первичному эталону едини
цы длины -  метра ГЭТ 2-2021.

Для обеспечения реализации методики поверки при определении метрологических ха
рактеристик применяется метод сличения с помощью компаратора.

Методикой поверки не предусмотрена возможность проведения поверки на меньшем 
числе величин или на меньшем числе поддиапазонов измерений.
2. Перечень операций поверки средства измерений

При проведении поверки средств измерений (далее -  поверка) должны выполняться опе
рации, указанные в таблице 2.
Таблица 2 -  Операции поверки

Наименование операции

Номер пункта 
документа по 

поверке

Обязательность выполнения 
операций поверки при

первичной
поверке

периодической
поверке

1 2 3 4
Внешний осмотр средства измерений 7 Да Да
Подготовка к поверке и опробование 
средства измерений 8 Да Да

Определение толщины ленты измери
тельной 9 Да Нет

Определение ширины ленты измеритель
ной 10 Да Нет

Определение отклонения от перпендику
лярности штрихов шкалы ленты измери
тельной к рабочей кромке

11 Да Нет



Продолжение таблицы 2

Н аи м ен о в ан и е  о п ер ац и и

Н ом ер  п ун кта  
д о ку м ен та  по 

п оверке

О б язател ьн о сть  вы п олн ен и я 
о п ер ац и й  п о вер ки  при

п ер ви ч н о й
п о вер ке

п ери оди ческой
п оверке

1 2 3 4
О п р ед ел ен и е ш и р и н ы  ш тр и х о в  л ен ты  
и зм ер и тел ьн о й

12 Да Н ет

П р о вер к а  о тк л о н ен и я  от  п р ям о л и н ей н о 
сти  р аб о ч ей  б оковой  кром ки  л ен ты  и зм е
р и тельн ой

13 Да Да

О п р ед ел ен и е м етр о л о ги ч еск и х  х ар акте
ри сти к  ср ед ства  и зм ер ен и й :
- О п р ед ел ен и е  д и а п а зо н а  и зм ер ен и й  д л и 
н ы  л ен ты
- О п р ед ел ен и е  о ткл о н ен и й  д ей ств и тел ь 
ны х д л и н  и н тер вал о в  и об щ ей  д ли н ы  
лен ты  и зм ер и тел ьн о й
- О п р ед ел ен и е д о в е р и те л ьн ы х  гран и ц  аб
сол ю тн о й  п о гр еш н о сти  и зм ер ен и й  (при  
д о вер и тел ьн о й  в ер о ятн о сти  0,99).

14

14

14

Да

Да

Да

Н ет

Да

Да
П о д твер ж д ен и е со о тв етств и я  ср едства  
и зм ерен и й  м етр о л о ги ч еск и м  тр еб о в ан и 
ям

15 Да Да

О ф орм лен и е р езу л ь тато в  п о вер ки 16 Да Да
3. Требования к условиям проведения поверки.

П ри п р о вед ен и и  п о вер ки  д о л ж н ы  бы ть со б л ю д ен ы  сл ед у ю щ и е условия:
- тем п ер ату р а  о кр у ж аю щ его  воздуха , °С ................................................от  17 до 23;
- гради ен т тем п ер ату ры  о круж аю щ его  воздуха , °С , н е б о л е е ...........................1;
- о тн оси тел ьн ая  вл аж н ость  воздуха, % ................................ ............................... 60±20.

4. Требования к специалистам, осуществляющим поверку.
К  п о вер ке  д о п у ск аю тся  лица, и зучи вш и е эксп л у атац и о н н ы е д о ку м ен ты  н а  лен ту  и зм ер и 

тел ьн у ю  и ср е д с тв а  п о вер ки , р аб о таю щ и е в о р ган и зац и и , ак кр ед и то ван н о й  н а  п раво  п о вер 
ки  средств  и зм ер ен и й .
5. М етрологические и технические требования к  средствам поверки.

5.1 П ри  п р о вед ен и и  п о вер ки  д о л ж н ы  п р и м ен яться  этал о н ы  и всп о м о гательн ы е сред 
ств а  п оверки , п р и в ед ен н ы е  в таб л и ц е 3.
Т аб л и ц а  3 -  С р ед ств а  п оверки _____________________________ ___________ _________________________
О перации поверки , 

требую щ и е 
п ри м ен ен и я 

средств  п оверки

М етрол оги чески е  и  техн и чески е 
тр еб о ван и я  к средствам  п оверки , 

н еоб хо ди м ы е д ля  п роведени я 
поверки

П еречен ь  реком ен дуем ы х 
средств  поверки

п. 8 П о д гото вка  к 
п оверке и о п р о 
бовани е средства 
изм ерени й

С ред ства  и зм ерен и я тем п ературы  
о круж аю щ ей  среды  в д и ап азо н е и з 
м ер ен и й  от 0 до  60 °С и абсолю тной  
п огреш н остью  ±0,3 °С;
С р ед ства  и зм ерен и я отн оси тельной  
влаж н ости  в оздух а  в д и ап азон е  от 0 
до 98 % и  п огреш н остью  П Г  ± 2  %

Т ерм о ги гром етр  И В А -6Н -Д , 
(реги страц и он н ы й  №  в 46434-11)



Продолжение таблицы 3
Операции поверки, 

требующие 
применения 

средств поверки

Метрологические и технические 
требования к средствам поверки, 

необходимые для проведения 
поверки

Перечень рекомендуемых 
средств поверки

п. 8 Подготовка к 
поверке и опро
бование средства 
измерений

Рабочий эталон единицы длины и 
средства измерений, соответствую
щий требованиям к эталонам не 
ниже 2-го разряда в соответствие с 
Государственной поверочной схе
мой для средств измерений длины в 
диапазоне от 1 ■ 10'9 до 100 м и длин 
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, 
утвержденной приказом № 2840 
Федерального агентства по техни
ческому регулированию и метроло
гии от 29 декабря 2018 г., диапазон 
измерений от 0,001 до 20 м.

Лента измерительная 2 разряда 
согласно Приказа № 2840 
Федерального агентства по 
техническому регулированию и 
метрологии от 29 декабря 2018 
г., рег. № 3.1.ZBP. 1145.2022; 
термогигрометр ИВА-6Н-Д, 
(регистрационный № 46434-11)

п. 9 Определение 
толщины ленты 
измерительной

Средства измерений линейных раз
меров в диапазоне от 0 до 25 мм и 
абсолютной погрешностью не более 
± 0,002 мм.

Микрометр МК, мод. МК 25 
(регистрационный № 72945-18); 
термогигрометр ИВА-6Н-Д, 
(регистрационный № 46434-11)

п. 10 Определение 
ширины ленты 
измерительной

Средства измерений линейных раз
меров в диапазоне от 0 до 150 мм и 
абсолютной погрешностью не более 
± 0,03 мм.

Штангенциркуль торговой 
марки SHAN, мод. с цифровым 
отсчетным устройством, дву
сторонний с глубиномером (ре
гистрационный № 62052-15); 
термогигрометр ИВА-6Н-Д, 
(регистрационный № 46434-11)

п. 11 Определе
ние отклонения 
от перпендику
лярности штри
хов шкалы ленты 
измерительной к 
рабочей кромке

Средства измерений линейных раз
меров в диапазоне от 0 до 200 мм и 
абсолютной погрешностью ПГ ±(1,0 
+ L/100) мкм и угловых размеров (0 
- 3 6 0 ) ° ,П Г ±  1,5 '

Прибор измерительный 
двухкоординатный ДИП-1 
(регистрационный № 7869-80); 
термогигрометр ИВА-6Н-Д, 
(регистрационный № 46434-11)

п. 12 Определение 
ширины штрихов 
ленты измери
тельной

Средства измерений линейных раз
меров в диапазоне от 0 до 200 мм и 
абсолютной погрешностью ПГ ±(1,0 
+ L/100) мкм и угловых размеров (0 
-  360) ПГ ± 1,5 '

Прибор измерительный 
двухкоординатный ДИП-1 
(регистрационный № 7869-80); 
термогигрометр ИВА-6Н-Д, 
(регистрационный № 46434-11)

п. 13 Проверка 
отклонения от 
прямолинейно
сти рабочей бо
ковой кромки 
ленты
измерительной

Средства измерений линейных раз
меров в диапазоне от 0 до 15 мм и 
абсолютной погрешностью не более 
± 0,02 мм
Рабочий эталон единицы длины и 
средства измерений, соответствую
щий требованиям к эталонам не 
ниже 2-го разряда в соответствие с 
Г осударственной поверочной схе
мой для средств измерений длины в 
диапазоне от 1 -10‘9 до 100 м и длин 
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, 
утвержденной приказом № 2840

Лупа измерительная типа ЛИ-3- 
10х, (регистрационный № 71309
18)

Лента измерительная 2 разряда 
согласно Приказа № 2840 
Федерального агентства по 
техническому регулированию и 
метрологии от 29 декабря 2018 
г., рег. № 3.1.ZBP. 1145.2022; 
термогигрометр ИВА-6Н-Д, 
(регистрационный № 46434-11)



Продолжение таблицы 3
Операции по

верки, 
требующие 
применения 

средств поверки

Метрологические и технические 
требования к средствам поверки, 

необходимые для проведения 
поверки

Перечень рекомендуемых 
средств поверки

п. 13 Проверка 
отклонения от 
прямолинейно
сти рабочей бо
ковой кромки 
ленты
измерительной

Федерального агентства по техни
ческому регулированию и метроло
гии от 29 декабря 2018 г., диапазон 
измерений от 0,001 до 20 м.

п. 14 Определе
ние метрологи
ческих характе
ристик средства 
измерений

Рабочий эталон единицы длины и 
средства измерений, соответствую
щий требованиям к эталонам не 
ниже 2-го разряда в соответствие с 
Государственной поверочной схе
мой для средств измерений длины в 
диапазоне от 1Т0'9 до 100 м и длин 
волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, 
утвержденной приказом № 2840 
Федерального агентства по техни
ческому регулированию и метроло
гии от 29 декабря 2018 г., диапазон 
измерений от 0,001 до 20 м.

Лента измерительная 2 разряда 
согласно Приказа № 2840 
Федерального агентства по 
техническому регулированию и 
метрологии от 29 декабря 2018 
г., per. № 3.1.ZBP.1145.2022; 
термогигрометр ЙВА-6Н-Д, 
(регистрационный № 46434-11)

Вспомогательное оборудование
п.п. 8, 9, 13, 14 В соответствии с приложением Б 

данной методики.

Грузы для создания натяжения на 
поверяемой и эталонной лентах.

Компаратор для поверки изме
рительных лент и рулеток дли
ной 20 м.
Гири общей массой 20 кг.

Допускается применять другие средства поверки с метрологическими и техническими характеристиками, обеспечива
ющими требуемую точность передачи единицы длины поверяемому средству измерений. При поверке должны исполь
зоваться средства измерений утвержденного типа и аттестованные единицы величин. Используемые при поверке сред
ства измерений должны быть поверены и иметь сведения о положительных результатах поверки в Федеральном ин
формационном фонде по обеспечению единства измерений.

6. Требования (условия) по обеспечению безопасности проведения поверки.
При поверке должны быть соблюдены требования безопасности, указанные в эксплуата

ционной документации на средства поверки.
7. Внешний осмотр средства измерений.
7.1 При внешнем осмотре должно быть установлено:
- соответствие комплектности ленты эксплуатационной документации;
- отсутствие механических повреждений на поверхности ленты, влияющих на работоспо
собность.
7.2 Если лента не соответствует требованиям 7.1 её признают непригодной к применению, 
дальнейшие операции поверки не производят.
8. Подготовка к поверке и опробование средства измерений.
8.1 Перед проведением поверки необходимо убедиться в наличии всех необходимых в со
ответствии с таблицей 3 «Средств поверки». Средства измерений, применяемые при повер
ке, должны иметь действующие сведения о поверке, отраженные в Федеральном информа
ционном фонде по обеспечению единства измерений, эталоны - действующие свидетель
ства об аттестации.



8.2 Перед проведением поверки лента измерительная 2 разряда (эталонная лента) и лента 
измерительная (поверяемая) должны быть выдержаны на рабочем столе компаратора в сво
бодном состоянии (без нагрузки) не менее 15 мин с целью выравнивания их температур.
8.J У становить эталонную и поверяемую ленты на компаратор и выдержать эталонную и 
поверяемую ленты под нагрузкой 10 кг на каждой ленте в течение 1 часа до начала прове
дения поверки.
8.4 При опробовании проверяют взаимодействие частей поверяемой измерительной ленты. 
Петли должны быть свободно и прочно закреплены на концах ленты.
9. Определение толщины ленты измерительной.

Толщину ленты определяют микрометром типа МК. Толщину ленты определяют без 
натяжения в пяти точках, равномерно расположенных по длине ленты.

Результаты считают положительными, если толщина ленты не превышает установленных 
пределов от 0,20 до 0,25 мм.
10. Определение ширины ленты измерительной.

Ширину ленты определяют при помощи штангенциркуля ТПТТТТ-Т. Ширину ленты опре
деляют без натяжения в пяти точках, равномерно расположенных по длине ленты.

Результаты считают положительными, если ширина ленты не превышает значений (15,8
-  16,2) мм, разность по ширине не должна превышать 0,2 мм на всей длине ленты измери
тельной.
11. Определение отклонения от перпендикулярности штрихов шкалы ленты измери
тельной к рабочей кромке.

11.1 Отклонения от перпендикулярности штрихов шкалы ленты определяют без натя
жения при помощи прибора двухкоординатного измерительного ДИП-1.

11.2 Ленту устанавливают на столе ДИП-1 так, чтобы изображение кромки ленты сов
падало с горизонтальной штриховой линией сетки микроскопа и изображения штрихов и 
цифр было резким. Затем вертикальную штриховую линию сетки ДИП-1 совмещают со 
штрихом измерительной ленты и определяют отклонение от перпендикулярности по угло
вой шкале ДИП-1. Отклонение определяют на трех штрихах, равномерно расположенных 
по длине ленты.

Результаты считают положительными, если отклонение от перпендикулярности штри
хов шкалы ленты измерительной к рабочей кромке ленты не превышает установленного 
значения 30'.
12. Определение ширины штрихов ленты измерительной.

Ширину штрихов определяют при помощи прибора двухкоординатного измерительного 
ДИП-1 без натяжения ленты на метровых делениях ленты.

Результаты считают положительными, если ширина штрихов не превышает установ
ленных пределов (0,20 ± 0,05) мм, указанных в технической документации на ленту.
13. Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты изме
рительной.

13.1 Отклонение от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной 
определяют при помощи лупы оценкой просвета между рабочими боковыми кромками эта
лонной и поверяемой лент, уложенных на столе компаратора вплотную друг к другу. Ленты 
предварительно подготавливают по п. 8.2. - 8.3.

13.2 Отклонение от прямолинейности проверяют в пяти точках.
Результаты проверки отклонения от прямолинейности считают положительными если 

результат измерения в каждой точке не превышает 0,5 мм.
14. Определение метрологических характеристик средства измерений

14.1 Определение диапазона измерений длины ленты.
Определение диапазона измерений длины ленты производится одновременно с определе
нием отклонений действительных длин интервалов и общей длины ленты согласно п. 14.2.

14.2 Определение отклонений действительных длин интервалов и общей длины ленты 
измерительной.

14.2.1 Определение отклонений общей длины и длины отдельных миллиметровых, сан
тиметровых, дециметровых и метровых интервалов шкалы от номинального значения ис



п ы ты ваем ой  л ен ты  о п р ед ел яю т на ком параторе сли чен и ем  с  и зм ер и тел ьн о й  лен той  2-го  
р азряда  (этал о н н о й  лен то й ), п р ед вар и тел ьн о  вы п олн и в  д ей стви я  по п .п . 8 .2-8.3. И зм ерен и я 
о тклон ен и й  о тд ел ьн ы х  м и л л и м етр о в ы х , сан ти м етр о вы х  и д ец и м етр о в ы х  и нтервалов  п р о во 
д ят  вы б о р о ч н о  д ля  п яти  и н тер вал о в  каж дого  вида, р авн о м ер н о  р асп р ед елен н ы х  по дли н е 
лен ты  со гл асн о  п р и л о ж ен и ю  А.

14.2.2 Р азн о сть  о б щ и х  дли н  п о вер яем о й  и зм ер и тел ьн о й  и этал о н н о й  л ен т  и длин  их о т 
дельн ы х  и н тер вал о в  и зм ер я ю т  согласно  р у ко во д ству  по  эксп л у атац и и  н а  ком паратор  для  
п оверки  и зм ер и тел ьн ы х  л ен т  и р улеток . К о н струкц и я ко м п ар ато р а  д о л ж н а  о б есп ечи вать  
тр еб о ван и я  п р и л о ж ен и я  Б  н астоящ ей  м етодики .

14.2.3 И зм ер ен и я  п р о во д ятся  при прям ом  и обратн ом  х о д е  4 р аза  (всего  4 и зм ерени я на 
каж дом  и н тервале). Р асх о ж ден и я  м еж ду  р езу л ьтатам и  и зм ер ен и й  н е д о л ж н ы  п ревы ш ать  0,1 
мм. За о к о н ч ател ьн ы й  р езу л ьтат  и зм ер ен и й  п р и н и м аю т ср едн ее  ар и ф м ети ч еско е  из четы рех  
изм ерени й . Д ей ств и тел ьн ы е  зн ач ен и я  д ли н  и нтервалов  лен ты  п ри вод ятся  к норм альны м  
условиям : тем п ер ату р а  о кр у ж аю щ его  воздуха 20 °С , атм о сф ер н о е  д ав л ен и е  101325 П а, о т 
н о си тел ьн ая  в л аж н о сть  в о зд у х а  60  %.

Д ли н у  и н тервалов  л ен ты  при  тем п ер ату р е  20 °С  вы ч и сл яю т по ф орм уле:
U x  =  Lt -  a i  (t -  20  °C ) L, (1)

где Lt - д л и н а  и зм ер и тел ьн о й  лен ты  при тем п ер ату р е  t, м;
a i -  т ем п ер ату р н ы й  к о эф ф и ц и ен т  ли н ей н о го  р асш и р ен и я  и зм ер и тел ьн о й  лен ты , 1/°С;
L -  н о м и н альн ая  д л и н а  и н тер вал а  лен ты , м.

14,2.4 П ри о б р аб о тк е  р езу л ьтато в  и зм ерени й  уч и ты ваю т д ей стви тел ьн у ю  д ли н у  со о тв ет
ствую щ его  и н тер вал а  этал о н н о й  и зм ер и тел ьн о й  л ен ты  2 р азр я д а  LjX3-r,, которую  п р и во д ят  к 
тем п ер ату р е  п р о вед ен и я  и сп ы тан и й  L nTt по ф орм уле:

Li3Tt = LiXir +  иг ■ (t —20  °С ) L, (2)
где аг -  тем п ер ату р н ы й  ко эф ф и ц и ен т  л и н ей н о го  р асш и р ен и я  этал о н н о й  л ен ты , 1/°С.
14.3 Д ей ств и тел ьн ы е зн ач ен и я  общ ей  д ли н ы  ш кал ы  л ен ты  и д ли н ы  отд ельн ы х  и нтервалов  
от  н улевого  ш тр и х а  у казы в аю т с окр у гл ен и ем  до  0,05 мм .
14.4 О п р ед ел ен и е д о вер и тел ьн ы х  гр ан и ц  аб солю тн ой  п огр еш н о сти  и зм ерен и й  (при  д о в е р и 
тельной  вероятн ости  0,99).

П ри  расчете  д о вер и тел ьн ы х  гран и ц  аб со л ю тн ы х  п о гр еш н о стей  и зм ерен и й  вы п олн ить 
след ую щ и е оп ер ац и и :
•  В ы ч и сл и ть  С К О  р езу л ьтато в  и зм ер ен и й  по ф орм уле:

S =  (3)\  R- -
где Li -  i-й результат и зм ер ен и й  общ ей  д л и н ы  лен ты  п р и  тем п ер ату р е  20  °С , мм;

Lcp-  ср ед н ее  зн ач ен и е  д ей стви тел ьн о й  об щ ей  д ли н ы  лен ты  и зм ер и тел ьн о й  п р и  тем п е
ратуре 20 °С , м м ;

п=4 к о л и чество  и зм ерен и й .
•  В ы ч и сли ть  С К О  ср ед н его  ар и ф м ети ч еско го  (оценки  и зм ер яем о й  вели чи н ы ) SlcP в ы ч и сл я

ется по ф орм уле:

S  -  —  (4)
^  “  ч/г. ’

где S -  С К О  р езу л ь тато в  и зм ер ен и й  об щ ей  д ли н ы  лен ты , мм; 
п=4 -  ко л и ч еств о  и зм ерен и й .

•  В ы ч и сл и ть  д о вер и тел ьн ы е  гран и ц ы  случай ной  п о гр еш н о сти  (д о вер и тел ьн у ю  случай ную  
п огреш н ость) по  ф орм уле:

е  =  t  ■ S u p , ( 5)
где t -  ко эф ф и ц и ен т  С тью ден та, которы й зав и си т  от  д о вер и тел ьн о й  вероятн ости  Р = 0 ,99  и 
ч и сл а  результатов  и зм ер ен и й  п=4;

S up  -  средн ее квад рати ч еское  отклон ен и е среднего ари ф м етического .
•  В ы ч и сл и ть  д о вер и тел ьн ы е  гр ан и ц ы  н еи скл ю ч ён н о й  си стем ати ч еск о й  п о греш н ости  (П С П ).

О сн о вн ы е и сто ч н и ки  П С П  о ц ен ки  и зм еряем ой  вели чи ны :
■ д о вер и тел ьн ы е гран и ц ы  абсолю тн ой  п о гр еш н о сти  этал о н н о й  лен ты  при д о вер и 

тел ьн о й  в ер о ятн о сти  0,99;



■ п р ед ел ы  д о п у скаем о й  аб со л ю тн о й  п огр еш н о сти  о тсч етн о го  устрой ства;
■ п о гр еш н о сть  о п р ед ел ен и я  ц ен тр а  ш триха.

•  В ы чи слить  д о вер и тел ьн ы е гр ан и ц ы  абсо л ю тн о й  п о гр еш н о сти  о ц ен ки  и зм еряем ой  вел и ч и 
ны по ф орм уле:

А1 “ К1 51 (6) 
где К£ -  коэф ф ициент, зави сящ и й  от  соо тн о ш ен и я  случ ай н ой  со ставл яю щ ей  погреш н ости  и 
Н С П ;

Sу -  су м м ар н о е ср едн ее  квад рати ч еское  отклон ен и е о ц ен ки  и зм ер яем о й  величины .

s i = J s i  + sk  ( 7 )
где Se -  ср ед н ее  квад р ати ч еск о е  о ткл о н ен и е Н С П .

fcV3 (8)
где ву -  д о вер и тел ьн ы е гр ан и ц ы  Н С П .

•  К о эф ф и ц и ен т  д л я  п о дстан о вк и  в ф орм улу р асчёта  д о вер и тел ьн ы х  гран и ц  п огреш н ости  
о п ред еляется  по ф орм уле:

„  _£+б£№ )
S u P +  S o  ( 9 )

15. Подтверждение соответствия средства измерений метрологическим требованиям.
15.1 О ц ен ка  со о тв етств и я  средства  и зм ер ен и й  м етр о ло ги ч еск и м  тр еб о ван и ям , у казан 

ны м  в о п и сан и и  ти па .
15.1.1 Д и ап азо н  и зм ер ен и й  д ли н ы  и о тклон ен и я д ей ств и тел ьн ы х  дли н  интервалов  и о б 

щ ей д ли н ы  л ен ты  и зм ер и тел ьн о й  не д о лж н ы  п ревы ш ать  зн ач ен и й , указан н ы х  в таб л и ц е 1 
настоящ ей  м етоди ки .

15.1.2 К р и тер и и  п о д тв ер ж д ен и я  со о тветстви я  о б язател ьн ы м  м етр о ло ги ч ески м  тр еб о в а
ниям , п р ед ъ яв л яем ы м  к  эталону.

Л енту  и зм ер и тел ьн у ю  сч и таю т соответствую щ ей  тр еб о ван и ям , предъявляем ы м  к 
рабочим  этал о н ам  3 разряда , в соответствии  с 2  частью  Г осударственн ой  поверочн ой  схем ы  
для средств  и зм ер ен и й  д л и н ы  в д и ап азон е от  1 1 0 '9 до  100 м  и д ли н  волн  в д и ап азон е от  0,2 
до  50 м к м , у тв ер ж д ен н о й  П риказом  №  28 4 0  Ф ед ер ал ьн о го  аген тства  по техн и ческом у  
регули рован и ю  и м етр о ло ги и  29 д екабр я  2018 г. есл и  зн ачен ия д о вери тельн ы х  гран и ц  
абсолю тн ы х  п о гр еш н о стей  лен ты  и зм ер и тел ьн о й  Д п р и  д о вер и тел ьн о й  вероятн ости  Р =0,99  
не п р евы ш аю т зн ачен и й  ±  (10+ 10  L) м км , где L -  н о м и н альн ая  д л и н а  в м етрах .
16 Оформление результатов поверки

16.1 Р езу л ьтаты  п о вер к и  о ф о р м л яю тся  п р о то ко л о м  (П р и л о ж ен и е  А).
16.2 П р и  п о л о ж и тел ьн ы х  р езу л ьтатах  лен ту  и зм ер и тел ьн у ю  п р и зн аю т  п ригодн ой  к п р и 

м ен ен и ю  и о ф о р м л я ю т р езу л ьтаты  п оверки  в соо тветстви и  с П ри казом  М и н п р о м то р га  Р о с
сии от  31 ию ля 2020  г. №  2510  или  в соо тветстви и  с п о р яд ко м , д ей ству ю щ и м  н а м о м ен т  
п роведен и я п о вер ки  или  д ей ству ю щ и м и  н а  м о м ен т  п р о веден и я  п оверки  н орм ати вны м и  
п равовы м и  ак там и  в о б ласти  о б есп еч ен и я  ед и н ства  и зм ерени й .

16.3 П ри  о тр и ц ател ьн ы х  р езу л ьтатах  п о вер ки  лен ту  и зм ер и тел ьн у ю  п р и зн аю т н еп р и го д 
ны й к п р и м ен ен и ю  в сф ере  го су д ар ствен н о го  р егу л и р о ван и я  о б есп еч ен и я  ед и н ства  и зм ер е
ний и о ф о р м л яю т р езу л ь таты  в соответстви и  с П р и казо м  М и н п р о м то р га  Р осси и  от  31 ию ля 
2020  г. №  25 1 0  и ли  д ей ств у ю щ и м и  на м ом ен т п р о веден и я  п о вер ки  н о р м ати вн ы м и  п р аво 
вы м и  актам и  в о б л асти  о б есп еч ен и я  ед и н ства  и зм ерений .

16.4 С вед ен и я  о  резу л ьтатах  и объем е п роведен н ой  п о вер ки  п ер ед аю т в Ф едеральн ы й  
и н ф о р м ац и о н н ы й  ф он д  по о б есп еч ен и ю  ед и н ства  и зм ер ен и й  в соо тветстви и  с П ри казом  
М и н п р о м то р га  Р осси и  от  28 .0 8 .2 0 2 0  г. №  2906  «О б у твер ж д ен и и  п о р яд ка  со зд ан и я  и вед е
ния Ф ед ер ал ьн о го  и н ф о р м ац и о н н о го  ф о н да по о б есп еч ен и ю  ед и н ства  и зм ер ен и й , передачи  
сведений  в н его  и в н есен и я  и зм ен ен и й  в д ан н ы е свед ен и я , п р ед о ставл ен и я  со д ерж ащ и хся в 
нем  д о ку м ен то в  и св ед ен и й » . / У

Ведущий инженер технического отде. О.Ю. Москаленко



ПРИЛОЖЕНИЕ А
Форма протокола поверки (рекомендуемая)

ПРОТОКОЛ ПОВЕРКИ №___

Лента измерительная Л20НЗ, зав.№ 6758
Дата поверки:___________
Методика поверки:____________
Средства поверки:___________
Условия проведения поверки:______________
Результаты поверки:
1 .Внешний осмотр____________________
2. Опробование______________________
3. Определение толщины ленты измерительной______________________
4. Определение ширины ленты измерительной______________________
5. Определение отклонения от перпендикулярности штрихов шкалы ленты измерительной к рабочей 
к р о м к е ___________________________________________
6. Определение ширины штрихов ленты измерительной
7. Проверка отклонения от прямолинейности рабочей боковой кромки ленты измерительной
8. Определение отклонений действительных длин интервалов и общей длины ленты измерительной

Номинальное 
значение 
интервала 

поверяемой 
ленты, мм

Действительная 
длина интерва
лов эталонной 

ленты 2-го 
разряда, мм

Разность длин интервалов поверяемой и эталонной лент, мм Среднее Действительная 
длина интервала 

поверяемой ленты 
при температуре 

20 °С, мм

Первое измерение Второе измерение
Прямой

ход
Обратный

ход
Среднее Прямой

ход
Обратный

ход
Среднее

900-901
900-910
900-1000

0-1000
0-2000
0-3000
o^tooo
0-5000

5000-5001
5000-5010
5000-5100

0-6000
0-7000
0-8000
0-9000

0-10000
10000-10001
10000-10010
10000-10100

0-11000
0-12000
0-13000
0-14000
0-15000

15000-15001
15000-15010
15000-15100

0-16000

0-17000
0-18000
0-19000

19000-19001
19000-19010
19000-19100

0-20000

9. Определение доверительных границ абсолютной погрешности измерений (при доверительной 
вероятности 0,99),
10. Лента измерительная Л20НЗ заводской номер 6758
(Годен/не годен указать причины) соответствует/не соответствует РЭ 3 разряда Государственной поверочной схемы для средств измерений 
длины в диапазоне от М  О'9 до 100 м и длин волн в диапазоне от 0,2 до 50 мкм, утвержденной приказом № 2840 Федерального агентства по 
техническому регулированию и метрологии от 29.12.2018 г

Поверитель _______________ _______________
(фамилия, имя, отчество) (подпись)



П Р И Л О Ж Е Н И Е  Б 
(К р атк о е  о п и сан и е ко м п ар ато р о в  д ля  

п оверки  и зм ери тельн ы х  л ен т  3-го  разряда)

К о м п ар ато р  д ля  п о вер ки  и зм ер и тел ьн ы х  л ен т  3-го  р азр я д а  п о  и зм ер и тел ьн о й  л ен те 
2-го р азр яда  п р ед став л яет  собой  го р и зо н тал ьн ы й  стол  со о тветству ю щ ей  д ли н ы  с п р и сп о 
со б л ен и ям и  д ля  зак р еп л ен и я  н ачальн ы х  кон ц ов  л ен т  р улеток  и со в м ещ ен и я  н улевы х  о тм е
ток  их ш кал , а  так ж е  б локам и  и струн ам и  с грузам и  д л я  н атяж ен и я  рулеток . С р авн ен и е о б 
щ ей д ли н ы  и о тд ел ьн ы х  и н тервалов  п оверяем ой  р у л етки  с со о тветству ю щ и м и  и нтервалам и  
о б разц овой  и зм ер и тел ьн о й  лен ты  п р о во д ят  при  п ом ощ и  лупы  Л И -4  с увели чен и ем  10 или 
м и кр о ско п а  т и п а  М И Р -2  с ц ен о й  д ел ен и я  0,01 мм.


