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l общие положения
НастоящаЯ методика повеРки распростаНяется на весЫ платформенные РЭМ- l (ла;lее - ве-

сы) и устанавливает методику первичной и периодической поверки.
в результате поверки должны быть подгверждены след},ющие метрологические характери-

стики, приведенные в таблице 1.

таблица 1 - Метрологические характеристики

При поверке весов по данной методике поверки обеспечиваЕтся прослеживаемость к госу-
дарственному первичному эт:цону ГЭТ 3-2020 в соответствии с государственной поверочной схе_
мой, 1твержденной приказом Росстандарта от 04 июля 2020 г. Ng |622 <<Об утверждении Госулар-
ственной поверочной схемы для средств измерений массы>.

Реализуемость настоящей методики поверки обеспечена методом прямьгх измерений.

2 Перечень операцпй поверки
При проведении поверки выполняют операции, укiванные в таблице 2.

Таблица 2 - оп lllt пов Il

Мах, кг Min. кг

,Щействи-
тельная цена
деления (d),

поверочный
интервал (е),

кг

Число
повероч_
ных ин_
TepBaJToB

(п)

Интервалы взвешивания,
кг

Пределы допус-
каемой абсо-

лютной погреш-
ности при пер-
вичной поверке
(в эксплуатации)

(mре), кг

l500 10 0.5 3000
От l0 до 250 включ.

Св, 250 до 1000 включ.
Св. 1000 до 1500 включ.

+0,25 (*0,5)
+0,50 (+1,0)

+0,75 (а1,5)

обязательность выполнения
операций поверки при

Нмменование операции

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер разлелам (пунк-
та) методики поверки,
в соответствии с кото-
рым выполняется опе-

рация поверки
Внешний осмотр Да Да 6.1
Подготовка к поверке и опробование весов .Ща Да 6,2
Проверка программного обеспечения весов Да .Ща 6.3
Определение метрологических характери-
стик и подтверждение соответствия весов
метрологическим требованиям

6.4

Определение погрешности при ycтalнoBкe на
нуль Ща .Ща 6.4.1

Определение погрешности при центрально-
симметричном нагружении Да Да 6.4.2

Определение погрешности при нецентрiшь-
ном нагружении Да !а 6.4.з

Проверка повторяемости (размаха) показа-
нии Да Да 6.4.4

Подтверждение соответствия весов метроло-
гическим ,гребованиям Да Да

Оформление результатов поверки Да Да 6ý
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3 Требованпя к условиям проведепия поверки
3.1 Условия проведения поверки:

- температура возд}ха' ОС

- относительнм влажность возд}ха. не более, 0й
2515

80

4 Метрологпческие и технические требования к средствам поверки
4.1 Метрологические и технические требования К СредствЕlIt, поверки приведены в таб.qице З

таблица 3 - Метрологические и технические требования к средствам поверки

Перечень рекомендуемых срелс,гв llo-
верки

Термогигрометр ИВА-6Н, диапазон из-
мерний температуры от 0 до 60 ОС,

ПГ*0,3 'С, диапазон измерения относи-
тельной влажности от 0 до 98 %. ПI't(2-
З) О/о

рег. номер в ФИФОЕИ 464З4-1l

Гиря с номинальным значением массы
20 кг и 500 кг класса точности М l

рег. номер в ФИФОЕИ 30728-05
Комплекты поверки гирь и весов пере-
носные кпгвп

г. ном в ФИФоЕИ 270l5-04
Прu.uечанuе -,Щопуа.аепся uспользовапь прu поверке dpyzue уmверlсdенные u алппеспованные эпмоны еduнчц

веlччuн, среdспва uзuеренuй уtпверllсdенно?о пuпсl u посrеренные, уdоелепворяюцuе мепропоzuческuu пребованtlяlt,
азанны.u в mаблu

4.2 Все средства поверки должны быть поверены. Сведения о результатах их llоверки
должны быть размещены в Федеральном информационном фонде по обеспечению е,fинства и,l\1е-

рениЙ. Испытательное оборудование, примеЕяемое при поверке должно быть атгестовано.

5 Требования ýсловия) по обеспеченцю безопасности проведения поверки
5.1 При провелении поверки должны соблюдаться rребования безопасности в соответствии

с требованиями эксплуатационной документации на весы, а также ,гребования безопасности при
испо,lьзовании средств поверки согласно экспJryатационной документации на них.

операции поверки,
требующие приме-
нение средств по-

верки

Метрологические и технические
требования к средствalм поверки,

необходимые для проведения
поверки

п. 3.1
Контроль требова-
ний к условиям про-
ведения поверки

Средства измерений темпераry-
ры окружающей среды в диапа-
зоне измерений от минус 10 ло
плюс 30 ОС, погрешность не бо-
лее 1оС
Средства измерений относитель-
ной влажности возд}та в диапа-
зоне от 30 до 80 7о с погрешно-
стью яе более 3 %

п.6.4
Определение метро-
логических харакге_

ристик весов

Рабочие этzллоны единицы массы
4-го разряла согласно приказа
Федера.rьного агентства по тех-
ническому регулированию и
метрологии от 04 июlrя 2020 г.
N91622

J

б Операцпи поверки
6.1 Внешний осмот весов

При проведении внешяего осмота весов проводят мероприятия по:
. подтверждеяию соответствия внешнего вида весов описанию и изображению, приведенно-
му в описании типа;
. подтверждениюсоответствиявесовэксплуатационнойдокрлентации:
. подтверждениюкомплекгностивесов;



. контоJIю соблюдения требований по защите весов от несанкционированного вмеша-
тельства согласно описания типа весов (проверка ныlичия и целостности пломб);
. подтверждению наличия маркировочных табличек и информачии, содержащейся в них.
требованиям описания типа весов;
. проверке отсутствия дефектов, способных оказать влияние на безопасность проведения
поверки или результатов поверки, устранению вьulвленньtх дефектов до проведения поверки
или принятию решений по проведению дaльнейшей поверки.

6.2 Подготовка к поверке и опробование весов
Перед проведением поверки проводят след},юIцIле мероприятия:

. проверяют работоспособность весов в соответствии с экспJryатационной докуrrlентацией;

. осуществляют контроль условий проведения поверки в соответствии с п. 3 настоящей
методики поверки.

6.3 Проверка программного обеспечеяия весов
Выполняют идентификацию прогр.lý,tмного обеспечения (ПО) - номер версии ПО, Koro-

рый отображается на дисплее при вкJIючении прибора. Идентификационные данные ПО приве-

дены в таблице 4.

таблица 4- Идентификационные данные (признаки) программного обеспечения

Значения

Д,,rя NpJ',lb l9l3008:
19lЗ00l0: 9l300l l:
19l300l2; l9l300lj:

l9l з00l4

v4.19.1 3

15487,782

результат идеятификации По считают положительным, если номер версии По соответ-

ствует, указанному в таблице 4.

б.4 Определение метрологических характеристик весов и подтверждение соответствия весов

метрологическим требованиям
6.4.1 Опрелелепие погрешности при установке на нуль
при пустом грузоприемном устрйстве устанавливarют показания весов на нуль и по-

следовательно нагружают весы дополнительными гирями, увеличивая нагрузку с шагом 0.1e до

момента возрастания показания на один поверочный интервал весов по отношению к н\,lк).

Погрешность при ycтulнoBкe на нуль Ео рассчитьвают по формуле

Ео: о,5d _ ZLo (1)

rде ZLo - масса дополнительньD( гирь.

-,1

l

4

ИдентификациоЕЕые данные (признаки) !ля Nч}Ф 2211906,
2303056

Идентификачионное нмменование про-
ilммного обеспечения

Номер версии (идентификационньй
номер) прогрalмм ного обеспечения

V4-19.1l

I-{ифровой идентификатор прогрtlммно-
го обеспечения
Алгоритм вычисления цифрового иден-
тификатора программного обеспечения



6.4.2 Определение погрешности при центрlцьно-симметичном нагружении

Перел нагружением пока:}ание весов должно быть установлено на нуль.

Погрешность определяют постепенным нагружением весов эталонными гирями до Мах

и последующим разгружением. Гири устанавливают на грузоприемную платформу. !,олжны

быть использовано не менее пяти значений нагрузок, приблизительно равномерно деляrцих

диzшазон весов. Значения выбранных нагрузок должны включать в себя зяачения Min и Мах, а

тaжже значениЯ нагрузоК или близкие к ним, прИ KoTopbD( изменяются пределы допускаемой

погрешности весов mpe. После каждого нагружения необходимо дождаться стабилизации пока-

заний и после этого считывalют покzвание поверяемьrх весов /.

.щля исключения погрешности округления цифровой индикации при каждой нагр\]кс

на грузоприемную платформу последовательно помещllют дополнительные гири. },веJичивая

нагрузку с шагом 0,1e, пока при какой-то нагрузке ДL показание не возрастет на значение, рав-

ное цене деления, и не достигнет (I+Ф. С учетом значения массы дополнительных гирь Д[-

скорректированное пока:}ание весов определяют по формуле (2):

Р: I+ 0,5d _ /L, (2)

где Р - скоррекгировrшпое показание весов до округления (с исключенной погрешностью

округления цифровой индикации);

1- показания весов;

/I - сушмарное значение массы дополнительных гирь,

Погрешность Д при каждом значении нагрузки определяют по формуле (3):

E:P_L:I+O,5d ZL-L, (з)

где l - масса гирь, установленньD( на весах,

Скоррекгированная погрешность Дс (с yleтoм погрешности установки на нуль) опреде-

ляют по формуле (4):

Ес=Е-Ео (1)

Скоррекгированнм погрешность не должна превышать пределов допускаемой погреш-

ности весов mре для данной нагрузки

5
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6.4.3 Определение погрешности при нецентальном нагружении

.Щля размещения гирь грузоприемные устройство весов условно делят приблизителЬно на

четыре равные части, как показано на рисунке 1 .

Зам. начапьника отдела МОП
ФБУ <rJIипецкий ЦСМ)

6

О.В. Корниенко

Рисунок 1 - Места размещения гирь

Последовательно в центр грузоприемного устройства и далее в центр каждой части одно-

кратно помещают этzл,лонные гири массой: близкой к 1/3 Мах. При выборе нагрузок предпочтение

отдают сочетаниям с минимальным числом гирь. В случае использования нескольких гирь их

устанавливают одну на друryю или равномерно распределяют по всей площади исследуемого

участка грузоприемного устройства' ij*",rbrue - ,Щоспапi,rrо опреdелuпь поzреuлноспь усmаноакч на нуль в caL|lou начме uзмеренuй, В слуае

np""r-"ru" 'р" 
опреdеленuе поzречtносmч прч успановке на нуль dолэtсно быпь выполнено переd kaacdbLu наzруэlсе_

нuац.

6.4.4 Проверка повторяемости фазмаха) показаний

Проверку no"rop"""b.* (размаха) показаний проводят при нагрузке близкой к 0,8Мах,

весы несколько piв нагружают одной и той же нагрузкой не менее тех раз,

ПередкаждымнаГрУжениемнеобходимоУбедиться'чтовесыпоказыВаютнУлЬ.
Повторяемостьфазмах)показанийоцениваютпоразностимежДУмаксимаЛьнымимини.

мalльныМ значениями погрешности (с yreToM знаков), полr{енными при проведении измерений.

6.4.5 ПодтверЖдение соотвsтСтвия весов метрологическим тебованиям
повторяемость фазмах) показаний не должен превышать пределов допускаемой абсолют-

ной погрешности, указанных в таблице l.
По.р"rIrпо"r" при установке на нуль не должна превышать *0,25е,

погрешность при нагружении и разгружении не должна превышать значений пределов до-

пускаемой абсолютной погрешности, указанных в таблице 1,

6.5 Оформление результаюв поверки^ 
б.5.1 Результчr", поr.р""Ъ.сов оформляют протоколом поверки в свободной форме. Све-

дения о результатах поверки п"рaдчrоra" 
" 

Федеральный информационный фонд по обеспечению

"дппar"ч 
п*"рений в соответствии с требованиями законодательства РФ,

6.5.2 В слуlае положительных результатов поверки по заявлению владельца весов или ли-

ца, представившего их на поверку, выдается свидет€льство о поверке на бумажном носителе,

офорЙленное в соответствии . ,j"бо"чп"""п Приказа Минпромторга России от з1.07.2020 Np25l0.

6.5.3 Знак поверки наносится на свидетельство о поверке путем нанесения оттиска пове_

рительного клейма.
6,5.4ВсrrУчаеотицательныхрезУльтатоВпоВеркипозмвлениювлаДельцаВесовилили.

ца, представившего их на поверку, выдается извещение о непригодности в соответствии с требо-

"u"r""" 
Приказа Минпромторга России от 31.07.2020 JФ 25l0 с указанием причин непригодности,


