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l Общпе положеппя

1.1 Настоящая методика поверки распрострtlнJIется на резервуары (танки) стаJIьные
прямоугоJIьные танкера Тимофей Щербанев (лалее - танки), зzлводские номера 1 1, 12,21,22, Зl,
З2, 41 , 42,51, 52 и устанавливает методику их перви.*rой и периодической поверок.

1.2 Настоящм методика поверки применяется для поверки TalHKoB, используемьD(
в качестве рабоц{х средств измерений в соответствии с государственной поверочной схемой
для средств измерений массы и объема жидкости в потоке, объема жи.щости и вместимости
при статических измерениях, массового и объемного расходов жидкости (далее - ГПС),
угвержденноЙ приказом Росстандарта от 26 сентября 2022 г. Np 2З56.

1,3 При определении метрологическю( характеристик TEIHKoB в ршrках проводимой
поверки обеспе.п.tвается передача единицы лпины в соответствии с ГПС, по.шгверждalющШI

прслеживаемость к государственному первиtпlому эталоIrу едiницы дпины - метра ГЭТ 2-2021.
1,4 При определении метрологиtrеских характеристик поверяемого средства измерениЙ

примепяется метод KocBeHHbD( измерений: вместимостъ танков опредеJIяют геометршIесКиМ
методом.

1.5 В рзультате поверки дошIс{о бьrгь подгверждено, что пределы допускаемоЙ
отпосительной погрешяости определенLul вместимости (геометрическпм метолом) в д,I:lпzВОНе
вместимости T tкa соответствуют требовшrиш, приведенным в табпrце 1 .l.

Таблица 1.1 - Метрологпческие требовшrия, которые дол>Iс{ы быгь подтверждены в

льтате ки таЕка

2 Перечень операцпй поверки

2.1 При провелении поверки выполнJIют операции, приведенные в таблице 2.1.

Таблица 2.1 -оп пов

нмменовшrие
характеристики

Значение, дчя танка J,(Ъ

3 1 32 21,22,41,42 11,,12 51,52

.Щиапазон вместимости, мЗ от 5 до 190 от 5 до 265 от 5 до 285 от 5 до 345

Пределы допускаемой
относительной погрешности
определения вместимости
(геометрическим методом), 7о

+ 0,25

Наименование операции поверки

обязательность выполнения
операции поверки црц

Номер раздела (пlнкта)
метод{ки поверки,

в соответствии
с которым выполняется

операция поверки

перви.шой
поверке

периодлческой
поверке

Внешний осмотр средства измерений Да Да 7

Подготовка к поверке и опробовшrие
ства изм нии

Да Да 8

9

Изм ние длины танка !а Да
Изм Еие высоты танка [а !а 9.2

ение ины танка !а Да 9.з

Измерение координаты точки
измерений базовой высоты и уровня
жидкости

Да Да 9.4

z

Определение метрологических
харllктеристик средства измерений и
подтверждение соответствия
средства измерений
метDологи.Iеским требованиям

9.1



олэlсенuе mабл 2.1

2.2 Последовательность прведения операшй поверки обязательна.

2.3 При поJrучении о,трицатеJъного результата :побой из операчий по таблице 2.1

поверку прецращают, средство измерений признают неприIодным к применению и переходяг

к оформлению РезуJIьтатоВ поверки В соответствиИ с разделом 10.6 настояцей методlки поверки.

3 Требования к условпям проведенпя поверки

3 . 1 При проведении поверки должны собrподаться след}ющие условия :

- температура окружающего воздlха, Ос от +5 до +35;

- состояние погоды без осадков,

3.2 Измерения параметров танка проводят изнутри его.

3.3 Концентрация вредньD( паров и газов в возд}хе, измереннм гапоанarлизатором

вблизи илИ внугри танка на высоте 2 м, не должна превышать предельЕо допустимой
концентрации (П/ЩК), опрелеленной по гост 12.1.005-88 и соответствовать санитарным

правил,lм СшПиН 1.2.3685-2l .

4 Требования к специаJIистам, осуществляющпм поверку

К проведению поверки допускаются Jп{ца изу{ившие экспlryатационную

докр{ентацию на поверяемое средство измерений и средства поверки, имеющие

соответствующую ква.пификачrю и работаощие в качестве поверителей в организации,

аккредитованНой на правО проведения поверки средств измерений.

5 Метрологпческпе п техЕические требованпя к средствам поверки

5.1 При проведении поверки применяют основные средства поверки, приведенные

в таблице 5.1.

Таблица 5.1-Основныес ства пов ки

обязательность вьшолнения
операции поверки при

периодлческой
поверке

Номер раздела (пункга)
метод{ки поверки,

в соответствии
с которым вьшоJIняется

оперtuшя поверки

Наименовшrие операции поверки
первишtой

поверке

Да 9.5ДаИзмерение высоты превышения
точки касания дна измерительной
трубы грузом рулетки

ДаДаОпределение объемов вн}тренних
детмей

9.,7Да ДаИзмереяие базовой высоты танка
9.8ДаДаОбработка результатов измерений,

составление гралуировочной
таблицы и подтверждение
соответствия средства измерений
метрологическим,гребованиям

Перечень

рекомендуемьгх
средств поверки

Метролоrические и технические требования
к средств:llr,r поверки, необходимые

для проведения поверки

Операuия поверки,
требующм

применение средств
п

Прибор
комбинированньй
Testo 410-2

Na з8735-08

Средство измерений температуры возд}ха
в диапазоне измерений от +5 ОС до +35 "С
с пределаJ{и допускаемой абсо:потпой
по gqlц Hg ý6л99 + 0,5 ОС

п.8 Подготовка
к поверке и
опробование средства
изм Еии

J

9.6



нuе mаблuцьl 5. ]
Перечень

рекомендуемьrх
средств поверки

Операчия поверки,
требующая

применение средств
поверки

Метрологические и технические требования
к средстваN{ поверки, необходимые

для проведения поверки

Газоанализатор
АнкАт-64мз
(рег. Nq 7318б-l8)

Газоанмизатор вредньD( паров и газов
с пределаJ\{и допускаемой приведенной
погрешности Hg ý9лgg + 25 %

Рулсгка измерrrгеlьная
мsгалJп{ческая РlOУ2Г
(рг. JФ 5l l71-12)

п.8 Подготовка
к поверке и
опробование средства
измерений Рулетка измерительнм с грузом, с верхним

пределом измерений 10 м класса точности 2
по ГоСТ 7502-98

Рулегка измеритеlьная
мега,аrмческм ЕЮ0/5
(рег. }ф 22003-07)

Рулетка измерительЕaш с верхним пределом
измерений 20 м класса точности 2

по ГоСТ'7502-98
.Щlпrамомегр
элекгрошrьй
Д,fУ-0,1/1-1Мг4
(рг. JФ 49913-12)

.Щинамометр с верхним пределом диапазона
измерений 100 Н по ГОСТ 138З7-79

Штангенциркуль
ЩI_{-I фег. N9 260-05)

Штангенчиркуль с диап{ц}оIIом измерений
от 0 до 150 мм по ГоСТ 166-89

п.9.1 Измерение
длины танка

Рулетка измеритеJIьнм с грузом, с верхним
пределом измерений l 0 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98

п.9.2 Измерение
высоты танка

Рулегка измерrгаънм
мегаuмческая ЕХ2015
(рг. Nэ 22003-07)

Рулетка измерительнlul с верхним пределом
измерений 10 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98
.I[пrамомегр
элекгрнпьй
Д,ry-O,1/1-1МГ4
(рг. Nэ 49913-12)

Штангенциркуль
ЩI{-I (рег. ]ф 260-0'

Штангенчиркуль с диапаi}овом измерений
от 0 до l 50 мм по ГоСТ 166-89

п.9.3 Измерение
ширины танка

флегка измерrrrе"ънм
мегаJuпrческая ЕХ2015
(рг. Nо 22003-07)

Рулетка измерительная с верхним пределом
измерений 20 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98

п.9.4 Измерение
координаты тоtки

измерений базовой
высоты и ),ровня
жидкости

Штангенциркуль
ЩI{-I фег. ]ф 260-05)

Штангенциркуль с диапазоном измерений
от 0 до 150 мм по ГоСТ 166-89

п.9.5 Измерепие
высоты превышения
точки касания дlа
измерительной трубы
грузом рулетки

4

Рулегка измерrтге"ъная
мегалJмческая Р 10У2Г
(рг. Nч 51171-12)

,Щинамометр с верхЕим пределом диzшазона
измерений l00 Н по ГОСТ 13837-79



Перечень

рекомендуемьп
средств поверки

Мегрологические и технические трбовапия
к средствам поверки, необходимые

для проведения поверки

Операчия поверки,
требующая

применение средств
по

Линейка
измерительнаJl
металлическая

г. .Ns 20048-05

Линейка измерительн:ц металлическzlя
с диапазоном измерений от 0 до 1000 мм
по ГоСТ 427-75

щц-I г. ]ф 260-05
ШтангенциркульШтаягенчиркуль с диапазоном измерений

от 0 до l50 мм по ГоСТ l бб-89
флсгка измерrrге,ъпая
мегаJuп{ческм Р l0У2Г

Ns 5l l71-12

Рулетка измерительн:tя с грузом, с верхним
пределом измерений 10 м класса точности 2

по ГоСТ 7502-98

п.9.6 Определение
объемов внугренних
деталей

Рулегка измерrrге,ьная
мегаJuЕrческая Р l0У2Г

. N9 5l l71-12

Рулетка измерительнlц с грузом, с верхним
пределом измерений l0 м класса точности 2
по ГоСТ 1502-98

примечание - ,щоrryскасгся использовать при поверке другие угверll(денные и

аттестованные эталоны единиц веJIиt|ин, поверенные средства измерний угвержденного типа,

до щие огическим ваниям, анным в настояшей таблице

эlсенuе паблu

5.2 При проведении поверки применяют следующие вспомогательные средства

поверки: чертиJп(4 мел, графитовьй стержеЕь, щетки (мgгаллические), лестницы перепосные.

6 Требованпя ýсловшя) по обеспечеппю безопiсностп проведеЕпя поверкп

6.1 К поверке танка допускают лиц:
- изуfl{вших настоящую методику поверки;
- изrшвших эксплуатациопн},ю док),L{енТацию па танк и средства поверки;

- прошедшие инструсгФк по безопасности туда,
б.2 Лицц проводяrцие измерения, надевают спецодежду: костюмы, спецобувь,

стоительную каску, рукalвицы и заIIцтные очки.
б.3 Измерения пap:llt,teщoB танка во время Фозы категорически запрещены,

6.4МосвещенЕявтемноеВремясУтокилипринеобходимостиВдневноеВремя
сугок при прведении измерний изнугри танка примеItяют светиJIьники во взрывоз цищенном

исполнении.
6.5 Содержание вредньrх паров и гдlов в воздухе вблизи и внутри TzlHKa на высоте

до 2 м не должно превышать сarнитарньD( норм,
6.б В прочессе измерний паРаIr'gГРОВ танка обеспе,пrвают ,щух- или тех кратныи

обмен воздуха внугри тaшка. При этом zlнаJIиз возд}ха на содержiшие вредных паров и газов

проводят через каждый час.

6.,t 
-пролопrопra*ность 

работы внути танка не более 4_х часов, после каrцой

четьIрехчасовой работы - перерыв на один час,

7 Внешнпй осмотр средства измеренпй

7.1 При внешнем осмотре танка проверяют:
- ныlи.ше необходимой арматуры и оборудовatния;

- исправность лестниц (трапов) и помостов;
- чистоту внугренней поверхности танка]
- отс}тствие прогибов и хлоп},нов днища;
- or"yr"run" !еформачий стенок поясов, препятствующих проведению измереIlии

липейньrх размеров (параметров) тшка.
7.2 l'шrк, n" 

"ооr"й"r"уощий 
перечисленньш трбованиям, к дмьнейшей поверке

не допускается.

5

п.9.7 Измерение
базовой высоты танка

5.1



8 Подготовка к поверке п опробованпе средствr пзмереппй

8.1 ПрИ вьшолнениИ операчиЙ по поверке контролируют соответствие условий
проведения поверки трбов{lниям, приведенным в разделе 3 пастояцей методики поверки.

8.2 При подготовке к поверке проводят следующие работы:
8.2.1 Изуlают Техническую дОкуN{ентациЮ на танк, судно и средства поверки,

8.2.2 Подготавливllют средства поверки к работе соглarсно технической док}ъ{ентации

на нпх, }твержденной в установленном порядке.
8.3 ПодготавлИвают танкИ к проведению необходимьп< измерений:

8.3.1 Перел проведением измерений парz {етов танка отмечают точки и проводят

линии:
а) на кромках полок р.мньн шпанго}тов 5 и 9 (рисlнок Д.1) продольной бортовой

переборки в цех }rr( сечениях: нижнем, среднем и верхнем отмечают точки Ar - Аь, равяомерно

расположенные по высоте переборки;
б) на кромк.ц полок раJ\{ньж шпанго}тов 5 и 9 (рисlъок А,2) продольной переборки в

диаметра,тьной плоскости ( как при наличии palMHbIх шпанго}тов, так и при их отсlтствии)

отмечают на тех же }ровнях аналогичные точки В1 - 86,i

в) на кромках ПОЛОК pal]tlПbп шпllнго}тов 1 и б фисунок А,3) поперечной переборки

(находящейся ближе к носу сулна) через тотки Д1 и В1 нtlносят горизонтальЕые отметки з и 5.

Горизонта,тьные отметки, нaшесенЕые через точки Дз, Д5 и Вз, В5 на рисунке Д.3 не показаны;

г) на кромках полок рапrньD( шпllнго}тов поперечной переборки, находящейся ближе к

кормовой части судп4 отмечalют аналогиrшые горизонтальпые отметки,

9 Определенпе метрологических харпктерпстик средgтва измерений п

полтверrrцение соответствпя средствs измерений метрологическпм требованиям

9.1 Измерение длпцы тlнка

9.1.1 fuину тмка опредеJUIют ПО РеЗУЛЬТаТаIlr измерений д,лин продольньтх переборок,

9.1.2 fuину боковой переборки LБ , мм, фисрок A,l) опрлеляют_ по_ результатам

измерений рч..rоо*rи, !Б (отсчитываемое от тоtки д1 до точки AJ*t), (lЁ)', (l[)' в тех
сеченияХ (ни)rGем, среднем, верхнем), равномерно рtюположенньн по высоте переборки,

9.1.3 ДлинУ переборки в диаметрмьной плоскости lД, мм, фисрок А,2) определяют

по результатllм "змерений 
р'асстояний lД io..r"r"."u."oe от точки 81 до точки B;*t), (lЁ)", (lЁ)"

тalкже в тех сечениях (нижнем, среднем, верхнем), равномерно расположенньн по высоте

переборки.
9.1.4 Расстояния lБ и lд измеряют рулеткой в следующей последовательности:

а) по отмеченньш (по 8.3.1, пер,шслеЕltя а, б) точкам (А; - A.l+r) u (В1 - В1+)

прикJIадывают рулетку. При этом лента рулетки долrrсна бьггь натянуга;

б) начшьную отметку шкzrлы рулетки совмещают торцом полки раN{ного шпангора 9

фисlтокА.lирис}ъокА.2)ипослесоздzшияУсиJIиянатяжениялентырУлеткидинаNtометром
(10GI1O)H отсчитывают показаниJI шкалы рулетки по торцу ПОЛКИ РаI\,rНОГо шпангоута 5 с

погрешностью: * 1 мм;
в) измерения велиЕrин lБ и lД прводят не менее двух раз. Расхождепие между

результатап,rи двух измерений долrr<но бьггь не более 3 мм,

9.t.5 РаЬстояния (aЁ);, (aЁ)'(по боровой переборке) и (lЁ)", (IЁ)".(по переборке в

диаметра,rьной плоскости) измеряют штzlнгенциркулем с погрешностью: + 0,1 мм. Измерепия

каждой величины прводят не менее JIвух раз. Расхождение между результатами Двух

измерений долкно быгь: не более 0,4 мм.
9.1.6fuинУбоковойп"р"бор*оLБ'имеющейскошенrт}точасть(рисУнокд.4)'

опредеJUIют по результатам измерний расстояний: l! (отсчитываемое от точки д1 до точки

Пr*r), tP 1отсчит"*аемое от точки A;+r До точКИ Al+z), (lЁ)" (lБ),, Обозначения ((cD и (п) -
((скос) и кпрямолипейно), соответственно.
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9.2 Измерения высоты таЕка

9.2.1 Высоry танка h, мм, определяют по результатам измерений высот профилей
карлингса и кильсона и высоты стенки продольной бортовой переборки (рисl,нок А.1).

9.2.2 Высоту стенки переборки (расстояние между полк:lми карлингса и кильсона) h. ,

мм, измеряют рулеткой с грузом в сечении, нzlходящемся прибrпrзrтгельно в середине длины
переборки, не менее двух раз. Отсчитьвают показания шкалы рулетки с погрешностью: + l мм.
Расхождение между результатa \rи дв)х измерений должно быь: не более 2 мм.

9.2.3 Высота профилей карлингса ft- и кильсона h*. , мм, измеряют штzлнгепциркулем.

Показания шкаJIы штаlнтенциркуля отсчитывarют с погрешностью: + 0,1 мм.

9.3 Измеренпя ширипы танка

9.3.1 Ширину танка опредеJuIю по результатам измерений ширины поперечньD(

переборок.
9.3.2 Ширину поперечяой переборки, находящейся ближе к кормовоЙ части сУдна

(рисунок А.3), определяют по результатilI\.l ИЗМеРеНИй расстояний: Ь* (отсчитьrваемое от то!ки
А1 ДО ТОЧКи в., ), (lЁ)', (lf,)" также в трех сечениях (нижнем, среднем и верхнем), равномерно

расположенньIх по высоте боковой переборки.
9.3.3 Расстояния Ь* g bn измеряют рулеткой в последовательности:
а) по нанесенньп,r (по 8.3,1, перечисления а _ г) через точки д1 и Bj горизонтalльным

oTMeTKaп,t прикладывttют рулетку. При этом рулетку ук.JIадывают нижней кромкой по
горизоIIтаJIьным отметкам и лента ее должна бьпь Еатян}та;

б) начальнlто отметку шкалы рулетки совмещ.lют торцом полки рамного шпангоlта l

фисунок Д.9) и после создания усилия натяжения ленты рулЕтки динамометом (1OO+!O)H

отсчитыв:lют покaвarния шкalлы рулетки по торцу рall\{ного шпангоута с погрешностью: * 1 мм;

в) измерения величин Ь" и bn проводят не менее дву( раз. Расхождение между

резуJIьтатап,tи двlх измерений должно бьггь: не более 2 мм.
9.3.4 Расстояния (ьr)', (Ьý)" (по поперечяой переборке, находящейся ближе к корме

сулна) и (ьЁ),, (ь3),' (по поперечной переборке, нмодящейся ближе к носу судна) измеряют

при помоIщл штангенциркуJIя - по 9.1 .5.

9.4 Измеренпе коордпнаты точкп измерений базовой высоты и уровпя жидкостп

коорлинаry точки измерений базовой высоты и }ровня жидкости (расстояния от торца

танка, находящегося бrп,rже к носу судна до центра измерительной трубы) lз, мм, фисlтrок Д.6),

измеряют по паlryбе судна рулеткой не менее дв)D( раз. Расхождение

между результатами дв}х измерений должно быть не более 5 мм.

9.5 Измерепие высоть! превышенпя точки касания дна пзмерrтельной трубы
грузом рулеткп

Высоту превышения (рисlнок Д.5) точки касания дна измерительной трубы грузом

рулетки fn, мм, измеряют штангенциркулем не менее двух раз. Расхождение

между результатами дв}х измерений должно бьпь не более 0,4 мм.

9.б Опреде.пеппе объемов вrrутренпих деталей

9.6.1 К внугренним детzlJUIМ фисункИ А.10 и А.1 1) относят элементы продоJIьIIого

силового набора тазрового и уголкового профилей, продольпые и поперечные гофры,

9.6.2 Линейньп*ли Размерalми элемента силового наборц поллежащими определениямJ

явJIяются:
а) таврового профиlrя (рисlтrок Д.7): ллина bn и толщина бп полки, высота h-, толпшна

стенки tc' mз (число кильсонов)' m. (число флор), m5 (число рампьrх шпангоугов), mб ('п-lсло

карлингсов);

7



б) уголковогО профилЯ (рисlъок А,8): ллина ln, высота J., толщина профиля 6", m1

(число профиЛей, расположенньD( на дrище TarKa) и m2 (число профилей, расположенньD(
на переборках); _

9.6.3 Толщину стенки таврового профиля tc определяют по результатам измерении

фисунок А.7) расстояний от торцов поJIки до стенки профиля bi, Ь[.
9.6.4 Толшину стенки уголкового профиля 6. определяют ПО РеЗУЛЬТаТаJt, измерений

расстояния от торца полки до стенки профиля li.
9.6.5 Линейные размеры профилей, указанные в 9.6.2, 9.6,3, 9.6.4 измеряют олного

из них пО каждомУ вилу профиля (кильсона, флорц рамного шпангоуга и т.л.) и опредеJUIют пх

количества. При на.пичии прикреtlленньD( горизоЕтzlльно на прдольпьн иJIи попереIшьп

переборкalх танка элементов силового набора таврового сечепия допоJшительно указывalют пх

нижние и верхние границы относительяо конт}ра дниша танка.

9.6.6 Высоту таврвого профиля lц (рисуток Д.7) измеряют измерительной линейкой.

9.6.7 Велиsиньt bn, b'n, bi', 4, ln, li, l", указанные в 9,б,2, 9,6,з,9,6,4, измеряют

штангенциркулем.
9.б.8 Линейные размеры гофр (рисlпок А.10) а",Ь1 ,ц , ММ, измеряют

штангенциркулем Ее менее двух раз. Расхождение между резуJIьтатами ,щух измерний должно

бьпь: не более 0,2 мм.

9.б.9 Нижние и верхние гр.lницы (рисlнок A.l0) горизокгальньп< гофр hn , hfl , h9 , h# ,

мм, измеряют линейкой иJIи рулеткой не менее двух раз. Расхождение мехцу результатаь,lи двух

измерений должно бьпь: не более 2 мм.
9.6.10 За значение нижней гр.lницы h| вертика.пьньп< гофр принимают высоry флора,

9.7 Измерение бдзовой высоты танка

Базовlто высоту Н6, мм, измеряют рулеткой с грузом не менее дв}х раз, Расхождение

между результатами двУх измерений не должно превышать 2 мм,

9.Е Обработка результатов rrзмеренпй,_составJIепве гращiпровочной тдблицы п

полтвер2rценпе соответствпя средства пзмереппй метрологшческим требоваппям

9.8.1 Обработку и оформление результатов измерний: определение вместимости

танка, вместимости кмертвой> полости, расчет и составление фадуировочной таблицы тшrка

выполЕ,пот на компьютере с использованием программы расчета градуировочной таблицы

на ПЭВМ (по МИ 28.14-2фq,lтвержденной Фгуп внииР_гнмц 01 окгября 2004 г.

9.8.2 Танк считalют соответствующим метрологитlеским цФованиям, и результаты

поверки положительными, если:
- предеJш допускаемой погрешности измерний парамсгров танка соответствуют

значеIIиям, }казанным в тблице 9-,l, ,по свидетеJъствует о соответствии относите,lъной

погрешшостиопреДеленI{яВместимосТиВУстаноыIенномДлапазопевместимостизначепиям'
приведенньм в таб.паце l .l ,

Таблица 9.1 -П лы до каемои по ти изм в танка

9.8.3 В случае, если TltHK Ее соответствуеТ устаповленным зпачениям, приведеЕным в

табrпrце 1.1, и (шпt) пр€делы допускаем ой относrrгельной погрешности измерний парzмgгрв

танка не соответств}тот значениям, указаннъш в таблице 9.1, резуJIьтаты поверки сttит,лют

8

Np

измостиоио пабси лютн еренийооаемп о грешнд пускределы
танкап
з2,4l, 42, 5l, 5211,12,21,22,з1

Нмменование параJ\,tета

+6 0ммо
+ 6,0мм
* 6,0

+ 0,020деталей, мЗобъем вн

отицательными.

ШиDина переборки,
Высота переборки, мм



l0 Оформленпе результатов поверки

10.1 Резулътаты поверки оформллот протоколом поверки, рекомендуемая форма
которого приведена в приложении Б.

10.2 Сведения о резуJIьтатiлх поверю-t передrlются в Федера.пьпый информачионньй

фоrц по обеспечению единства измерений в установленпом поряд(е.
l0.3 Нанесение знака поверки на танки не предусмотрено.
l0.4 В слуrае положительньtх результатов поверки по зfuIвлению владельца танка или

лица, предстtlвившего его на поверку, вьцается свидетельство о поверке установленного
образча.

10.5 В слуrае положительньrх результатов поверки тЕшкц оформллотся:

градупровочнм таблица, рекомендуем:ц форма которой приведена в приложении В, и протокол

поверки, рекомендуемaля форма которого приведена в приложении Б.

Град}ировочные таблицы на танки угверхдает р}товодитель или уполномоченное JIицо

организации, проводившей поверку.
10.6 В слуrае отрицатеJIьньп результатов поверки по з:цвлению владельца танка иJIи

Jшца' представившего его на поверку, вьцается извещепие о непригодности к применению

устarновленного образца с указанием причин непригодности.

Начальник отДела поверкИ и ка,rибровкИ средств измерений

механических велиtмн ФБУ <омский I-{CM> .Щ.Б. Шестаков

Нача.llьниК отдела поверкИ и ка.пибровки средств измерений
теплотехнических и физико-химических величин
ФБУ кОмский ЦСМ> .Щ.А. Воробьев

И.о. Богданов
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инженер по метологии отдела поверки и испыганий средств

измерений в приборостроении ФБУ <Омский ЦСМ>



Приложение А
(обязательно)

Схемы оборулованпя и измеренпй параметров танка

9

/
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1

I--мяiг
1,4 - рамные бпмсы; 2 - карJшнгс; 3 - горизоrrга.пьные гофры;

5,9 - рамные шпдrгоугы; 6 - кильсон; 7,8 - флоры;
10 - вертикапьные гофры;

А1 - Аб - точки на торце полок рамньrх шпllнго}тов;

LБ - длина боковой переборки;

h- - высота профиля карJIингса;

lt" - высота стенки;

h*. - высота прфиля кильсона;

(l})' - расстояние от стенки попереченой переборrсr (гофры) до

края поJIки раL{ного шпalнгоуга.

Р исуН ок А.1 - Схема измерений длинЫ гофрированной переборки от борта
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1,4 - рамные бимсы;2 - карлингс; 3 - горизонтальЕые
гофры; 5,9 - рамные шпангоуш; б - кильсон; 7,8 - флоры;
l0 - вертпкальные гофры;

l0

Р и с у н о к А.2 - Схема измерний длины гофрrрванЕой переборки в

ди:llrетрarпьной плокости
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В1 - Вб - то.п<и на торце полок рамньrх шпангоугов;

LД - длина переборки в дrаметральной плоскости;

(l})" - расстояние от стенки попереченой переборки
(гофры) до крlu полки раllного шпчlнго}та.



5

6

1

1,6-рамнысшпангоУты;2_рамньйбимс;3,5-горизоIпаJIьныеотметки;4_полотно
(""prn*.*n"r. гофры) поперЪчноЙ переборки; 7,9 - полотна (горизоrrгальные гофры)

продо;ьньIх переборок; А1, А2, Аз - точки на торце полки шпангоуга l| Вr,В2, Вg - точки на

торце полки шпангоlта 6; (D3),, (ь5)" - расстояния от стенок продольньD( переборок до полок

paMHbD( шпангоугов 1,6.

РисУнокА.3_СхемаизмеренийширинытанкапогофрироВаннойпоперечнойпереборке

12



(ь 6'2(b:)i
<'' ---rt

,l]

(bx)i

а1N

дбAJ

(ьl; )i

а)
l2 14

а) - поперчная перборка от носа судIа; б) - попершм перборка от кормы судна

1,2, З, 4,5, 6, 7, 8 - горизоЕтllльньlе отметки

дt - дь, с1 - С6, - ТОЧКи измерний; hб - РаССТОЯНИ€ между отметками 1, 4, 5, 8 и паlryбой сулна;

s,lo, i r, i2 - ".prn**"rb!e 
линии; (Ьý)' - расстояние между продольной переборкой от левого

борта сулна и линией 12 в тоtк.ц измерений 11, /з, д5, (ь3)' - расстояние межлу продольной

переборкол в диаметральной плоскости судна и лrrнией 11 в точкzlх измерений /2, Аа, ,46.

РисУнокА.4_Схемаизмеренийшириныпоясовпопоперечнойпереборкетанка
2 4

1,6 - боковые перборки; 2, 4 - патryба суляа; 3, 5 - измерительные трубы; 7, 8 - дяища тшrков

fi - высота точки касания дна измерительной трубы грlзом рулетки; z4B - диаметаJIьн,rя
плоскость судна

Р и сун о к А.5 - Схема размешения измерительной трубы
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а) - танк левого борта (левьй танк); б) - танк правого борта (правый танк)

1 - шпации; 2 - рамные шпангоугы; 3, 4 - измерительные трубы

Нл.6 - ВЫСОТа танка по левому борту; Нп.6 - высота тапка по правому бортуi Нд,п - высота танка

по диа rетральной плоскости; Д - длина танка; В - ширина тапка

Рисунок А.6 - Схема тдrка

в в
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l - поrп<а профиля; 2 - стенка профиля; 3 - присоедипенньй поясок обшивки

bn, бп - длина И толщина полки; lц, t. - высота и толщина стенки профиля; Di, bff - расстоянпе
от торцов поJIки до стенки профиJrя

Рисунок А.7 - Сечение таврового прфиля

б.

l - полка профиля; 2 - стенка профиля; 3 - присоедипенньй поясок обшивки

!n - длина поrпСи; l. - высота прфиля; 6. - толIщтна профиля; бп - толщина полки прфиля

Рисунок А.8 - Сечение угоrп<ового профиля

_ý 6
;1

l0

I2

9 8]l

l -кница; 2, l1,12-элементы продольного силового набора уголкового профиrrя; 3 -карлингс;
4 - настпл пштФы; 5 - стенка йка по ди:llt{етрzuьной плоскости судна; б - рамньй шпангор;

7 - клинкет; 8 - кильсон; 9, l0 - флоры

Рисунок А.9 - Схема силового набора танка
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4

6

I

1 - настил паlryбы сулна; 2, 6 - элементы силового набора

уголкового профиля;3 - кар.тпrнгс; 4 - гофрироваllная

продоJIьнtш переборка; 5 - кильсон; 7 - гофрирванная

бортовая продольн:rя переборка;

аг - ширина верхнего основания гофра;

Ь" - высота гофра;

сг - ширина нижнего основания гофра;

В - ширина TarKa;

hя , h# , hР , h$ - ниlлоlие и верхние грапиIЕI гофр,

Рисунок А . 1 0 - Схема сечения вертrтка.пьной плокости танка

с гофрированньши перборками
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l - гофрироваlное полотно перборки; 2 - киrьсоп; 3_- флор; 4 - рамньй шпангоуг; 5 -
бортовоr сrрингер; 6 - рамньй бимс; 7 - карлингс; 0,0 - плоскость отсчета длины тапка

Рисунок А.1 l - Схема поперечной гофрированпой перборки т ка
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Прrrложепие Б
(рекомендуемое)

Форма протоколд поверкп

IIРОТОКОЛ
поверки танка нсфтенашвной баржи геометрrческим методом

Таблица Б.1 - Обrrцле данные

олэrенuе mабл ы Б.]

олэrенuе пабл Б.1

Hue паблuцы Б.1

Таблиц а Б.2 - Условия п ведения изм

Таблица Б.3 - а тzшка

ведения!ата Основания для проведения поверки
месяц год

Регистрационный
номер

ния поМесто

Танк
Погрешность
определения

вместимости, 7о
назначениеТипНомер

Измерение объема
нефти и
нефтепрдlтсгов, а
также для ш приема
отпуска и

спо вки

Резервуар (танк)
ста-ltьной
прямоlтольньй

Загазованность, мг/м'Темп а ос

Расстояпие между поперечно

переборкой и вертикапьной лrrнией,

мм

и
Расстояние между точкаlrtи

измерений, tr,п,r

н)"к
I(l нБlБ

IДlБ

Номер
изме-

рения

Сечение
переборки

108754J21

2Верхнее
l
2Срелнее
l

Нижнее

Примечания:
l Графы 5 и б заполняют только при наJlичии скошенной части танка;

3 заполняют только для танков без скоса.2г

l8

число

96

l

2



Таблица Б.4 - Высота танка
Высота стенки переборки }ц, мм Высота профиля, мм

1-е измерений 2-е измерение h". h*"

Таблица Б.5 -ш ина танка

Табл и ца Б.6 - ы танка

Таблица Б.7 -Тав выи

Таблиц а Б.8 - Уголковьй иль

иль

Сечение
переборки

Номер
измерения

расстояние
межу точкzlми

измере нии

Расстолrие между пролольной переборкой и

вертикмьной rпrнией

ьв (ьн), (ь3)" (ьý), ь к

Верхнее
l

Срелнее
l
2

Нижнее
l

Номер измеренияИзмеряемьй параметр

1

2
Координата точки измерений базо

вня жидкости I

вой высоты

й
l
2

Высота превышения точки касания дна
и ительнои ы

1

ы по,]IкиРазм иJIя ммРазм мм

расстояниетолщинадлина
еевысотад"lина

Число

ьь6ьLm

Наимено-
вIшие

профиля

Примечания:
l За значение длины кильсона (графа 3) принимают длину танка,

танка.и шаютинз ryины ири) прз2 за ачениен д.л графа(
танказ высryryсюй{кинои ) прш{имаr(rг(ьlи графаш рмвысOты пангочтазначениеЗаз рамною танка.отеысвпои:|яногоольии доженаспо.1иаз няютпол5г4

местоположение
профиrrя

Число
профилеЙ

Высота
профиля, мм

Ширина
полки, мм

Расстояние,
мм

Толшина
полки, мм

m lс t п L 6,,

l9

ьк

2

2

Показания рулетки,
штангенциркуJIя, мм

Базовая высота танка Нб
2

положение
}tижнее

флора

6



Прплоlкение В
(рекоменлуемое)

Форма титульного лпста градушровочной таблицы и форма градуировочной таблпцы

В.1 Форма тиryльного листа градуировочной таблицы

УТВЕРЖДАЮ
Рlководитель или уполномочепное лицо

организаIци. проводившей поверку
())20г.

ГРДДУИРОВОЧНАЯ ТЛБЛИЦЛ
на стальной прямоlтольньй танк

м нмивного сулна (баржи) тпп,а 

-

Организачия
Погрешность определеIrия вместимости: _ 7о.

Срк очередной поверIол
Поверитель

подlись

до,Фкностъ. иняlд|алы, фамилил

В.2 Форма грмlтровочной таблицы танка

Организация
TmrK J',lb

Таблица В.1- вместимость тtшка

у вень зап см Вместимость, мЗ вместимость на l мм'

программ а градуиро вочнои таблицы на пэвм
угверждена Фгуп вниир гнмц l 2004 г

21

расчета



Прпложепие В
фекоменлуемое)
й"r"t ,"bn"o, и форма градупровочной таблицы

Форма тптульного .:tпcтa градуиро

В.1 Форма тиryльного листа градуировочной таблицы

Руководитель или

организации,
()

УТВЕРЖДАЮ
уполномоченное лицо

проводившей поверку
20_ г.

Nq

Организация
Погрешность

В.2 Форма гралуировочной таблицы танка

Оргшrизация
Танк Ns

Таблица в.1 - Посантим м вместим ость танка

ГРАДУИРОВОЧНАЯ ТАБЛИЦД

на ста.тьной прямоlтольньй танк

наливного суд{а (баржи) типа

определения вместимости: _- %.

Поверитель

подписъ

до]Dкность, иниrиалы, фам Jия

мвпэаЕтаблицыоичЕвоадуирогрп расчетаграммаро г0042окт1 ябрягнмцниирв

мм1наостьместимвм'ость,местимву нь заполнения, см

21

Фгуп


