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1 Общие положеЕия

настоящий докуIt{ент мп 204_04_2о24 (гси. весы бучкерные тдндис. методика

поверкйD (дмее _ мfiодика поверки, МП) распростр.lняется Еа весы бункерные тдндис
(далее - СИ), изготавтпrваемьrх ооо (нАиС), и преднaвначенпьD( для alвтоматического

взвешивмия сыпучих или теку{их грузов (материzллов иля продуюов) путем делен1lя их на

отдеJъные порIши од{а за одпой и определеЕия общей массы кaж суN{мы результатов
взвешивания отдеJIьIIьD( порций (доз).

при проведении поверки обеспечпваЕтся просле)Iсtваемостъ поверяемого средства

измерений к ГЭТ З-2020 <Государственньй первишrьй эт:шон едипицы массыD,

Метод поверки осповalЕ на методе прямых измерений и соответствует Приказу

Росстандарта от 04 июля 2022 Np 1622 <Об утверждении Государственной поверочной схемы

для средств измерений массьr>.

в результате поверки должны бьгь полгверждены метрологические

требования, устаноыIенные для поверяемого СИ в зависимости от кJIасса mчности,

приведенные в таблице 1.

Таблица l

Предусмотрена возможность поверки отдеJIьньD( измерителъЕьD( кшалов. Возможцость

проведения поверки отдельньD( ilBToHoMHbD( блоков из состава средств измерений для меньшего

числа измеряемьD( веJIичин или на меньшем Iмсле поддиапазонов измерений для данньп< СИ не

предусмотена,
При пользовании настоящей МП целесообразIIо проверить дейgгвие ссылотIньIх

документов по соответств)дощему }к }атеJIю стандартов, составлеЕному по состоянию на 1

января текуIцего года. Если ссьшо.лrый доý&(еЕт зatменен (изменен), то при пользовании

цастоящеЙ МП следуеТ руководствоваТЬСЯ ЗzlIr{еШIЮIципл (измененпьп,r) локlълентом. Еспl

ссьшочнъй докуN{ент отменен без замены, то поJIожение, в котором даЕа ссыJIка на него,

применяется в части, не затрагившощей эту ссылку.

2 Перечепь операций поверкп

1 .1 При поверке проводятся операции, указанные в таблице 2,

Таблица 2 - чень оп ации п си

20 5 1Класс точности по ГоСТ Р 8.900-2015
+1,0+0,5+0,1п грешн %ои опоотни осительно сти,елыед допускаемр

ВьшолнеIrие опершдии
ипо е

п дичесои

Номер
пунюа
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г/п Операция поверки

дада
,|

1 внешний осм
дада82 бование
дада93 ого обеспечения

да10Определение
подтверждение

метрологических харакtеристик Il

соответствиJI СИ метрологичесюм
ованиям

4

Примечания:
1. по заявлению владельца или Jмц4 предстzlвившег(l си в поверку, операции поверки

допускается проводить в отношении одIого или обоих весовых к,ш{tlлов СИ (для СИ,

оснащеЕньrх двуN{я весоизмерительными каналаtии). В этом слrlае сведения о результатах
маIIиюсоответствСИ должны инп

0,2
+0,25

да
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3 Требования к усJIовиям поверки

3.1 Условия окружающей среды,
Операции поверки вьшолняются при установившихся при поверке стабильньп<

значениях температуры окружающей среды, соответствующей ди:шазону рабо,плх температур

поверяемого СИ согласно таблице 3 и условияr,r экспJryатации примеЕяемьIх средств поверки.

з.2 Перед проведением поверки образец должен бьпь вьцерждr при температуре

окружающей среды не менее 2 ч, вк.лючм внешние устройства отобра)кения дtlнньD( и

управления. Перед началом поверки вьшоJшяют все необходимые реглап.{ентные работы,

указанные в экспJryатационной докуI\{ентации на поверяемое Си.
3.3 Операции поверки проводятся при rпобом сочетании влияющих фаюоров, если

условиJI поверки или условиll экспJryатации дя поверяемого СИ не оговорены особо, нiшример,
эксплуатационной документацией поверяемого Си.

3.4 Перечень факторов, влияющих на метрологические хараюеристики СИ
Таблица 3 - П о влияющих на м гические истики СИ

4.1 К работе по поверке СИ допускаются специалисты:

- соответств}.Ющие требованиям докуi{ентов по качеству аккредитоваЕного лица,

проводящего поверку, и допущенные к вьшолнению поверки;

- изучившие эксплуатационную докуt!ентацию, описание типа и настоящую

методику поверки.
4.2 Пртt необходимости непосредственного участия в проведении комплекса работ,

связанньIх с выполнением процедур поверки, в том числе необходимости обеспечения

безопасности, к у{астию к выполнению процедур поверки могут быть допущены иные

специалисты, например операторы поверяемого си, операторы технических средств,

обеспечивающих вьшолнение процедур поверки и т.д.

5 Метрологические п техпическпе цrебования к средствам поверкп

применяемые при поверке этzллоны и/или средства измерений, в том числе

поверенные в качестве эталонов, должны быть атгестованьl лllплп повереЕы, сведеншI о

результатаХ поверки применяемьD( средств измерений и средств измерсний, поверенньIх в

качестве этarлонов, должны подтверждаться записью в Федеральном информационном фонде

по обеспечению единства измерениЙ.

вспомогательное оборудовшrие должно быгь исправньпrл и обеспечивать безопасное

выполнеЕие поверки.

стика Значение

,Щиаrrазон температуры для ВМ, 'С, при использовiшии дат.мков:

-Z6;HLCB2: SH8; SH2; ВМl4А; DBM14A; Н4 (п.* = 2000)

- SB4; Н2; Н4 (п,*:3000); Т2

- NHS (регистрационньй J$ 9268З-24)

- ВМ1 1 (регистрациовный N9 55198-19)

от -30 до +40

от _10 до +40

от -40 до +40

от -10 до +40

,Щиапазон температл)ы для электронньD( устройств, 
ОС:

- I410 D-QS; I4l0 D-QT
- КБВ-OOt; IGВ-П-001; контроltлер весового преобразоватеJIя

от -10 до +40

от -20 до +40

4 Требования к спецпаJIистдм, осуществляющим поверку
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Табrмца 4 - основные а пов
м стикигические

Класс, разряд l/или
пределы допускаемой

остип

,Щиапазон измерений
Средства поверки

рабочий эталон единицы
массы 4-го разряда по
приказу Росстандарта от
04.0,1.2022м 1622

номинальные значения массы
(l - 2,10З) кг

Гири t)

В соответствии с диапазоном
по емого СИ

Контрольные весы 2)

ас ненияс 3)
Испьпательные нагрузки

ПГ +0,5 'С;от 0 оС до +50 оС
мометрт

,Щопускается применение аналогичньIх средств поверки, приведенных в

обеспечивающих определение метрологических характеристик поверяемого СИ
таблице 4 и
с требуемой

тоIшостъю, а такхе не уступllющих по своим техяическим и метрологическим

характеристикам средств{lI\{ поверки.
l) Используются при необходимости выполнения условий и методов поверки.
2) Используются при пеобходимости выполнения условий и методов поверки.

В качестве контрольньD( весов могут быть использованы:

- весы неавтоматического действия высокого (II) и/или среднего (III) класса точцости

по ГоСТ OIML R 76-1-J0|| пlпl
- иные весы неавтоматического действия, или

- весы автоматического действия в режиме статического взвешивilltия по п.6.2

гост Р 8.900-2015, обеспечивающие определение условно истинного (действительного)

зЕачения массы каждой испыrательной нагрузки с погрешностью, не превышающей 1/3

пределов допускаемой погрешности поверяемого сИ, дJIя данной нагрузки, и

aooru*"r"1-*"x требованиям, предъявJIяемьп,r к рабочим эталонам 5-го разряда в

.ооr".r.r""" с приказом Росстандарта от 04,0'1.2022 г. Ns 1622. Передача единицы массы в

дrшЕом слу{ае выполняетсЯ при помощИ эталонIlьD( гирь, соответствуюцих рабочим

эталоЕам 4-го разряда " "ooru.i.ru"" 
с приказом Росстандарта от 04.0'1.2022 г. Ns 1б22.

Выполнять аттестацию или поверку BcTpoeHHbD( контрольньD( весов в качестве эталона не

требуется.
Контрольные весы применяются для определения условЕо истинньD( (действительньж)

значений массы испытательньD( нагрузок.
]) Испытательные нацрузки (средства сравнения)

В качестве испытательньIх нагрузок используются контоJьные грузы (материалы),

для взвешивания которых преднfftначено поверяемое Си, Вид материала указывается на

N{a ки вочной табличке по ого СИ.

6 Требования ýсловия) по обеспечению безопасности проведеЕия поверки

при проведении поверки должны собшодаться требования безопасности согласно

,*.поУч,uц'оооойДокУментациинапоВеряемоеСИ'требовшlиябезопасностисогласно
,*aпоучaчцrо"rrой док}т,центации на средства поверки при их использовании, а также

требования безопасности на предприятии, на котором проводится поверка,
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7 Впешпий осмотр СИ

7.1 Перел проведением поверки проводят внешний осмоц) и опробование поверяемого
СИ в целях устЕlповления его соответствия экспJryатационной и технической докумеЕтации.
Вьшолняют проверку:

- отсуIствия видимьж повреждений сборщrьD( едrшIц, при необходп\,tости нaшиrlие
знаков безопасност.t;

- соответствIФ{ комплектности поверяемого СИ трбованияrл экспrryатационной
доцл{ентации;

- нzллиЕIиJI обязательньп< надrпrсей, в том тIисле маркировоIIньD( табrпtчек, дrя
идентификации поверяемого СИ;

- нzlличия обязательньD( надписей и возможности нllнесения знaка поверки и
KoHTpoJъIlbD( знаков (к.пейм, пломб и т.п.) щя предотвращения несанкционировzlпЕого доступа
к внуценним частям;

- наJIичия надписей, опредеJIяюIщп огрЕшичение или расширение области
испоJIьзовalни.я.

6.2 При невьшолнении rпобого из требований поверяемое СИ считаЕтся не цршедшим
поверку.

8 Подготовка к поверке и опробование СИ

8.1 Подготовка к поверке
При подготовке СИ к поверке - вкJIючение, прогрев и подготовка СИ к работе должны

вьшолняться в соответствии с экспJryатационной докулtентацией.
При опробовании подкJIючilют СИ к источникам сетевого питtlния. Обеспечившот связь

СИ с впешними (периферийными) устройствами, если поверяемое СИ используется совместно
с т:ковыми. Работы вьшо:пrяются в соответствии с требованияuи экспJIуатационной
документации.

Перед проведением поверки поверяемое СИ должно быгь вьцержано при температуре
окружающей среды Ее меЕее 2 ч.

8.2 Опрбоваtпле (пpoBepl<а рабсrюспособносги).
Опробование и определение метрологических характеристик СИ проводят в

соответствии с цrcбованиями эксплуатационной докуллентации после его вк.JпочеIlия и прогрева
в течение устalновленного времени, указанного в эксплуатационной документации.

При опробовании СИ проверлот:

- отсутствие видимьIх повреяс,цений сборо.пъп< едrншд, при необходпrлости наJIиIше

знаков безопасности;

- работоспособность устройства устzlновки HyJuI;

- работоспособность устройств индикации и регистрации результатов измерений;

- работоспособность др}тих фltrкциопальньп< возможностей СИ, предусмотренньп<

эксплуатационной докуlrtентацией;
- возможность идеrrгификации програJ\{много обеспечения;

- соответствие уст:lновленньп< значевий действитеrьной цены деления пIкаJIы,

максrп,rшьной и минимаJБной нагрузrс-r требованияrл экспrryатационной доцментации
поверяемого СИ;

- работоспособность регистрации результатов взвешиваниJI внешними устроЙствами
(если применимо), в том .rисле печатающего устройства (если применп.rо);

- па;tичия обязатеJIьньIх надписей и располохения знака поверки и контрольньD( знакОв

(клейм, пломб и т.п.), если примевимо;
Оперщlлл опрбоваrшя могуг бьгь совмещены с д)упддl операц{ями пoBeplcr.
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После опробовilния в грузоприемном устройстве не должЕо быгь ослабления

крепежньD( деталей, трещш1 сколов, деформации и друпах дефекгов, влияющш на
работоспособность поверяемого СИ.

8,3 Испьггатеьные нагрузки.
.Щолжны бьггь подобраны и применятъся при поверке, по крайпей мер€, след/ющие

испьпательные нагр}зки :

- равной миним.lJIьпой суN{мируемой нагрузке (!"чi);
- равной наибольшему пределу взвешивания испытательной нагрузки (Мrdr).
При поверке испоJ]ьз},ют условно истинные (дейсгвительные) значения массы

испьпательньD( нагрузок (материа.llов), опрделенньrх в соответствип с 8.3.1.
8.3.1 Определение условно истинного (действительного) значения массы

испьпательньD( нагрузок
Определение условно истинного (действительного) значения массы испьrгательной

нагрузки может быгь вьшоJIнено кzж до, так и после взвешивalния в автоматическом режиме на
поверяемом СИ.

Опрделение условно истинного (действительного) значения массы каждой
испьпательной нагрузки вьшолняют одним из след},ющих методов:

а) методом одrоцратпого взвешивания на коЕтрольньD( весах. Показапие контрольного
СИ фиксируют и приним;lют в качестве условЕо истинного (действительного) значения массы
дмной испыгательной нагррки. Можег бьггь испоJIьзовzlн спеIдIаJБIъй рlюп.r рабсrгы весов с
ценой делеrшя не более чем 02d иrш при задействовании устрйстм расширеншI показаний;

б) методом измерений, отJп{чным от прямого, в соответствии с атгестованной
соответств},ющим образом методикой измерений. В слуrае примеЕения д:rнного метод3'
сведения о результатах поверки должны содержать соответствуюIIц,lе сведеншr;

в) при установленной на ГПУ испьrгательной нагрlзке -L и соответств},ющем показ:lнии
1концольного СИ, последоватетьно добавллот на ГПУ контроJъного СИ дополнительные
гири, например, по 0,1d, до тех пор, пока покalзание конlрольною СИ не увеrпr.штся однозначно
на одну цену деления (/+ ф. ,Щополнительные гири ДI, добавленные на ГПУ, дают показание Р
перед округлением, вьFшсJIяемое по формуле:

р=I+0,5d-лL (l)

Рассчитанное по формуле (l) значение Р принимают в качестве условно истинного
(действительного) зпачения массы испытательной нагрузки. !анпьй метод применяется в

обоснованньrх сJrуIаях (напрпмер, при отсуtствии какой-пlбо возможност1l применениJl
контроJъного СИ, значения пределов доrryскаемой погрешности которго не првьшпаlот l/3
пределов допускаемой погрепшости поверяемого СИ цlя даrной пагррки) для искrпочения
погрешности округления контроJьного СИ при определении условно истинного
(действительного) значения массы испытательной нагрузки. В с.rrучае примененrlя д:lнного
мЕтод4 сведения о результатах поверки должны содержать соответствуюulие сведения-

8.3.2 Прелелы погрешности определения условно истицного значения массы
испыгательной пагрузки.

Погрешность определениrr условно истинного значения массы испьттательной нагрузки
опредеJIяется применяемым методом в соответствии с:

- переtшслением а) п. 8.3.1: погрешность определеншI условно истинного значения
массы испьпательной нагрузки устllнавливается равной значению пределов допускаемой
погрешности контроJIьного СИ в экспrryатации при данной нагр}зке;

- переtшслением б) п.8.3.1: погрешность определения условно истинного знаqения
массы испытателъной нагрузки уст.rнавливается равной зЕачению пределов допускаемой
погрешности в соответствии с атгестованной мgгодикой измерений;

- переtшслением в) п. 8.3.1: погршность определения условно истинного значен}UI

массы испьпательной нагрузки устанllвливается равной половине значеЕЕя цены делениЯ
(шка.лы) кон,грольного СИ.
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Погрешность определения условно истинного значенrlя массы каждой

испьrгательной нагрузки не доJDкIIа превышать 1/3 прлелов доrryскаемой погрешности
поверяемого СИ дя данной нагрузки. Ипаче, должно быь подбрапо иЕое KoFTpoJrьHoe СИ и
применен иной метод дIя опр€деления условно истинного значения массы испьггательной
нагрузки в соответствии с п. 8.3.1.

9 Проверка программного обеспечения СИ

9.1 Проверка идентификационных дtlнньD( (признаков) прогрllммного обеспечения
(по).

При идентификации ПО необходимо выполнить действия в соответствии с
эксплуатационной документацией поверяемого СИ.

Осуществляrот проверку идеIrтификационньп< данньп< ПО,
Сравнить текущие идентификационные дalнные ПО поверяемого СИ с

соответствующими зЕачениями, установJIенными при уIверждении типа и приведенными в
экспJryатационной докуlrлентации СИ.

Поверку прекращают при выявлении одного или более песоотвgтствий.
СИ допускается к дшIьнейшей поверке, если идеIrтифик ц-lонные данные ПО

соответств},ют значениям, устtlновленным при угверждепии тпп4 и приведенным в
эксIшуатационной докрлентации СИ.

9.2 Проверка средств идентификации (при на.llи.ши) изменеrrий з!rконодательно
контоJIируемьD( параметров СИ.

Проверка вьшолняgтся дllя СИ, оснащенньrх средств:lми идентификации (например,
несбрасываемьй счет.мк (журнал) собьггий или элеrФонное к;lеймо, защищенные
соответствующими аппарап{ыми иJIи программными средствами) изменений законодательно
контролируемьн параь.rетров (метрологически значимой части ПО, запшщаемьD( компонентов
(молулей) и предварительно установJIенньrх реryлировок, настроек).

Проверка показдrий средства идентификации изменений законодательно
контролируемьrх параметров СИ вьпlолняЕтся в соответствии с процедурой, приведенной в
описzшии типа и экспJryатационной докlт.лентацией. Показшrие средства идентификации (если
применимо) при поверке должно быгь зафиксировalно в сведени-D( о результатж поверки и,
если применимо, в эксплуатационной докуrиентации l/и.lпл нанесено на маркировочную
табличку поверяемого СИ.

Определение метрологических характеристик поверяемого СИ, в зависимости от

условий эксплуатации и техноJIогического процесс4 вьmолнJIется в HopMzцbHoM рабочем
режиме взвешивания методом раздельной поверки в соответствии с 10.2 иlпл методом
интегрировzlнной поверки в соответствии с 10.3.

l0.1 Ус.ловия проведения поверки СИ в автоматическом реrкпме взвешивания
10.1.1 .Що начzrла определения погрешности СИ с использованием сьшу{его материzrла

проводят не менее пяти цикJIов alвтоматического взвешивalниJI для обеспечения нормальньD(

условий работы СИ.
В режиме aвтоматического взвешиваниJI испьпательЕые Irагрузки взвешивllют при

работающем окр}Dкающем оборуловапии.
Каждое :втоматическое взвешивzlние испьпательной нагрузки должно выполняться

при мzжсимдIьной скорсти вьшоJIнения цикJIов,
10.1.2 При определении погрешности поверяемьiх СИ в автоматическом режиме

взвешивzlнии проводят испытzlния на материrце с испьпатеJьными Еlгрузкilми в соответСтвИИ С

п.8.3.

10 Опреде.ление метрологпческих хдрактеристпк п полгвер2IцеЕие соотвgгствия
СИ метрологическпм требовапиям
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Испыгаrrие на материале закJIючается в проведении ряда IщKlIoB взвешивiulия

указапньпс нагрузок на поJшостью укомплектованном поверяемом СИ с использокlпием
материала, для взвеIIIиваЕшI которого olro предназначеЕо.

10.1.3 Количество цикJIов взвеIIшвания кФкдого значениJI ЕагррIсr - не менее пяги. В
результате вьшолнения заданпого значеЕия цикJIов взвеIпивания опредеJIяется значение
суммарной испьпательной нагрузки.

10.2 Мстод раздельной поверкц
,Щля определения условно истинного значения массы испьпатеJIьпой нагрузки методом

раздельной поверки используют отдельные контольные весы в соответствии с таблицей 3.

Метод определения условЕо истинного значения массы испытательной нагррки в
соотвgгствии с 8.З.1.

Если в процессе поверки при взвешивании на KoHTpoJIbHbD( весaж испытательной
нагрузки (массы нетто) возникает необходимость её деления на части, то при определении
действительного значениJI массы испьrгательной нагрузки уIIЕтывiлют возраспlющую
погрешность её определения массы, обусловленную этим делением.

10.2.1 Опрелеление погрепшости поверяемого СИ
.Щля каждой испьrгатеrьной нагрузки по l0,1.2 проводят следующие операции.
10.2.1.1 Вк.поч.tют оцр}т<ающее оборудование, Еапример, тр rспортера пьшевые

экстaлкторы и т.д.
Перд началом первого цикJIа взвешивания и загрузки и взвешикlния в автоматическом

режиме фиксируют показllнIlя основного ср{мирующего показывiлющего усlройства при
порожнем грузоприёмном устройстве поверяемьтх СИ: показание (7s) перед нач.шом загрузки и
взвешивания испыгательной нагрузки в автоматическом ре)юrме (так назъ,ваемое значение
<сuассы mары>>).

При работающем окружilющем оборуловании зtшоJIIrяют грlзоприёмное усцойство
поверяемого СИ выбранньп,r значением массы испьпательной нагрузки взвешиваемого
материirла.

Проводят заданное коJIичество цикJIов взвешивания по 10.1.3.

После завершения взвеIIIивчIния в tвтоматическом peltotмe испыгательной нагРlЗКОй В

конце последнего цикJIа фиксирlтот показания основIlого суммирующего показывающего

устройства (7л), так называемое зЕачение <массы бругrо>.
10.2.1.2 Значение массы взвешенной испытатеJъной нагрузки (MD в режиме

автоматического взвеIIшв:lния (так называемое значение (мzюсы Ee.гToD) вьтшtсллот по

формуле:

Мr= Тг - Ts. (2)

l0.2.1.3
испьпательной

Абсолютное
нагрузки в

значение погрешности
автоматическом режиме

поверяемого СИ при взвешивzшии
выIшсJUIют дJUI каждого результата

измерений, пол}пlенного по резуJIьтаtш\{ выполненньD( цикJIов, по формуле:

Ь= Мr- Mot, (3)

rде М."1- условно истинное зIlачение массы испытатешной пагррки, полученное по

п.8.3.1.
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10.2.1.4 Опреаеление относительной погрешности поверяемых СИ в режиме
автоматического взвешивllния испьггательной нагрузкой методом раздельной поверки

Относительную погрешность поверяемого СИ (О в режиме автоматического
взвешивания суммарной нагрузки опредеJIяют по формуле:

6 = 100%,(М1- М,fl(М*) (4)

Зпачения относительных погрешностей СИ округляют до значения цены деленЕя
отсчёшого осЕовного су!{мирующего показывающего устрйства в режиме atвтоматического

взвешивания испыгательной нагрузки (d1).

10.2.1.5 Результаты поверки по 10.2 считalются положительными, если значения

относительньD( погрешностей, рассчитанньD( по формуле (4), не превышtlют пределов

допускаемой пофешности, установленньD( для поверяемого СИ в зilвисимости от кJIасса

тоlIности, приведепньпt в таблице l настоящей МП.
10.2.1.6 Дя взвешивания следуюцей испьrгательной нагрузки сЕова вьшолЕяют

операции по п.п. 10.2.1.1 - l0.2.1.5.

10.3 Метод иптегршрованшой поверки
Операции по п. l0.3 выполняют в том сJIrие, если режим статического взвешивания

поверяемого СИ используется в качестве контольпьD( весов (контрольное отсчепlое

устройство). Во время автоматического процесса дщя статического к}вешив:lния нагрузок

используется конlрольное отсчетное устойство с использованием прграммы (сест-стоп) kalJ(

части пргрzlммы zвтоматического взвешимнItя для прерыкrнI{я операции tвтоматического

взвешив{lния в процессе поверки.
определепие действительного значения массы испытательной нагрузки может бьггь

вьшолнено кiж до, Tzж и после взвешивания в zlвтоматическом режиме.
Поверка СИ методом интегрированной поверки вкJIючает дм этzша:

1) опредепение метрологических характ€ристик поверяемого си в режиме
неавтоматического (статического) взвешивания с использованием концо.пьного отсчетного

устройстм дIя послед/ющего определения условно истинного значения массы испьггательной

нагр}зки с испоJIьзованием ГПУ поверяемого сИ (10.3.1, 10.3.2);

2) взвешивание испьrтательной нагрузки в автоматическом режиме (10.3.3 - l0.3.6).

10.3.1 Опрлеление действительного значеншI пофешности контольного отсчетного

устройства
контрольное отсчетное устройство поверяемого Си (в режиме неавтоматического

взвешивания) нагрул(ают последовательно нагрузка rи (гирями) от Мiп до Мах 
_вктпочительно,

после чего разгружают его в обратном порядке от Мах до Min. ,щолжно бьпь выбрапо не менее

l0 значений разJIитIньD( испытательньD( нагрузок. Выбранные испытательные нагрузки должны

вкJIючать Мах и Min так, чгобы значения погрешностей могли бьrгь определены при

ЕоминальньD( нaгрузках СИ, используемьж при испытzшия,( на материале,

определяютпогрешностькоЕгрольногоотсчетногоУстройстваЦ:rякаждой
испьrrательной нагрузки, используя процедуры по 8,3,1 (формула l) или с испоJIьзокlпием

спеlцлаJьного режима рабсrш с ценой деления не более чем 0,2d,

значение нагрузки должно постепенно возрастать при нагружении и постепенно

уменьшаться при разгружении.
Погрешность концоJIьного отсчsтного устройства не должна превышать значении в

соответствии с таблицей 4 дtя контрольньD( весов.

Фиксируют действительные значенlrl погрешности показания контрольного отсчетного

УстройствадлякаждойиспыгательноЙнагрУзкииrlитыВllютихприопределениипогрешности
поверяемого Си в автоматическом режиме при испьпании на материале,
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l0.3.2 Опрелеление действительного зЕаченIб{ погрешности коrtтрольного

отсчеIного устройства с использовalнием заI\,tещающего груза.
При поверке СИ на месте устalновки вместо гирь могл быть испоrьзовшrы rпобые

другие постоянные нагрузки цри условии, что используются гири массой по крайней мере 50%

от Мах поверяемого СИ. Вместо 50 О/o от Мах доля применяемьD( при поверке гирь может быгь

у^{епьшена до:
35% Мах, если повторяемость СИ < 0,3 d или
20%Мм, есJIи повторяемость СИ < 0,2 dl.

Повторяемость должна быгь определена трехкратным нац)ужением весов, цричем
значение паrрузки должно бьrгь близко к значонию, при котором происходит замещение
эталонньD( гирь.

При использовllнии зzrмещtlющих грузов соблюдают следдощ),ю последоватеJIьнОСтЬ

действий. При нагрузках, которые позвоJIяют полrшть имеющлеся этalлонные гири,
опредеJIяют погрешности в соответствии с методикой, приведенной в п.8.З.l. ЗаТеМ ЭТШrОННЫе

гири снимают с ГПУ и нtгружtlют СИ замещающим црузом до тех пор, пока не будет то же

показание, которое бьшо при максlлr,лаьной нагрузке, воспроизводrмой эталонньь.rи гиРЯМИ.

,ЩшIее снова нагружzlют СИ эталонньпrи гирями и опредеJIяют погрепшости. Повторлот
замещения и определение погрешностей средства измерений, пока не будет лостигнуто
зЕачение Мм средства измерений. Разгрукают СИ до нуля в обратном порядке, т. е.

опредеJIяют погрешности СИ при р{еньшении нагрузки, пока все этlллонные гири не булут
сняты. .Ща:rее возвращают гири обратно и сЕимilют замещающий груз. Определяют
погрешностИ при уменьшенИи нагрузкИ опять, пока все эталонные гири не будуr сяяты. Если
бьшо проведено более одlого зarмещения, то снова возвращают эт:rлонные гири на ГПУ и

удаJUпот следующий замещающий груз. Операчии повторяют до получения показtшия

Еенагружецного средства измерений (нулевая нагрузка).
Расчет погрешности СИ для каждой испыrательной нагрузки вьшолняют, опредеJIив

допоJшителы{ую нагрузку, при которой покщаяие увеJIичится на одно деление, и в соOIветствии

с 8.3.1 или с испоJ]ьзов{lнием режима покаишш с ценой де.гrеrшя не более чем 0,И рассwrьвают
погреIпность.

Погрешность контроJIьцого отсчетного устройства не должна превышатъ значений в

соответствии с таблицей 4 для контрольньD( весов.

Фиксируют действительные значеншI погрешности показания контрольного отсчетцого

устройства дlя каждой испыгателъной пагрузки и уtlитывilют их при определении погрешности

СИ при испьrгании на матерпале.
10.3.3. Прерьв:lние автоматического взвеIIшвalнIrя во время проведения IшкJIа

взвешиваниJI:
а) инициирlтот arвтоматическ),Iо работу СИ и их существенЕого вспомогательного

оборудования. После наполнения грузоприемного устройства материалом, {rвтоматическим

завершением взвешивания и устzlновлеЕием показания значения массы брутго, автоматическм

работа должна быть rц)ервана программой (тест-стопD, после чего:

1) записывают показание значения массы бругго в :lвТОМатиЧеСКОМ Pe)IШMe Дgrossi С

исполюованием суммирующего показывающего устройства поверяемого СИ;
2) когда наполненное грузоприемное устройство стабилизируется до условий,

cpzrBHиMbD( с испыт:lниями в неавтоматическом режиме, записывalют показzшие значения массы

брутго в н9автоматическом (статпческом) режиме sgrossi с использованием контрольного

показывающего устройства поверяемого СИ.
показание sбrоss; ,щолжIlо бъггь скоррекпlрвzшо на велшйну ранее определеЕнои

погрешIlости коIIтроJIьного показывающего устройства по 10.3.1 или 10.3.2 (при нагружении)

для данной нагрlзки.
При необходимости могут бьtть использовalЕы гири для иIrтерпоJUIции между ценои

деления СИ по 8,3.1 перечисление в),
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погрешность Дgrоssl покtвtlния sgrossb находящегося между дв}мя соседними

зЕачениями испытатеJIьньD( нагрузок, используемьIх дllя определения погрешности,
приЕимается равной максимальному (по молуrпо) значению из скорректироваIrньD(
погрешностей для этих испьmательньD( нzгр}зок;

б) иншдиирlтот :lвтоматическlто работу СИ п их существенного вспомогательного
оборудования. После опустошения гр}зоприемного устройства автоматическим завершением
взвешивtlния и установлением показания значения массы тары, автоматическм работа должна
бьггь прервана программой (тест-стоп), после чего:

l) записывают показание значения испытательной нагрузки нетго в :lвтоматическом
р9жим€ llarei с использованием су!{мир},ющего покtц}ывающего устройства;

2) когда ненагружецное гр}зоприемное устройство стабилизируется до тех же условий,
срllвнимьD( с испытalниями в неавтоматическом режиме, записывalют поквание значеншI массы
тары в неalвтоматическом (статическом) режиме slare; с использованием контрольного
показьвающего устройства поверяемого Си.

Показание ,Slcrei дол)шIо бьпь скорректировано на веJIичиву раЕее определенноЙ
погрешности контрольного показывtlющего устройства по 10.З.l (l0.З.2) (при разгружении) лля
данной нzгрузки.

При необходимости моryт бьпь использовчlны гири дIя ш ерпоJuIции между ценой
деления весов по 8.3.1 перечисление в).

погрешность Eurei показлния ,slarei, нilходящегося между двуN{я соседними значениJIми
испьшательньD( на!рузок, используемьж дш определения погрешности, принимается рzвной
мzlксимальному (по модулю) значению из скорректироваIlньD( погрешностей для этих
испытательньD( нагр}зок;

в) операции по а) и б) должны бьпь повторены заданное число цикJIов по 10.1.3 (индекс

цикла i от l до 5).

10.3.4 Опрелеление значения массы нетто и выtIисление погрешности автоматического
взвешивtlния:

а) измеренное зЕачение Maccbl Дпа для llвтоматического режима (суrrлмирlтощее

показывающее устройство):
Я,*,' = Etr(,{ g,o""a - Яcn .t) (5)

б) условно истинное значение массы испьпательноЙ нагрузки &el для Ееавтомати!IеСКОГО

режима (контрольное показывitющее устройство):
s,.., = Etl[(sg'-",, - Еg.о"";) - (Sro..t - Яr-,.r)] (6)

Учитывая погрешности коFIцольного средства при lле t |1I1и Srcb абсолютная пОгРеПIНОСТЬ

Д поверяемого СИ при соответств},ющей испьrгательной нaгрузке, наколленноЙ в течение

заданного числа цикJIов взвешивilЕия, опредеJUIют по формуле:
Е = дпеt- Sпеt 0)

10.3.5 относительн}iю погрешность поверяемого си (ф в режиме автоматического
взвешиваниJI срлмарной нагрузки опредеJIяют по формуле:

d: l00%.д/&", (8)

Значения относrтельньD( погреIш{остей поверяемого СИ округллот до значения цены

делениJI отсчётного основного ср{мирующего показывающего устрйства в режиме
автоматического взвешивzlния испьrгательной нагрузки (d).

10.3.6 Результаты поверки по 10.з считаются поло)Iоlтельными, если значения

относительньD( погрешпостей, рассчитrшньIх по формуле (8), не превышают пределов

допускаемой погрешности, устаЕовленЕьD( для поверяемого сИ в зilвисимости от кJIасса

тоtшости, приведенньD( в таблице 1 настоящей МП.



l1
11 Оформление результатов поверкп

11.1 Результаты измерений, поJt}п{енные при поверке, зtlносятся в протокол
произвоrьной формы.

11.2 Сведения о результатirх поверки СИ передаются в Федеральный ппформационньй
фонд по обеспечеЕию единства измерений, в юм числе объеме вьшолнеЕной поверю{.

l1.3 Свидgгельство о поверке (при положительньD( резу.пьтатах поверки) иrпл

извещение о непригодlости к применению (при отрицатеJIьньD( р€зуJIьтат:tх поверки) могуI
вьцаваться по письменному з{цвлению ыIадельца поверяемого СИ llllп JIиц4 предст:вившего
его в поверку. Свидgгельство о поверке иJIи извещение о непригодности к примененшо СИ
оформляются в соответствии с действующими нормативными правовыми актами.

11.4 При положительньтх результатах первичной поверки при вводе в эксплуатацию
или после ремонта СИ, а также для необходимьD( сл}пIаев прп проведении периодической
поверки, должно бьrь вьшоrпrено пломбирвание СИ от несанIщионировдlного доступа
согласно схем пломбирвки, предстzвленным в описzшии тшIа СИ.
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