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l Общне пOJIоIкеаия
1 , l Настоящая методим поверки (далее - методика) распрстраняется на твердомеры

Melytec llNI250 (лалее твер.померы), рализуlоrцис мсmд измерlшй твсрдости согласно
ГОСТ 9013_59, ГОСТ 229'15-78, ГОСТ 9012_59 и испоJьзуемые в качестве средств
измерений, и устанавJIивает методы и срсдства их поверки.

1,2 Просласrваемость при поверке твердомсрв обеспечивается применением
эталонов единиц величин и (или) срлств измерениfi, прпменяемьш в качестве этаJIонов
еJlиниц велiчин согласно Положению об эталонах [l] по Госуларственным повероtlным
схемам уIверкденным приказом Росстандарга Ns 3462 от 30.12.2019 [2] и прlпсщом
Росстанларта М 1895 от 02.08.2022 [3] устанаашвающие порядок передачи единиц или
шкал всJIичин от Госулартвенного первичного зтiшояа вердости по Iшолам Роtоелла и
СуперРоr<веrчrа ГЭТ30-20l 8 и Госуларственного первичного этаJIона твердости по шкалам
Бринелля ГЭТ33-2020.

l,3 В мстодике поверю{ реаIизуется мgюд прямых измершrй.

2 Перечень операциft поверкп средства измерений
2.1 Перчень оперцшй поверrоl, приведен в mблице 2.1
Таблица 2.1 -

Нефходимость выпоJIневия операlии при

периодической
поверке

перви,пtой
поверке

Наименоваrше опердши
поверки

Номер rтункта
меюдики поверки

ДаДаВнешний осмотр
сDедстм измеренrй

7

8 Да
Подготовка к поверке и
опробование средства

измерений
Да8.1 ДаПодготовка к поверке

Да8,2 ДаОпробомние срдства
измерсний

ДаДа

Прверка овосrrrc;ьной
погрешноспл

испьттательныr( наФузок
для шкал Роrсвеlша

ДаДа

Прверка относtft€льной
погрешности

испытатсльньD( нaгрузок
дIя цIкаJI Супер-Роквшла

8.2.2

ДаДа8,2.з

Прверка относительной
погрешности

испытательньD( нагрузок
дJIя шкaц Бринелля

ДаДа
Прверка оптической
системы твердомера

Нет8.2.5 ДаПроверка шариковых
tIаконечников

ДаДа9Проверка прграммнопо
обеспечения

ДаДа10

Опряеление
метрлогическш(

характеристик ср€дства
измерr*rй и

подтверждение
с(ютвстствия твердомера

метрлогическим
трсбоваIflrям,

ДаДа

Прверка абсолотной
погр€шности и размаха
твердомера по rлкаJIам

Роtоелла

2

Да

8.2.1

8.2.4

l0,l
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п оJDкение таб 2.1

3 ТрФованиr к усJIовиям проведения повсрки
При прведении поверки доJIrкны соблюдаться следуючlие условая:
- тешIераryра окружающего воздуха доJDкна быть в пределD( rrшос (2ct5) "С;
- относЕтеJьная влФrclостъ воздуха доJD.fiа бьгь в пределах от 30 % ло 80 О/о;

4 Требования к специмистам, осущоствJIяющпм повер!су
Поверку вьшолняет один специаJIист, сфтвsтсвуюшrй тр5оваtплям Крrпtриев

аккредитацпr [ 10] и изутlвшяй экспrryатационную документаIцrю на твердомер.

5 Мегршrогпческие п теIяяческпе трбовrншя к средствsм поверкп
5.1 Метрологическrrе и технические требовлтия к средствам поверки приведены в

таблице 5.1
Табrпщд 5.1- и технические к м

Необходимость выполнения операtц{и приНомер путпста
меюдики поверм первrrтrой

поверке
периодrческой

поверке
Проверка абсолютrrой
погрешности и ршмаха
твердомер ло шкалам

Супер-Роквелла

Да Да

Проверка абсолютноfi
погрешности и разм,ца
тв€рдомера по цIкаJIам

Брияелля

10.3 Да

Операчии поверки,
трбующие применение

сDедств повеDки

Ме9юлогические и тежические
треоования к ср€дствам поверки

Перчень ркомендуемьп
средств поверки

Срлства измерний темпераryры
окруrкающеи среды в диаплк)не
измерюrй от l0 до 60 ОС, с
погрсlпностъю не более l ОС,

Измерrше отяосительной ыЕжности
воздуха в дидIдюне от l0 до 99 %, с
погDешностью не более 3 %

3l5, рг. Nэ 22l

т
элекгрнrый

2944

Концоль внешних
условиfi

Дшlамометры
элекгрнные
DK€, рг. Ns 38379-0Е

п. 8.2.1 Проверка
отrоситеrьной
погрешности
исIIьп8теJълых
нагрузок па цIкаJIам
Роr<велла

Тайiй-iта.tiон 2 разряла в
соотв€тствпи с приказом Росстандарга
Ng 2498 от 22.10.2019. Прлелы
допускаемой относитеrьной
погрешностя +0,24 ОЙ

,Щrшамометры
элеtсгрнныс
DK{, рг. М 3837948

Рабоwrй эталон 2 рщ}рrца в
ооответствии с прика:юм Росстанддрга
}.{! 2498 m 22. 10.20l9. Прлелы
допускаемой относительной
погЁшности +0,24 %

п. 8.2,2 Прверм
относитеrъной
погрешности
испьпатеJъных
нaгруюк по шкалам
Супер-Роквел,rа

,Щивамометры
электронные
DK-C, рг. Nр 38379{8

РабочIfr эталон 2 разряла в
соотвстý]зии с прш<азом Россгаrцарта
Ns 2498 от 22.10.2019. Прлешt
лопускаемой относительной
погре цtн(rcти +0,24 О/о

п. 8.2.3 Првсрка
ОТНОСИТ€JЪНОЙ
погрешlности
испытательньtх
нагр)вок дJIя шкм
Бршrсrшя

Меры ллrлrы
цпржовые
высокотошIе МIПВ-
о, рег. Ns б0060-15

п. 8.2.4 Прверка
оrгшческой системы
твердоuера

Рабо.оrе эталоrш едиЕицы длинЫ
(цгФиховые меры) 2 разряда в
соOтветствии прикаюм Росстанлврга
Nq 2840 от 29. 12_20l8

3

FЪименовлtие опер8ции
поверки

l0.2

!а



Опсрачии поверщ
трбующие применение

сDедств повеDки

Метрлогичесtсле и технические
требования к средстмм поверкlr

Перчоrь ркомендуемых
средств поверки

п. 8.2.5 ПроверЙ
шариковых
наконеtaников

Рабо,дrе эта.покы единиlщ дIиrш 3

рвряда в с,оOтветствии прика!lом
Росстандарта }{Ь 2840 от 29.12.20l8

Меры дrппrы коtщевые
Iшоскоп&раJшеJьные,
набор Nч 1,

рг. N 9291-91
Оrrгтмец на
верп.rкаJIьном lгпtтиве
ИКВ, рг. ]rrs 140-49
Приборы лля
измеренJrй отклонений
от крутлости МаrFогm,
MMQ 400,
рсг. М 38013-08

п, l0.1 Прверка
абсолотной
погрешности t рлlмаха
твсрдомера по шкаJIам
Роlоелла

Рабоше этаJIоны 2 рщряда по rПС
Роквелла и СуперРоквеrrла,
уrверлченной прикаюм Росстандарта
Ns 34б2 от 30.12.20l9

Меры твёрлоспл
эталонrше Роквслла
мтр-мЕт,
ргJФ,б991-1б

п. l0.2 Првсрка
абсоrпотной
погрецшоФи и разма,\а
тв€рдомер по шкалам
Супер-Роквелла

рабо.пlе эталоны 2 разряла по Гпс
Роквелла и СуперРоквелла,
утверlченной прикапом Росстандарта
Nр 3462 от 30.12.2019

Меры твёрлости
зт8JIонные
СуперРокваша МТСР-
МЕТ, ргNя 46991-1б

Меры тверлости
эталонные Бринелля
мтьмЕт,
рг. J{! 31737-16.

Рабочпе этаJIоны 2 разряла по ГПС
Бринелля, }твержденной приrФзом
Росстандарга J'.lb l 895 от 02.08.2019

п. l0.3 Прверка
абсолотной
погрецш(юти и размalха
твердомера по шкаJlам
Бринеluя

мп lб00-1бl8-2024

5.1

5.2 .Щоrryскастся применение друпдх средств поверки, обеспечrлаюlцдt перед8чу
единиц и.пи шкаJI ве,шчпн пов€ряемому средстЕу измерниЙ с mчностью, прдусмотренной
государств€ннъ{ми повсрчными схемами.

5.3 Срлства поверки доJDкны имgгь действующес свидетельство о поверке, эталоны,
действующве свидет€шства об атr€стшцд{.

5.4 В слуrае пол)ления отшIатешного резульпrта при проведении одной из
оперщй поверI<y преtФащаюп, а твердомер признают не прошедцим поверку,

5.5 ,Щоrrускается првсдение поверю{ по огдеJъным цIKaJlаM и диапш}онам измерений
твердосм, которые испоJIьзуются при экспJryатации. Сооlветствующая загпrсь до.lпоlа бьпь
сдеJина в эксшIуатационных документаr( и свидетеJIьстве о поверке на основаяии решения
экспJryатирFощей оргшизачил.

6 Требовання ýсловия) по об€спечению безопrсносгх провценuя поsерки
б.1 

- При прведении поверкп следует соб.rподать трбоваrпrя беюпасности,
прсдусмотренные эксплуатационной доцъ{снтаIшей на срсдства повсрки,
предусмотр€нные таблицей 5. 1 .

7 Ввецrний осмOтр срсдствs пзмерний
7.1 При внеlчнем осмотре средства измернrпi прверяют соOтвgIствие внсшнего вида

поверяемого твердомера сведениям из описания типа срлстм измернrй.
1,2 При внешнем осмотре прверяется отсуrcтвие коррозпи и мех:lническю(

поврея<денrтй на поверхвостях твердомер4 мияющих на его экспJц/атаlц{онные СвОЙСтва.

7.3 Прволrrrcя прверка целостности рбопоt поверхяост€й наконечннков
(шариковыхir алмазного), Ь rrкх доJDкны отсутстк)вать cKoJm, трецшIrы и другие дефкш.

8 Подготовкд к поверке и опрйованяе средствr пзмерний
8.1 Подготовtо к поверке:

4



- контрль внешних условий перед начaшом прведения работ;- проверIса работослособности орга}rов управления соглrсно соответствующему
рздеlry экспJryатаrионной доtqlмеЕгацttи,

8.2 Опробование:
- прверка относитеrъной. погрцшости ltспытатеJъны)( нагрузок па шкалам Роквелла;

_ - проверка отнооrrгельной погрешности испыпlтеJьньц нагруюк лля шкал Супер-
Роквелла;

- прверка огносительной погреrшrосм пспытатеJъ}ьD( нагруюк дltя шкал Бршrешя;
- провсрка оIrшrческой систеr,ш тв€рдомера;
- прверка шариковьD( нчжонечников.

_ 8,2.1 Прверка относительной погрсшности испытат9Jъных нагрузок п8 шкаJIам
Роюе.гша

8.2.1.1 При по_велрке_ rвердомерв доJDкны бьгь погтвержлены хараrсrеристики,
Jrкшанные в табJпшIе 8.2. l. l

Табшпrа 8.2.1.I

мп lб00-1бl8-2а24

8.2.1.2 Опрделеlпrе опlосЕге:ьной погрешности по нагрузкам прводится
следуrоtщ.м обраюм. Снимают наконечник с твердомера и устанаыIив8ют динамометр на
сжатие на его рабоwrЙ стол. Если наконечник сЕять невозмоrкно или нецелесообразно, м
динlмомgгр устанавJIивается мера твердости Рошел;в (лrобая) и нагружение динамометра
производится совместно с мерй, нагрузками ука:инным в таблице 8.2, 1. Перл
нагружением, показания динамометра устанавJIиваются на Еуль. Если на динамомgrр
устмавJIивается мера твердости, то динамометр устанавJпrвается на нуль вместс с мерй.
.Щинамометр нагрlскают не менее трех рлl.

8.2.1.3 Относктельная погрешно*"п, рФF* опредеJиgтся по фрмуле (1)

доF = З--'jP. 100 (1)
rо

гле F* - ср,шrее арифмепrческое резуJrьlаmв измерения cIlJы динамометром, Н;
[ - измеряемое значение сиш, Н, рассчfпiвасмое при необходимости как:
4 = 9,80665 . 4,с", где $*.. - измеряем,u нагрузк8, кгс.

8.2.1.4 Результаты поверкr еIЕтllются поJrожитеJъными, ecJm предеJы доrryскаемой
относительной погрешности испытатеJъных нагрукrк по шкмам Роlвелла не вьD(одп за
гр8нIщы, уgтаяовJIенныо таблицсfi 8.2. l. 1

8.2.2 Прверка отrtосшrеrьной пог?ешности исIшIатеJъньD( нагрузок по lдкалам
СуперРоквелла

8.2.2.1 При поверке твердомерв доJDкны бьrь подтверцдены харIоеристики,
указанные в таблице 8.2.2.1.

Таблица 8.2.2.1

наимевоваrше характеристики Значеrие
IIIкаrш тве Роквслла HRA, HRB, HRc
OcHoBr*Б

_Gqс)
испьrгатеJьные нагрузка по шm.пам Роквелла, Н 588,4 (60); 980,7 (100);

l47l(150)
Предварrrтtльная испытательн м нагрузка по шкмам

н кгс 98,07 (10)

ПредeJы допускасмой относrrгельной погршности
освовных испытательньD( по IIкаJIам %

+0 5

Прлелы доrryскаемой относrгельной погрешносм
предварЕт€Jъной испыrательной нагрузюл по чIкаJIам
Рошелла о%

+2,0

[ъименование хаwtкт€ристикl Значение
[IIка.lш вердости Супер-Рокве.тша HRN, HRT
OcHoBrme испьгвтсльные нагруJка по чкшам Супер
Роrоешц Н (rсгс) 147,| (|5);294,2 (30);аа1,3 (а5)

ПрлварительншI испытатеJънilя нагр}зм по цtKaJIilM
Супер-Ровеlшц Н (rcc) 29,42 (з)

Прлелы лоrryскаемой mносrrтельной погрсшностн
основных исIнтатеJьньD( нагрузок по шкмам Супер
Роквеллц 7о

0* 66

Предеrы доrrускаемой относительной погршности
предварительной испытательной нагрузки по шкалам
Супер-Роквелла, 7о

12,o

5
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8.2.2.2 Вьпоrшитъ опершцпr поверки п. 8.2.1.2 - 8.2,1,З.
8.2.2.3 РезуrшТаты поверкИ сч}rтаютсЯ полохOтеJIьными, есJш предеJш лоrryскаемоfi

отrrоситеrьной погрешности испыпrтельньц нагрузок по шкалам СуперРокзслла не
вьжодят за грницы, усгановлснные таб,шпrей 8.2.2. 1.

8.2.3 Проверка отrrосrrrcльной погрешности псIъшательньц нагрузок дп шкаI
Бршrелля

8.2.3.1 При поверке твердомерв доJDкны быть подтверrкдены хsрактеристики,
указанlrые в таблице 8.2.3.1

Таблща 8.2.3.1
ы допускаемой относrrгельной погрешпости

ия испытательнои о/о

*1

8,2.з.2выполнить операrýrи поверм п. 8.2. l .2 - 8.2. 1.3
8.2.3.3 Резуштаты поверм сtmтаются полоrfiтеJъными, ecJm предеJш доrryсtвемой

относrrвьной погрешносIи испытатеJъных нагруюк по шкалам БринеJIJIя не выходят за
грашrцы, установленные rаб:ппrей 8.2.З. 1.

8.2,4 Прверка оrrпrческой системы твердомера

, 8.2,4.1 Провсрlсу оггплческой систсмы проводят при помощп меры дJIины шциховой
(2 разрял в соответствии прlлсазом Росстацдарга ЛЬ 2И0 от 29. 12.201 8) установлевноfi на
рабо*rй столlл< твердомера, так{м образом, чmбы делеrия шмrш oKlBzUIиcb ме)lцу
верIикаJъными цrrрЕrвми оптической систеrш, В сл)лiае есJIи твердомер оснащен
оrrптческой системой, проводящей измерения по горизоfiтluьяой и вертикальной осям
независимо, то прверку прводят по каrкдой оси.

Оптлчесýдо сист€му твердомера опредеJIяется следующим обрзом. Меру д.лпшы
штриховую устанаыIивают на рбочий сюл твердомерs. ,I[шее прв помощи оrгпtческой
спстемой твердомер измеряют длину миJuшмеrрвого иЕтервsла дJIя интерваJIов ulкaлы
оппrческой системы: (Ь1, |-2,2-З,З4,5-4, G-6) мм.

8.2.4.2 Рассwпьвается абсолюпlая погрешностъ измерения миJIJIиметрового
интервала объекг-микрметр8 по фрмуле (2)

Цi= l" - lii (2)
где Io = l мм - измеряемое зЕачение интервiIла;
lil - р€3уJътат измерения миJIJшметрового шперваJIа объеrг-микрометра

оrrпtческой системой твердомера ди интервлIа шкалы Ц мм.
8.2.4.З Результаты повсрки считаются поло)lситвльными, ecJrи относrrтеJьная

погрешность не п[Евышаfi * 0,5 Уо m измеряемой длшш кfiермла в длапазоне до 4,0 мм
и абсоrпотнм погрешность не превышает * 0,02 мм в диап&юне более и равно 4,0 мм.

8.2.5 Прверrса шариковых наконечников
8.2.5.1 При поверке твердомерв доJDкIIы быть подтверждены хар серистики,

умзанные в табл,tце 8.2.5.1.
Таб;пrrв 8.2.5.1

Ношлцальный диаметр шарик8, мм Пределы доrryскаемого lутклонения, мм
)ý * 0,003
5 = 0.004
l0 + 0,005

8.2,5.2 Првсрку отклоневItя диаметрв шариков прводят дJIя шариков с
диаметрми 2,5 мм; 5 мм и 10 мм, в соотвfigтвии с действит€льной комплектацией
тrердомерa Снимают наконечник с твердомер и извлекают нз оправки шарик. .Щиаметр
шарика измеряют в трех ра,з,llичных полоr(енIlях с применением мер дJIины кошIевьD(
плоскопараллеJьных, набор Nч l, 3 разрял по ГПС дшны и оптиметра на вермкtlльном
штативе (измернли могуг прводиться rшбо перед Еаtlsлом поверки, ;шбо после
проведения вс€х ост:шьньтх операrчтй). ,Щш првсрки шариковых нaжонсчников,

6

IIIкаштвердосrи --
Бркнеrшя

испшгагельнм
нагррка F, Н (rrc)

нв (HBw,) 10/250 2452 (250\
нв (HBw) 5/250 2452 (250\
нв (HBw) 5/1 1226 (125)

6|2,9 (62,5)
18з9с87

5l62 5
2

нв
нв
FвGвw)-I2ffi2г 612,9 (62.5)
нв ) 1 5 306 5

52 /15 153 lн |(HBW



_31пцровзцв!]х в_ державку, примеЕяется прибор ,ця измерений откпонений от круглости
МаrFогm_ММQ 400, лламетр шарика измеряют в тех рir: пrчъп положению(.

Абсолютrое откJIонение среднепо диаметра шарика рассЕrтывается по фрмуле (3)
AD = D.o - Dro" (3)

где Dср - срлнее арифмстlrческо€ тFlсх измереrшй щламегр шарпка, мм
Dro" - номпнагьньй диаметр шарика, мм,
8.2,5.3 Результаты поверки считаются положительными, ес.rш абсолютrое

0тклонение среднего д{аметр шарика не вьDюдит за гранrщы, усцrновленные таблицей
8.2.5.1

9 Проверка программного обеспечения
9. l Прверка программного бсспсчспия (далсс По) &rюшочается в сJичопии

цдеЕтификаIц{онIъD( д&н}Бй ПО, коюрые отображаются при вкпючении твердомеР на
экране, с действуюцшм описшшем типа.

9.2 Резупьтаты прверки сtштаются положIrтсJIьными, есJIи данные на экране
твердомер соответствуют действутощ ему описанию типа и трбованиям таб.лrпщ 9.2.

Таблица 9.2 - е данные обеспечеlшя

гдех.х,
частью.

Х могуг принимать змченпя m 0 до 99 и не явJulются метрлогЕчесм значимой

10 ОпрелоIепие метрлогичоскиI хsрrктеристпк средства измерений r
подтверrцдение с(ютв€тgгвпя твердомерs метроJlоrпческпrr трбованиям

l 0 . 1_Проверка абсоrпотной погрешности твердомера по чlкалам Роrcелла
10,1.1 При поверке твердомерв доJDrс{ы быть подъеря<дены харакг€ристики,

указанные в таблнце 10.1. 1.

Таблща l0.1.1
Напменоrание хар с€ристики Значение

.Щиапаюны измерrшй тверлости по цIкаJIам
Роrоел-па

от 70 до 93 HRA
m 25 до 80 вкrпоч. HRB

св. 80 до l00 HRB
от 20 до 35 вк.llюч. HRC
св, 35 до 55 вклоs. HRC

св. 55 до 70 HRC
Прлешr лоrryскаемой абсошотной
погрешносм измершпi твердости по шкаJIам
Роrссrша (размlц показаншri)
от 70 до 93 HRA
от 25 до 80 включ. HRB
св. 80до 100 HRB
от 20 до 35 включ. HRC
св. 35 до 55 вк:поч. HRC
св. 55 до 70 HRC

+1,2 (
+З,0 (
*2,0 (
*2,0 (
+1,5 (
*1.0 (

0,8)
|,2)
1,2)
0,8)
0,8)
0,8)

10.1.2 При поверке 1всрдомерв применлотýя меры твердосп.r, согласно табlшце
l0.1.2.

Таблшв l0.1.2

Ид данные (признаки) Значение
Иденти онное наименование DiяiRock BRV5
номер ворсии (идеrrшфикациоrrный номер ПО) l:X.X.X
Щифровой идентификаmр ПО

обозначеtмс
шкаJIы

твердости HR

!иапазон измерния
твердости по шкме

Тверлость
эта.поrпrой
меры, HR

Пределы допускаемой
абсолюпой погр€шности

вердомера" HR
А от 70 до 93 83*з +1,2 (0,8)
в от 25 до 80 вкrпоч,

св.80до l00 90+10 +3,0 (1,2)

с от 20 до 35 вк.lпоч 25+5 +2,0 (1,2)
с св. 35 до 55 вкпоч. 45+5 +2,0 (0,8)
с св. 55 до 70 65+5 +1,5 (0,8)

7

мп lб00-1618-2024



MI] lб00_1б18-20?4

10.1.3 Выбранную эталонtrуIо мФу устававJIивают на рабочий сmл твердомера и
навослт од{н иJпl два оlпечатк& дш шrотного прrrлегениrl к сюJIу. Ътем наносят пrь
оmечатков по всей рвбочеfi поверхности меры и измсряют твердостъ. Далее снимают
результalты язмерний твердосп{ н опредеJuют погрешность твердомерв по фрмуле (1),

l0. 1.4 Абсоrпотная погрсцшость твердомеро рассчllтыва9llся по фрмуле:
Ан= Н" - Но (1)

где Ни - медиана р€зуJътатов rrяти измерrшй, HR;
Но - число твердости, приписанное мере, [IR.

Размж поr<азаrий тверломера R рассwrшвается по фрмуле (2):
R = Л7lд1 - Rr61 (2)

где R-о, - максимаJьное значение твердости по резульmт8м пяп.r измершоtr, HR;
R,711 - минимlUъво€ значение твердости по Резуштатам плги измерlпп:i, HR;.

l0.1.5 Результаты поверки стmаютýя положитеJьными, ecJm предеJIы доrrускаемой
абсоJпопrой погрешности и рдlмаl( твердомер не вьводп за грапи|Фt, установлснные
таблпцей l0. 1.1.

l0.2 Прверка абсолотной погршностп твердомера по чIкал8м СуперРоlоелла
10.2.1 При поверкс твсрдомерв доJDкIIы бьrть полтверклены х8раIсеристяки,

указашrые в табrпще l0.2.1.
Табппи l0,2.1

от 70 до 90 вкrпоч. HRl5N
m 90 до 94 HRISN

m 40 до 76 включ. HR3ON
св. 76 до 86 HR3ON
от 20 до 7Е HR45N
от 62 до 93 HRl5T

от 15 до 70 вкrшоч. HR3OT
св. 70 до 82 нRзOт
от l0 72 HR45T

+2,0 (1,2)
+1,0 (1,0)
+2,0 (1,2)
+1,0 (1,0)
+2,0 (1,2)
+3,0 (2,4)
+з,0 (2,4)
+2,0 (2,0)
+3 0 4

10.2.2 При поЕерке тв€рдомеров примеЕяются мсры твердостц согласно таблице
l0.2.2.

Таблrlв l0.2.2

!иапазон измерниfi твердости по шкiшам
СрерРоквелла

Прлелы допускаемой абсолютной погрешности
rcмер€юrй твердости по цIKaJtaM СуперРоtоелла
(размах)
от 70 до 90 включ. HRl5N
св. 90 до 94 HRlrN
от 40 до 76 вклоч. HR3ON
св. 7б до 86 HR3ON
от 20 до 78 HR45N
от 62 до 93 HRIST
от l5 до 70 вклоч. нRзOТ
св. 70 до 82 FIRзOТ
от 10 до 72 HR45T

обозначение цпса.пы

твердости
.Щиапазон измерния
твердости по шкале

Прлелы лопусвемой
sбсоJцопrой
погрецшости

твордомеDа HR
Nl5 от 70 до 90 вкrпоч.

92+2
*2,0 (1,2)

N15 св. 90 до 94 +1,0 (1,0)

N30 от 40 до 76 вкruоч. 45+5 *2,0 (12)
N30 св. 76 до 8б 80*4 *1,0 (1,0)

N45 m2Oдо78 49*6 +2,0 (1,2)

Tl5 от 62 до 93 от 62 до 93 +3,0 (2,4)

т30 от l5 до 70 включ. 45*5 +3,0 (2J)
тз0 св. 70 до 82 76+6 *2,0 (2,0)

т45 от l0 до 72 от l0 до 72 +3,0 (2,4)

Тверлостъ
эталонной rrеры,

HR

8
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10.2.3 Вьпо.rпrrrь оперIши пов€рlс,r п. l0.1.3 - l0.1.4.
10.2.4 Результаты поверки счптаютýя поло)итеJъными, есJIи пределы доrтускаемой

абсошотной погрецшости и размах твердомера не вьD(одят за границьL установл9нные
таб.тпп.rей l0.2. l .

10.3. Прверка абсошотной погрешности и рдrмa>в твердомер8 по Iдкалам Бринелля
l0.3.1 При поверке твердомерв доJDкны бьrгъ полтверlкдены хsраоеристшоr,

указанные в таблrrце 10.3. t.
Таблиrв l0.3.1

чисеJl

Пределы дотryсlоемой абсолотной погрешпости твердомера (размж), HB(W)

27

н
св. 55С

до 650
вк,Iюч

10.3.2 При повсрке тъердомерв прпмеЕrпотся меры твердости, сог:исно табrпще
10.з.2.

Таблrдв 10.3.2

Примечание:
- только в сJIrIае кошшектовапиrI твердомера твердФплавными шариками
- в сJIучас комшIекювания твердомера твердосIшавными шериками примеlu0(уrся

эталонные меры по цIкаJIам HBw
10.3.3 Вьбрнную этцоЕrrую меру устанавлвают на рбочrй стOл тв€рдомер и

наносят о.дш{ I4Jrи дда отпеImтка дrя плотного прилегания к gюлу. Затем наносят тrять

отпсчажов по всей рабочей поверхяости меры п измеряют твердость. [алее снимают
резуJьтаты измереrпй твердосfl п опредеJuют погрешностъ твердомер по фрмуле (4).- 

10,3.4 Абсолютвая погрешность твердомер рссчитьвается по фрмулс:
Ан= Н" - Но (з)

где нн - медиаш рзушт&тов пяти измерениfi, нВOлD;
Но - число твердостп, пршIисанное мер, HB(W).

Размах показаrшrй тверломсра R россчrrтывsеrc, по фрмулс (4):
R = R-о, - R-6, (4)

гд€ Rmс: - макс}lм!шьное знsчение твердости по резуштатам пяти измсреrдй, HR;
R-1,, - МИtlИМiJЬЯОе 3НаЧеНИе ТВеРдОСТИ ПО РеЗУJЬТаТаМ ПЯПl ИЗмеРНИЙ, HR

10.3.5 Результаты поверки считаются положrтсJьнымI4 есJIи предеБI догryqсаемой
абсолютной погрешности и рлrмах твердомера не выходят за грницы, установленные
таблпtеfi l0.3,l.
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,w
св.125
до 250
вюIюч.

св. 8

д0 16
вкшоч

св.16
до 32

вкJIюч

св. 32
до 

'0вкпюч

св,50
до 75
вк,Iюч

св. 75

до l00
вкпюч.

св.lф
до l25
вюIюч.

св.250
до 350
вюIюч.

св. 350
до 450
включ.

св,450
до 550
вкпюч.

IIIKMa тверлости
Бринеrшя

к=
PlD2

HB(W) 2,5/l5.625 2,8 2,8 2,8)s
HB(W) 5/62,5 2,5 2,8 2,8 2,8
HB(w) 10/250 ,ý 2,8 2,8 2,8

7tвшD 2,5aI25 5 2,8 2,8 42
4,2 7HB(w) 5/l25 5 2,8 2,8
4,2 7 7 l0,5HB(w) 2,5/62,5 10 2,8

HB(W) 5/250 10 2,8 4,2 7 10,5
,|

10,5 |4,7 l8,9 23,1HB(W) 2,5/l87,5 30

Шкала (лиаметр/ нагрузка) ,Щиапазон чисел твердости этаJIонньж мер, HB(W)

HB(w) 2,5/15,625 св. 8 до 50
HB(w) 2,5/з1,25 св. 50 до 75

HB(W) 2,5/62,5 сs,32 до l25

HB(w) 2,5/187,5
св. l25 до 250
св. 350 до 450
св. 550 до 650*

HB(W) 5/62,5 св. 8 до 50
HB(w) 5/125 св. 50 до 75

HB(w) 5/250 св. 75 до 125

HB(W) 10/250 св. 8 до 50
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11 Оформление результдтов поверки
11.1 При пов€рке ведется пртOкол, фрма коmрого устанавликlется оргаrмзаIшей,

прводящей поверку.
l1.2 Сведения о результатах поверки в цеJuц ее подтверждения доlпrош быть

передаIБI в <Dедеральньй информац{ошшй фнл по обеспечеI+iю единства измершп]i
соглiюно пункry 2l Порялка поверш [1 1].

l1.3 При подтверждении ср€дства измереЕIrI; устitновленным метролопfiеским
трбованиям (полоlсrтешrъй резуJьтат поверки) офрмлтlяется свидетельство о поверке
соглtюно Требованиям к свидетеJIьству [12]. На свидетеJъство нilносится знак поверки
согласно Требовшп.rям к знаку поверки [13].

ll4 Если по резуJътатам поверки соответствие метрологшrеским трбоваrмям не
подтвер]кдается (отрш{атеJьtый рФуJътат поверlо), офрмляется извещение о
непригодности согласно гryrпсгу 2б Порялка поверюr [11].

нача.lьник отдела
прмьшllIеtшой метрлогии
ФБУ <Нихегорлский ЩСМ>

Ияженер 2 категории по испытalниям
ФБУ <Нижегоролсrолй ЦСМ>

Е.Е, Гладышев
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l1

Еормапrвные ссьшкп
t l ] Положение об этаJrонаJ( едЕrшI веJIичин, испоJIьзуемъD( в сфре

государств€нflого рсryшrромния обеспечеrпrя единства измсрrrrrй. Утверкдены
Постаrrовлением Првrrтвшства РФ М 734 m 23.09.2010 (в рл. Nэ 1355 от 21.10.2019)

[2] Пржаз Россrвнларта М 3462 от 30.12.2019 г. коб угверlклснпи Госулартвенной
повероIшой схемы дllя средств измеркий твердости по цIкаJIам Роtве.rша и Супер
Роквеlша>.

[3] Прtказ Росстандарта Ns l895 от 02.08.2022 г <Об уrверlкленпи Госудsртвенной
повер.пrой схсмы Jчи средств измерlлй тверлости по uIмJIам Бринеллл>

[4] Госулартвенпая повероtlная схема дц средств измерний л.гппш в диапак)не от
1,10'9 до 100 м и дин воJIн в дилIцrоне от 0,2 до 50 шо.r. YTBeplrиeHa прш(rцlом

Росстанларга Nе 2840 от 29.12.2018 (в тексте ГПС щппtы)
[5] Госуларственнsя пов€рочная схсма дlя средств измерюrfi силы. Утверкдена

приказом Росстанларга }Ф 2498 от 22.10.2019 (в тексте - ГПС силы)

[б] ГЭТ30.2018 Госуларствеrrrrый первичного этаJIон твердости по tш<шtам Роlоелла
и СуперРошелла

[4 ГЭТ33-2020 Госулартвенкый псрвпчньй згалон твердосп{ по шмлам Бринелля

[8] ГЭТ32-201 1 Госулартвенный перви,пrьй эталон единиI.6I сиJш

[9l ГЭТ2-202l Госупартвеrпъй первичньй эталов сдинищr д.пrяы - метра,

I l0] Крrrcрии аlо9едитаlцfir и перечень документов, подтверrкдающID( соответствие

заяв!IтеJIя, аtоФедгюванного JrиIlа r<pитериям еюФедrшцоr. Утверклены приlqц}ом

Минэкономрзвrrпrя Ns 707 от 2б. 10.2020 (в тексте - Крrтерии аксреlчrташи)

[11] Порялок прв€дения пов€рки средств измерний, трбования к знаку поверки п

содержrнrю свидетельстм о поверке. Утверклён прнlсазом Минпрrиторга России J{b 25 l0
от 31.07.2020. Приложение N 1 (Заргистрирован в Миrпосrе России 20.1 1.2020 Nя б1033)

(в тексте - Порялок поверш)
[l2] Трбования к содержанию свидетельства о поверке. Утверкпены прнклюм

Ми}про}rmрга Россип }Ф 2510 от З1.07.2020. Приложеrоrе Nе 3 (3аргистрирван в

Мшпосте России 20. l l .2020 Ns 61033) (в тексте - Трсбования к свидетельству)

[l3] Трбования к знary поверки. Утверклеrш прика:iом Миrпрrпорга Россшл Jф

2510 m з1,07.2020. Приложение J\lb 2 (Зарruстрирв8н в Минlостt Россrти 20.11.2020 Ns

61033) (в тексте - Требования к знаку поверlсr)


