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1 ОБЩИЕ ПОЛОЖЕIIИЯ

1.1 Настоящая методика поверки распространяется на манометры uифровые
дифференциальные Verdo МА (далее также манометры), изготавливаемые Компанией
KShenzhen Flus Technology Со, Ltd>, Китай, и устанавливает процедуры, проводимые при
первичной и периодической поверке манометров, по подтверждению соответствия
манометров метологическим требованиям, установленным при утверждении типа.

1.2 При поверке MaHoMe,IpoB должны быть подтверждены метрологические
требования (характеристики), установленные при утверждении типа манометров и указанные
в таблице A.l Приложения А,

l.З В целях обеспечения прослеживаемости поверяемого манометра к
государственным первичным эталонам единиц величин поверку необходимо проводить в
соответствии с процедурами и требованиями, установленными в настоящей методике поверки.

1.4При проведении поверки обеспечивается прослеживаемость поверяемых
манометров к следующим государственным эталонам:

- ГЭТ 4З-2022 согласно государственной поверочной схеме, утвержденной приказом
Федерапьного агентства по техническому регулированию и lltетрологии от 20 октября 2022
года Nl 2653 (далее также - [Iриказ Nч 265З);

- ГЭТ 95-2020 согласно государственной поверочной cxellre, утвержденной приказом
Федерального аге}tтства по техническому регулированию и метрологии от 2З декабря 2022
года N9 З253 (далее также - Приказ N, 3253).

1.5 Метод, обеспечивающий реализацию методики поверки, - метод
непосредственного сличения.

2 ПЕРЕЧЕНЬ ОПЕРАЦИЙ ПОВЕРКИ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

[1ри проведении поверки выполняют операции, укtванные в таблице 1.

таблица l опе ации пов ки

Наименование операции поверки

диФр_ерý IIIlиа,IьIIого давjlеIIия
]о о t,leI I lIe з льтатов пов ки -lа
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]а

обязательность
выполнения операций поверки

при

первичной
поверке

периодической
поверке

Номер раздела
(пункта) методики
поверки, в соответ-

ствии с которым
выполняется опе-

рация поверки
ла да 7ВнеttIний ос]\{отр средства измерений

Опробование (при подготовке к по-
верке и опробовании средства измере-
ний)

да .]а 8

Проверка программного обеспечения
средства измерений

Jа нет 9

10

Определение метрологических харак-
теристик средства измерений и под-
тверждение соответствия средства из-
мерений метроJrогическим требова-
ниям

Ja.1а

-lа 10.2

11да
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Определение приведенной (к верхнему
пределу диапtвона измерений) по-
грешности измерений избыточного и



З ТРЕБОВАНИЯ К УСЛОВИЯМ ПРОВЕЛЕНИЯ ПОВЕРКИ
3.1 11ри проведении поверки лолжны соблIолаться следующие условия окружающей

срелы:

темпераryра окружшощей среды
относительная влажность окружающей среды

от +l5 оС до +25 оС;

от30%до80%.

4,ГРЕБОВАНИЯ К СПЕ,ЦИАЛИСТАМ, ОСУЩЕСТВЛЯЮЩИМ ПОВЕРКУ
4.1 К проведению поверки допчскаются лица:

- изучившие настоящую Nlетодику поверки;
изучившие эксплуатационную документацию на поверяемые манометры и

средства поверки;

- имеющие rtеобходимую квалификациtо и опыт в соответствии с требованиями,
изложенными в статье 4l Приказа Минэкономразвития России от 26.10.2020 года Ns 707 кОб
чтверждении критериев аккредитации и перечня документов, подтверждающих соответствие
зiulвителя, аккредитованного лица критериям аккредитации).

5 МЕТРОJIОI-ИЧЕСКИЕ И ТЕХНИЧЕ,СКИЕ ТРЕБОВАtIИЯ К СРЕЛСТВАМ
повЕрки

Таблица 2 - С ства пов K1,1

Операции поверки,
требуюtлие приме-
нение срелс,l,в tlo-

Rе li }l

основные е]ства Ilots K}.l

п. 8.1 Контроль

условий проведе-
ния поверки (при
IIоjlготовкс к по-

верке и опробова-
нии средства из]ttе-

рений)

Примечания:
1) !опl,скается исIlользовать при поверке другие утвержденные и аттестованные эта-

лоны единиц величин. поверенные средства изпtереttий )твержденного типа. аtтестованное
испытательное оборудование, исправное вспомогателыIое оборудовrtние, удовлетворяющие
метрологическим и (или) техническим требованиям, указанным в таблице.

2) .Щопускается применять рабочие этzlлоны, средства измерений и иные средства по-
верки с \'IеIiьшим диапазоном величин, согласно указанным в настоящей таблице, в соответ-
ствии с выб ными IIо яемы\,lи точками

PltIiE.00.12-202{ NIII
<ГСIl. Malrorrcr pr,l rltrфровые Llrфферсrtчttа.rьltые Vеrtlо M-r\. Мето;lика rIоверкиr,

Перечень реко\{ендуемых
средств поверки

Манометр цифровой МО-05 ис-
полнение 3, рег. }lb 82489-21;,
Манометр цифровой МО-05,

рег. J,,Jч 54409-13.

Метрологические и технические требо-
вания к средствzlм поверки, необходи-

мые лJlя lIроведения поверки

Рабочий эта.rон 3-го разряда и выше со-
гласно Приказу Ns l904 в диапазоне из-
мерений давления от 0 до 100 кПа:
Рабочий эталон 4-го равряда и выше со-
гласно Приказу Nq 2653 в диапазоне из-

ний давления от 0 кПа до 517\1е 1 KIla.
Пресс универсшьный малога-

баритный ПУМ-6М.

р. l0 (п. 10.2)
Определение мет-
рологических ха-

рактеристик
.Щиапазон воспроизведений давлеrIия от
0 до 5 l 7,1 кПа.

Прибор комбинированный
Testo 622, рег. Nl 5З505-13.

Средство измереlrий температуры окру-
жаюшей сре.],ы в диапазоне измерений
от +20'С до ,30'с с абсо.,lю гной по-
грешIIостью изrtерений не более *l "С;
Сре:ство измерений отltосительной
вjIажности воздуха в диапазоне измере-
rrий от 30 % до 80 7о с абсолютной по-
грешностью измерений не более +З 0%.
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6 ТРЕБОВАНИЯ (УСJIОВИЯ) ПО ОБЕСПЕЧЕНИЮ БЕЗОПАСНОСТИ
ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

При проведении поверки необходимо соблюдать требования безопасности, изложен-
ные в эксплуатационных документах на поверяемые мапометры и применяемые средства по-
верки.

7 ВНЕШНИЙ ОСМОТР СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ
Манометр допускается к даJlыtейшей поверке, если:

- внешний вид манометра соответствует описанию и изображению, приведенному в
описании типа;

- отсутствуют видимые дефекты, способные оказать влияние на безопасность прове-
леIlия поверки или результаты поверки.

П р tt .ll е |t а н Lr е - При выявлении дефектов, способных оказать влияние на безопасность
проведения поверки и,rи резу]Iьтаты по8ерки, устанавливается 8озможность их устранения до прове-
деlIия поверки. При наличии возможности устранения дефекгов, выявленные дефекты устраняются, и

манометр допускается к дальнейшей поверке, При отсутствии возможности устранения лефектов, ма-
нометр к дальнейшей поверке не допускается.

S ПОДГОТОВКА К ПОВЕРКЕ И ОПРОБОВАНИЕ СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ

8.1 Перед проведением поверки необходимо выполнить следующие
подготовительные работы:

изучить эксплуатационную документацию на поверяемый манометр и на
примеIlяеN,lые срелства поверки ;

- выдержать манометр в условиях окружаюшей среды, указанных в п. З.1, не менее
2 ч, если он нzlходился в климатических условиях, отличающихся от указанных в п. 3.1, и
подготовить его к работе в соответствии с его эксплуатационной локументашией;

- полготовить к работе средства поверки в соответствии с указаниями их
экспJIуатационной локументации;

IIровести контроль условий поверки на соответствие требованиям, указанным в

разде;tе 3, с помощью оборудования, указанного в таблице 2.

8.2 Опробование проводить в следующеNt порядке:
- включить манометр, нажав кнопку вкл/выкл;
- выбрать при помощи кнопки UNITS единицы измерений давления <кГlа>;

- убедиться, что на ЖК-индикаторе отображается значение измеренного давления
<0,000> для модификаций Verdo MAl l01, MAl102 и <0,0> для модификаций Verdo MAl103,
мА1104, MAl l05.

П р u .lt е ч а ll ll е: В с.lучае, ес-цu пока:]алluя ,uано"uеmров оm]ччаюmся оm прuвеdенньtх Bbtule,

необхоdttuо провесlпч коррекmuровку Hy.,teBblx показаttuй, d:tuпte.tbHo уdержuвая кнопку HOLD.
Мшtометр допускается к дальнейшей поверке, если при опробовании манометр отоб-

ражает значение измеренного давления (0,000D для модификаuий Verdo МА1 101, МА1 102 и
к0,0> для лtодификаций Vегdо МА1103, MAl104, МА1105.

9 Il PoBI,]PKA IIPOI-PAMN|tloI-o оБЕспЕtIЕtlия срF]лствА измЕрЕниЙ
Ilри проверке программllого обеспечения (далее - ПО) подтвердить соответствие но-

мера версии (идентификачионного номера ПО), указанного в руководстве по эксплуатации на
манометр, с номером версии, указанным в описании типа

Манометр допускается к дальнейшей поверке, если программное обеспечение соот-
ветствует требованиям, указанным в описании типа.

рвнЕ.0042_2024 мп
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l0 ОПРЕДЕЛЕНИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ ОПРЕДЕЛЕI{ИЕ МЕТРОЛОГИЧЕСКИХ
ХАРАКТЕРИСТИК СРЕДСТВА ИЗМЕРЕНИЙ И ПОДТВЕРЯЦЕНИЕ
соотвЕтствия cpF]llC,tBA измЕрЕIlий мптрологичЕским

l,рt]I;овАIIияNl
I(). l осttсlвttые форму,,llы. I.IспоjIьз\,еItые при расчеl,ах
l0,1.1 Приведенная (к диаtlазсlну измерений) IIогрсшность измереttий избыточного и

лифференltиапьного давления y", 7о, определяется по формуле:
хизNI -х эт

lx .100, (1)хн

где Xn." - значение избыточного и дифференциального давления, измеренное мано-
метром, кПа;

Хr. - значение избыточrtого и диффереlrциального давления, измеренное мано-
мс,гром цlлфровым МО-05 (далее этмонный манометр), кПа;

Х, - нормируюlцее значение, равное верхнему диапазону измерений избыточ-
ного и лифференциitльного давления, кПа

10.2 Определение приведенной (к диапазону измерений) погрешности измерений из-
быгочного и дифференциаль}lого давления,

Оttрелеление привеленной (к лиапазону измерений) погрешности измерений избьг
точного и лифференциа-.rьного давления манометра проводить при помощи эталонного мано-
метра и пресса универса.,Iьного ммогабаритного ПУМ-6М (да,rее - пресс) в следующей по-
следовательности:

l ) Собрать cxol\ry, приведенную на рисунке l.

-r

2) Обеспечить герметичное соединение между ниппелем пресса и штуцером мано-

3) Убедиться в отсутствии индикации низкого уровня заряда на ЖК-индикаторе ма-

4) Устаllовить э,га!онный \{allo]\IeTp на одиII из резьбовых ttиttпелей пресса

рвнЕ.0042-2024 мп
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(ь

оъ
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JllaltolteTp
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Рисунок 1 - Схема подключений при определении приведенной (к диапазону измерений) по-
грешности измерений избыточного и дифференчиа.rьного давления манометра

метра.

llo}lel,pa

эталонный
манометр

Пресс
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Критериями приIIятия поверителем решения по подтверждению соответствия
манометра метрологическим требованиям, устаIlовленным при утверждении типа, яв-
.itяк)тся: обяза,гельное выпоJнеIIие вссх IIроцедур, перечисленных в разделах 7 10, и соот-
ветствие получе1IIlых зпачений метрологических характеристик манометров требованиям,

укzванным в п. l0.2 данной методики поверки.
При невыполнении любой из процедур, перечисленных в разделах 7 - 10, и несоот-

ветствии любого из полученных значений Nrетрологических характеристик манометрОв ТРебО-

ваниям, указа}Iным в п. l0.2 данной пtетодики поверки, принимается решение о несоответ-
ствии мано]!{етра метроjlогическим требованиям, устаI{овленным при утверждении типа.

ll оФормлЕниЕ рЕзультАтов повЕрки
l1.1 Результаты поверки манометра лодтверждаются сведениями, включеЕными в

Федералыtый информачионпый фонд по обеспечению единства измерений в соответствии с

порядком, установленным действуюlцим законодательством в области обеспечения едИНСТВа

измерений.
11.2 По заявлению владельца манометра или лицц представившего его на поверку,

положительные результаты поверки (когда манометр подтверждает соответствие метрологи-
ческим требованиям) оформляют свидетельством о поверке по форме, установленной в соот-

ветствии с действующим законодательством в области обеспечения единства измерений, и

(или) нанесением на манометр знака поверки, и (или) внесением в паспорт i\{aнoМeтpa ЗаПИСИ

о проведенной поверке, заверяемой подписьlо поверителя и знаком поверки, с указанием даты
поверки.

l1.3 По заявлеrlию владельца манометра или лица, представившего его на поверку,

отриIlатслыIые результаты поверки (когда манометр не подтверждает соответствие метроло-

гическиМ требованиям) оформляюТ извеlllениеМ о непригодносТи к применению средства из-

мерений по форме, установленной в соответствии с действующим законодательством в обла-

сти обеспечения единства измерен ий,
l 1.4 Протоколы поверки MaIloMeтpoB оформляются в IIроизвольной форме.

рвнЕ.0042-2024 vIп
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5) Воспроизвести с помощью пресса не менее пяти значений поверяемых точек, по
возможности равномерно распределенных внутри диапазона измерений, включая крайние зна-
чения диап!вона. f]опускается устанавливать значения поверяемьtх точек с отклонением
110 % по показаItия { эта_rIоIlIIого мано\{етра. но не выхоJя за диалазон измерений манометра.
Значения лавjlсIIия фиксировать по показаниям эталонного манометра,

6) Обеспечить подачу давления при прямом и обратном ходе.
7) Зафиксировать измеренные значения давления при прямом и обратном ходе.
8) Рассчитать значения приведенной (к диапазону измерений) погрешности измере-

ний по формуJе (l) лля всех поверяемых точек.
Манометр подтверждает соответствие метроJогическим требованиям по п. l0,2, уста-

новjIенныNI Iiри у,гверждении ,гиIlа, ес.ци полученные значения приведенной (к диапазону
измереrlий) погрешIlости измерений лифференI(иального и избыточного давления не
превышают пределов, указанных в таблице А.1 Приложения А.

При невыполнении ,Iюбого из вышеперечисленных условий по п. l0.2 (когда
манометр не подтверждает соответствие метрологическим требованиям по п. 10.2), поверку
манометра прекращают, результаты поверки по п. l0.2 признrlют отрицательными,

Стр. 6



При;rо;,rtеrlше А
(обяза l,сLIыlос)

Me.l.pt;.;ltll lrческliс хlра lfl,epиc'I'lt ки MalIoMel,p()R tlифр()вых дllфферсlllt|iiI.Iьных Vсrdо МА

'l'аб:rиrtа A.l М ()1,1ltIcc Kllc ха KIc ис,гикtl

зltачение
IIаимсt ttlBat tис характерис,I ики

Vегdо MAl l02

(),0()l 0,00l
() ()l () ()l

о,г () ;Kl l З.7()

*0
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